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EB.* ,

E M 0 R I A D E S C R I P T I V A

parapara un Modelo da Utilidad, por veinte años, en España,

- Soldador de estaño - a favor de Don Aurelio ciendia Saez 

Bidente en V itoria - Carlos VII, 31 - 33.

: re_

El presente modelo de utilidad se refiere  a un soldador 

para estaño, en el cual el deposito para dicho metal Va diepuesto 

en la  misma armazón o cuerpo del soldador y lleva  una v álv tla  que 

se acciona directamente por empuje contra el cuerpo a soldar, por 

dispositivo mecánico, neumáticamente o por in ercia , la  cual deja 

s a l i r  el estaño sobre el punto necesario.

La disposición que se reivindica permite efectuar una sol_ 

dadura continua y sin interrupción, exigiendo menos tiempo para 

efectu arla , asi como tambión menos trabajo.

Otras ventajas del soldador reivindicado son: la  menor 

cantidad de material que requiere, lo  que supone una economía; el 

que pesa menos, lo que f a c i l i ta  su manipulación y exige menos es 

fuerzo por parte del obrero; y el que es necesario menoB t.empo



para calen tarle . El calentador puede i r  provisto de sistema elóctri_  

co, a gasolina u otro conveniente para su calefacción.

Dentro de las reivindicaciones que se establecen pueden 

construirse calentadores de las formas y tamaños que convengan a 

la  aplicación concreta a que se destine, utilizando los materiales 

que se juzguen apropiados en cada caso y con la disposición de la  

válvula y detalles de organización pertinentes; pero como tile s  

variaciones no afectan a l a  esencialidad reivindicada; los c is tin  

tos soldadores que se construyan con cualesquiera de esas mtdiíica 

oiones no serán sino varian tes, igualmente comprendidas y piotegi 

das por e l presente reg istro .

En esta  idea, las adjuntas figuras corresponden únioamente 

a formas de ejecución, sin carácter alguno lim itativo , que :¡e pro 

sentan a titu lo  de ejemplos de realización para concretar ctanto 

se dice en esta memoria descriptiva.

La figura 1 representa la sección longitudinal de sui sol 

dador de válvula in ferio r, establecido de acuerdo con el modelo 

de utilidad que se reivindioa.

Las figuras S y 3 corresponden, únicamente a las secciones 

en e l  referido soldador por los planos cuyas trazas A-B y c--D se 

señalan en la  figura 1.

La figura 4 presenta una variante del soldador, oorrespon 

dienta a l caso en que el estaño se retiene en su depósito neumática 

mente.

La figura 5, de modo análogo, corresponde a otro soldador 

en que la  válvula se abre por disposición meoániea.

La figura 6 muéstra la  disposición del soldador para fun 

cionar por in ercia.

Con referencia a dichas figuras y a los números qu¿ sobre 

ellas designan las  d istin tas partes y elementos de los soldadores



representados, su descripción es como sigue:

En e l  soldador a que corresponden las figuras 1 a 3, la

válvula 7 va dispuesta en la parte in ferio r y sobresale un poco 

por debajo del conducto de salida del estaño 6, con lo  que al hacer 

contacto, ese extremo, en la pieza a soldar, se levanta la  válvula 

y dá paso al referido estaño 6 , para lo  cual dicha válvula 7 tendrá 

la  suficiente holgura dentro del fin al del soldador.

El cuerpo 5 , o armazón envolvente del soldador, lleva en 

su parte superior l a  tapa 3 en la que va practicada la  entrada de 

aire 2, ouya tapa va sujeta por un to m illo  que rosca en la  aúnnadu 

ra 1 . Tal o rific io  2 permite que según va saliendo el estaño por 

la  parte in ferio r, la  parte superior del alojamiento 4 del mismo 

vaya llenándose de a ire .

En la forma de ejecución a que corresponde la figura 4, 

la  tapa 3 , del cuerpo 5 del soldador, tiene un o rific io  que sie oie_ 

rra  mediante l a  váLvula 9 , unida por la  articulación  12 a la  paian 

ca 10, basculante en e l apoyo 13 f ijo  en la  citada tapa.

Lleno el depósito 4 de estaño, al abrir la  válvula 9 y en_ 

t r a r  e l  a ire , aquál deja de ser sostenido por la  presión atmósferi 

oa y sale por el conducto in ferio r como en el caso anterior.

En e l soldador de accionamiento mecánico de la  válvula 7 

-figura 5 - ,  esta va unida por la  v arilla  8 a la  palanca 10, que gi_  

ra en el apoyo 13 como en el caso anterior y se a rticu la  en 12 a 

dicba v a r il la . El funcionamiento en este oaso es evidente; se levan 

ta  la  válvula 7 accionando la palanca 10 el estaño cae por el con 

dnoto de salida.

Con la  disposición representada en la  figura 6, en la  cual 

el conducto de salida no está  en prolongación del eje del depósito 

del estaño, sino que forma casi ángulo reoto oon á l, la válvula 7 

acompaña por in ercia  al estaño en su movimiento y va dejándole s a lir



.con la  intermitencia que en cada caso convenga^ En dicha fig  

ha representado además l a  resisten cia  e lé c tr ic a  14 y e l mang 

El codo o pitorro que tienen los soldadores representados en 

figuras 1 , 4 , 8 y 6 está  destinado a calentar por contacto la  

f íe le  que ee va a estañar, cuando asi sea necesario.

ura se 

11. 
las 

super

N T

El presente Modelo de Utilidad, consta de las siguientes 

rei vind1caci ones:

1. - Soldador para estaño, caracterizado porque está  cons 

tituido por un ouerpo provisto del sistema de calefacción que se 

desáe, que en un extremo llev a  e l  conducto para la  salida del esta  

So y en el otro recibe una tapa, que se sujeta por la  presión ide 

un to rn illo , colocado en un soporte adecuado o de otro modo eoave_ 

niente ; llevando el conducto in ferio r uná válvula, que se proljonga 

hacia e l ex terio r, según un vástago, que permite ab rirla  a l  apiicar_ 

la  contra el cuerpo en que se va a rea lizar la  soldadura, y en la  

tapa un o rific io  para la  entrada de a ire .

2. - Soldador para estaño, según lo reivindicado en e!, pun­

to an terior, caracterizado porque l a  válvula va unida #or su parte 

de dentro a una v a r il la  que por su extremo exterio r a la tapa ¡se 

articu la  a una palanca, montada basculante en un soporte dispuesto 

al efecto en dicha tapa.

S. - Soldador para estaño, según lo reivindicado en 1( 

puntos anteriores, caracterizado porque la  válvula va dispuesta en 

l a  tapa del soldador, que en ta l  caso no tiene o r if ic io , de modo 

que abriéndola deja pasar aire al depósito del estaño, permitiendo 

la  salida de òste pere en cuánto se la  c ie rra  retiene a l  mismo.
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4 . - Soldador para estaSo, según lo reivindicado en los 

puntos an teriores, caracterizado porque el conducto de salida del 

estaño, en vez de ser prolongación del eje del depósito,forma con 

ól un ángulo aproximadamente recto y la  válvula se encaja y íes - 

encaja de su asiento al moverse por ineroia" con la masa del (esta 

So, llevando el cuerpo del soldador en su otro extremo un map.go 

apropiado.

5. - Soldador para estaño -

Según se describe y reivindica en esta memoria descripti

va y se d e ta lla  e ilu s tra  con los planos que a la  misma se apom - 

pañan.

Consta esta memoria descriptiva de oinco hojas, foliadas 

y e s crita s  a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 2 0  SEP 1958
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