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M O D E L O  

D B
U T I L I D A D

para "UN HORNO PERFECCIONADO PARA EL TRATAMIENTO TERMICO,DE 
VARILLAS DE VIDRIO PARA TERMOMETROS", a favor de D. Ramón Ou 
mara Botifont, residente en Barcelona, calle Novell, ns 11.

MEMORIA DESCRIPTIVA

10.

15.

El presente modelo de utilidad se refiere a un homo 
perfeccionado para el tratamiento térmico de varillas de vi 
drio para termómetros.

Más concretamente, es aplicable a los hornos éléetri 
oos en los que se tratan térmicamente las varillas de vidrio, 
para ser después sometidas al proceso ulterior, en caliente, 
adecuado al fin propuesto. I

En el homo se ha logrado ana organización especial, 
que permite someter gradualmente a las varillas de vidrio a 
dos fases térmicas, una de las cuales es un calentamiento a 
temperatura inferior a la de trabajo, preparatorio para la 
segunda fase, en la cual se logra una elevación grande de tem 
peratura, presentándose en cada varilla dos zonas, una infe­
rior, a elevada temperatura, adecuada para el corte y traba 
jo ulterior y otra a continuación, sometida a una temperatu
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ra menor, siendo esta zona la que reemplaza a la ya corta 
da, para asi adquirir a eu vez la temperatura elevada de tra 
bajo.

Con esta organizacién ae va preparando la varilla de 
vidrio progresivamente, no entrando en la zona de máxima tem 
peratura inicialmente fria, sino oon un grado de calón sufi­
ciente para impedir roturas y otras anormalidades que frecuen 
temante se observan en los hornos ordinarios. Por otr¿ parte, 
existe economía de tiempo, por el hecho de que la temperatu 
ra de trabajo es alcanzada fácilmente en estas condiciones.

El homo está constituido por una eubricién dé hie­
rro, que rodea al material refractario que contiene a las 
resistencias eléotricas, las cuales dejan una cavidad inte­
rior que es la cámara térmica en donde entran las varillas 
de vidrio.

Esta cámara se halla cerrada por ana cúpula, que es 
casi semiesfárioa, y tiene en su parte alta una entrada o 
vaciado rectangular, por el que entran verticalmente las va 
rillas de vidrio, las cuales quedan sostenidas y colgantes 
de los bordes de esta abertura, por medio de unas cruéetas o 
bridas de hierro adecuadas. ¡

La zona térmica comprende, pues, la cámara de calor 
y, además, la concavidad de la cúpula, ^n esta concavidad el 
calor es menos intenso y sirve para caldear la varillé antes 
de que pueda entrar en la cámara térmica.

El trabajo tiene lugar, cortando cada zona de¡vari­
lla que ha llegado a temperatura de trabajo, y haciendo co­
rrer esta varilla hacia adentro, para que la parte caldeada 
entre en la cámara de trabajo, quedando ahora una nueva par 
te superior para ser caldeada, y así sucesivamente.30,
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Para facilitar la explicación, se acompaña a la pre­

sente memoria ana lámina de dibujos, en la que se ha Repre­
sentado un caso de realización, que se cita solamente a titu 
lo de ejemplo. j

En el dibujo: ¡
la figura 1* representa la sección diametral ¿Izada 

del homo eléctrico según la invención,
la figura 26 manifiesta la perspectiva de la cápala

i
vista por la parte superior, con las varillas de vidrio sus 
pendidas, y ¡

la figura 36 representa, en planta, el horno ¿¡esta 
pado o abierto para efectos de reparaoión o revisión de las 
resistencias. ¡

Consiste la invención en disponer un homo consti­
tuido por una envoltura de hierro -1-, que sostiene y¡rodea 
al material refractario -2-, en el que se hallan las resis­
tencias eléctricas -3-.

Estas resistencias forman la cámara térmica -4-, que 
se halla cerrada por una c&pala -5-# articulada segán la bi 
sagra -6- y fijada con la brida -7-.

En esta cápala está practicada la ventana o porta 
-8-, por la cual se introducen las varillas de vidrio[-9-, 
sostenidas en los bordes de la ventana —8— por las crucetas
brida -10-. ¡

Las varillas -9- presentan, puesp a loe efectos tér 
micos, la zona inferior -11-, que es caldeada al máximo y 
la zona superior -12-, que recibe calor, pero en menor inten 
sidad, por irradiación del de la e&mara térmica.

Se corta la varilla -9- por la zona más caliente y 
se hace deslizar el resto de la varilla hasta que entre de
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nuevo en la cámara -4-; esta parte que ahora entra, lleva 
una temperatura suficiente para que la elevación que ¡provo 
oa la o&mara, no ocaeione ninguna rotura ni averia y, ademán, 
se economice tiempo en la operación. !

Para revisión de las resistencias y cámara térmica, 
puede ser levantada la o&pula con facilidad.

DI control de temperatura se hace con loe medios con 
venientes y, además, utilizando la mirilla -13-, a través 
de la cual se aprecia claramente la parte final de la vari 
H a  de vidrio.

El número de varillas que entran por la abertura -8- 
puade ser muy variable y depende del rendimiento que se quie 
ra obtener en la operación. ¡

El modelo, dentro de su esencialldad, podré éer lie 
vado a la práctica en otras formas de realización qué difie 
ran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la des 
cripción, a las que alcanzará igualmente la protección que 
se recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y ta 
maño, con los materiales más adecuados: por quedar tédo éllo 
comprendido dentro del espíritu de las reivindicaciones.

O T A

25.

Descrito el objeto y utilidad de la invención, lo 
que se declara como no divulgado ni practicado en España, 
comprende las siguientes reivindicaciones:

18.- Un homo perfeccionado para el tratamiento tér 
mico de varillas de vidrio para termómetros, caracterizado
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por comprender una cámara térmica, formada por ana calidad 
rodeada de resistencias eléctricas, protegidas por ana en­
voltura de material refractario que, a su vez, se huíi * en 
cerrada en una cubierta de hierro, constituyendo un todo de 
disposioién vertical, estando cerrada por la parte superior 
de la cámara térmica, por una c&pala articulada al borde de 
la envoltura de hierro por bisagra o similar y fijada a la 
embocadura de aquélla, por medio de un tornillo prensor o 
brida de fácil manejo, presentando esta cúpula, en su ¡parte 
alta, una entrada o ventana rectangular o similar, por* la 
cual se introducen verticalmente las varillas de vidrio, 
las cuales van dotadas de medios de suspensión en los ¡bor 
des de dicha abertura, siendo dichos medios adecuados ¡para 
permitir el deslizamiento de la varilla.

29.- un homo perfeccionado, según la anterior rei 
vindicación, en el cual la cúpula de cierre de la cámara 
térmica lleva lateralmente una mirilla para controlar ¡el es 
tado de la parte extrema de la varilla de vidrio.

39.- Un homo perfeccionado, caracterizado pon com­
prender dos zonas térmicas de temperaturas distintas, ¡una 
de éllas más elevada, propia para la temperatura de traba 
jo, Bitnada en la eémara térmica, y la otra, de temperatura 
más inferior, situada en la cúpula de sostén de las varillas, 
siendo el oalor que le llega a esta última parte, procedente 
de la cámara térmica o principal.

49.- Un homo perfeccionado, caracterizado por el he 
cho de suspender las varillas de vidrio, vertiealmente a tra 
vés de la abertura de la cúpula, mediante cruoetas o bridas 
fijas a dichas varillas y apoyadas en los bordes de la aber 
tura mencionada.30.



5 a U n  h o m o  perfeccionado para el tratamiento tér 
mico de varillas de vidrio para term&metroa.

Seg&n se describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva, qae consta de seis hojas, foliadas y escritas a 

5. máquina por una sola oara, acompañadas de una lámina¡de di
bajos.

Madrid, a 16 de septiembre de 1950.— ¡
RAMON SUMARA BOTIFCNT. 

p.a.
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