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UZILIDAD |

pera "UN HORNO PERFECOIONADO PARA EL TRATAMIENTO TERMICO,DE
: ‘ i -
VARILLAS DE VIDRIO PARA TERMOMETROS", & favor de D. Ramébn Gu

nare Botifont, residente en Barcelona, calle Noveil, ne 1l.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilided se refiere a unm hormo
perfecoionado para el tratamiento térmico de varillas%de vi
drlo pare termbmetros. i

Mas concretemente, es aplicable a los hornos éléctgi
cos en los que se tratan térmicamente las varillas de?vidrid,
pare ser despubs sometides al proceso ulterior, en caiiente,
adecnedo el £in propuesto. ' |

En el horno se ha logrado una organizacibn esﬁecial,
que permite someter gradualmente a las varillaé de viério e
dos fases térmices, una de las cuales es un calentamiento a
temperatura inferior & le de trabajo, preparatorio pafa la
segunde fase, en la cusl se logra una elevacibn grandé de tem
peraetura, present&ndose en cada varilla doe zonas,‘uné infe-
rior, & elevada tempeiamura, adecusdsa pare el corte y%trabg

Jo ulterior y otre a continuacibn, sometide a une temﬂeratg
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ra menor, siendo esta zona la gue reemplaza a la ya cértg
da, para asi adquirir e su vez la temperetura elevadaide'tre
vejo. !

Qon ests organi;acibn se va preparando le varilia de
vidric progresivemente, no entrando en la zona de méxima ten
peratura inicialmente frie, sino con un grado de calof sufi-
clente para Impedlr rotures y otras anormelidedes queérreouag
temente se observen en los hornos drdinarios. Por otré parte;
existe economia de tiempo, por el hecho de que lea temﬁeratg
ra de trabajo es alcanzads fhcilmente en estas condicianes.

~ E1 horno eatd constituldo por una cubricibn dé hie~
rro, que rodea al material refracterio gue contiene aglaa
resistencias eléotricas, las cuales'dejan una cavidadginte-
rior que es la chmars térmica en donde entran las varillas
de vidario. ' |

Esta clmara se halla cerrada por une cﬁpula, que es
casl semlesférica, y tiene en su parte alta una entra&a °
vaclado rectangular, por el gue entran vertiocelmente iaa va
rillgs de vidrio, las ouales guedan sostenides y colgentes
de los hordes de esta aberiurse, por medio de unas cruéetas 0
brides de hierro adecuadas. | é

La zona térmica comprends, pues, la ofmars de celor
y, ademhs, la concavidad de la cfipula, gn.eéta concavidad el
calor es menos Intenso y sirve pare caldear la varillé antes
de que pueda entrar en la clmera térmica. j

El trabajo tiene lugar, cortando cada zonae de;vari-.
lla que ha llegeado & temperetura de trabajo, y hacien&o CcOo~
rrer este varilla hecis adentro, para que la parte eaideada
entre en la chmare de trabajo, gquedando ahors una nueva par

te superior pars ser caldeade, y asi sucesivamente.
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[RspRCIAL MOV :

Para facllitar la explicacibn, se acompafia a ia pre-
sente memorie uns limina de dibujos, en la que se ha fepre-
sentado un caso de realizaoibn, gque se cita aolamente%a titu
lo de ejemplo. | | l

En el dibujo:

i
i
|
i

!

la figura 12 representa le secciln diametral dlzada

del horno eléctrico eegﬁn le invencibn,
la figure 22 manifiesta la perspeciiva de la &ﬁpula
viste por le parte superior, con las varillas de vidrio sus
pendidas, y ‘ E- '
| la figura 32 representa, en planta, el horno 435#5

pado o abierto paras efectos de reparacibn o revisibn &e las

!
i

resistencias., |

Consiste lﬁ invencibn en dilsponer un hormo coﬁsti—
tuldo por uns envoltura de hierro -~l-, que sostiene y%rodea
al materisl refractario -2-, en el gue se hallan las ﬁasia—
tencias eléctricas -3-, :

Estas resistencias formen la chmare térmice -é—, gue
ge halla cerrada ﬁor une ofipula ~-5-, articulada segﬁn%la bi
sagra -6- y fijadas con la brida =T=.

En esta ofipula est& practiceda le ventana o pérta
~8-, por la cuel se introducen las varillas de vidrio%-g-,
soastenidas en los bordes de la ventana -8- por las crﬁoetﬁa
brida -10-,

Las varillas -9- presentan, puesy a los efectos tér
micos, la zana inferior -1l-, gue es caldeada al n&ximo ¥
la zone superior ~l2-, que recibe caloi, pero en menoﬁ inten
gidad, por irradiacibn del de la chmara térmica. ?

Se corte le varills ~9- por la zonsa més calieﬁte y

ge hace deslizar el resto de la varilla hasta que entﬁe de
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nuevo en la clmerg -4-; esta parte gue ahora entra, fleva
une temperature suficiente para gue le elevacién que‘provo
ce la clmars, no ocasione ningune rotura ni averis y, ademgd,
ge economice tlempo en la operacibn. E

Para revisibn de las resistencias y cémars térmica,
puede ser levantada la cfipula con facilidad. j

Pl control de temperatura se hace con los'meéios con
venientes y, ademés, utilizando la mirilla -13%-, a tfavés
de la cual se aprecia claramente la parte final de 1; veri
lla de vidrio. _ é

El nfimero de varilles que entran por la‘aberéura -8~
puede ser muy verliable y depende del rendimiento que%se quie
ra obtener en la operacibn. : E

El modelo, dentro de su esencimlidad, podré éer 1le
vado a la préctice en otras formss de reslizacifn qué difié
ran en detelle de la indicada & titulo de ejemplo en | e des
cripeibn, a las gue alcanzaré igualmente la protecci&n que
ge recaba. Podrh, pues, construirse en cualquier forma y ta
mafio, con log materiales mhs adecuados: por guedar tédo 8110
comprendido dentro del espiritu de las reivindicacioﬂea.

i
t

§

¥OorT a ' §

Desorito el objeto y utilidad de la invenoibﬂ, lo
que se declara como no divulgado ni practicado en Eebaﬂa,
comprende las slgulentes reilvindicaclones: 5

lé .- Un horno perfeccionado pares el tratamieﬁto téx

mico de varillas de vidrio para termbmetros, caracterizado
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por comprender una c&mara térmica, formada por una caéidad
rodeade de resistencias el8ctricas, protegidas por ung en-
voltura de material refractario que, a su vez, se halia en
. cerreda en una cublerta de hierro, constituyendo un tédo de
5 disposicibn vertical, estando cerrads por la parte suéerior
datla cémara térmica, por uns cfipula articulads al boﬂde de
le envolture de hierro por bisagre o similar y tijada%a la
embooadurs de aquéllae, por medio de un tornillo prensar o]
bride de fécll manejo, presentendo esta cfipula, en sugparte
10, , alta, una entrade o ventans rectanguler ¢ similar, po; ia
cual ge introducen verticalmente las varilles de vidrfo,
las cuales van dotades de medios de suspensibn en losébog
des de diche aberture, siendo dichos medios adecuadosépara
permitir el deslizamiento de la varilla. | ;
15. 28 .- Un horno perfeccionado, segfin la anterio£ rei
vindicacibn, en el cual la cfipule de cierre de la céma&a
~ térmica lleva lateralmente una mirilla pera controlar el es
tado de la parte extreme de la varilla de vidrio. i
38 ,~ Un horno perfeccionado,‘cgracferizado pof com~-
20, ‘prender dos zonas térmicas de temperaturas distintas, hna
de 61las més elevada, propia pars la temperature de tr&ba
jo, situada en la eémara térmica, y la otra, de temperatura
mhs inferior, situasde en la clipula de sostén de las varillas,
siendo el calor gque le llega a esta Gltima parte, procedente
25, de la chmara térmica o principal. |
428 ,- Un horno perfeccionado, caracterizado pof el he
cho de suspender lae varilles de vidrio, verticalmente%a tré
vés de la aberturs de la cipuls, mediante crucetas o ﬂridas'
fijas a dichas varillas.y apoyades en los bordes de 1; aber
30. tura mencionada.
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58 .= Un horno perfeccionado pare el tratamiexito tér
mico de varillas de vidrio pare termbmetros.

Begﬁ.n se describe y reivindica en la prelente memorie
deseriptiva, que consta de seis hojas, folisdas y ed’ritas a
miaquina por una sols ocaras, acompafiadas de una lémina %de ai
bujos. / ‘

Mgdrid, a 16 de septiembre de 1950.-

RAMON GUMARA BOTIFONT, |
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