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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita ?

M O D E L O  B E  U T I L I D A D

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de GSORGBS LAMAISON, de nacionalidad francesa,
!

residente en 21, m e de Juranpen, pao (Bajos Pirineosi), 

Francia, por:

"UNA SUELA DE CALZADO Y PRODUCTOS SIMILARES DE ESPARTO". 
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Las auelas de fib ras vegetales fabricadas 

actualmente están constituidas por una trenza plana, enro­

l la  As sobre s i misma para formar una capa cuya oara de 

desgaste está formada por uno de lo s  bordes de la  trenza.

6 Bata capa es atravesada transversalmente por h ilo  de unián
!
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que lo  da cohesión y ana forma simétrica y sen c illa , sin 

quitarla su fle x ib ilid a d . Este trabajo ss hace a mano o 

a maquina. En e l primar caso, necesita una mann eb#a

experta, y a n a l  segundo, máquinas complicadas y per tanto 

5 costosas, qae no permiten obtener formas diferentes para 

los  des p ies.

diar eetos inconvenientes, se re fie re  especialmente a una 

suela para calzado, notable particularmente por e l hecho 

10 do estar constituida por c ierto  número de capas superpues­

tas pegadas anas a otras, hechas individualmente de tren­

zas planas de fib ra  vegeta l, impregnadas de un producto 

adhesivo impermeable y pegadas lateralmente unas a otras 

a lo  largo de sus bordes por e l producto impregnante,

1S que asegura a l mismo tiempo e l  pegado de la s  capas entre

s í;  y la  superposición se hace de ta l manera que las  tren­

zas de dos capas superpuestas están orientadas diversa­

mente.

En e l dibujo adjunto, dado a t itu lo  de

20 ejemplo:

la  figura 1 representa una v is ta  en planta, 

parcialmente arrancada, de una suela según e l  invento.

la  figura 2 representa una v is ta  en alzado 

de la  suela de la  figura 1.

28 la  figura 3 es una v is ta  sn perspe o t i  va del

d ispositivo  que permite obtener capas de trenzas impregna-

jgl presente invento tiene por objeto reme­

das.
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Ea figura é es acá v is ta  en alzado y de 

frente del órgano de a ireación  de la  trenza.montado a la  

salida de la  tina de impregnación.

la  figura 5 es una v is ta  en perspectiva 

del cuadro u tilizado para enro llar la  trenza.

la  figura ó representa un apilado para la  

confección de capas de trenzas.

la  suela de las figuras 1 y a esta hecha 

para e l p ie  derecho, se compone de trea capas de trenzas 

1, 2 y 3, superpuestas y pegadas. la  capa 1, en contaote 

con la  capa del p ie , esta formada por yuxtaposición de 

trenzas planas 4, rec tilín eas  y pegadas borde con bordé, 

astas trenzas planas, del tipo de la  c ito , son de ü bra  ve­

g e ta l, per ejemplo de s is a l, de yute y aun de esparte. Tam­

bién están impregnadas de un producto a base de lá te x , que 

s irve  a l mismo tiempo para e l pegado y le s  oomunica gran 

res istencia  a l desgaste y a la  humedad. la s  trenzas planas 

da la  capa 2 van dispuestas perpendioularmante a las  de la  

capa 1, y la s  de la  capa 3, cuya cara que no se ve esta 

normalmente en oontacto con e l  suelo, son paralelas a las 

trenzas de la  capa 1. Por lo  domas, la s  capas 2 y 3 están 

confeccionadas como la  capa ^  tienen e l mismo grueso ^ue 

e l la ,  como se ve en la  figura 2. JS1 conjunto formado per 

la s  tres capas está revestido de un barniz a base de lá te x , 

de azufre y de óxido da cinc que se vuloaniza.

8L aparato para fabricar la s  oapas de trenza 

sa representa en la  figu ra  3. la  devanadera 5 tiene un fuste



HB" 24944BBS
troncoconico v e r t ic a l 6, sobre e l  cual se colooa un ro llo  

Ae trenza 7. a i t ir o  le  trenza 14 pasa plano sobre lo s  roA illos  

de guias horizontales 8, 9, 10, 11, atravesando o na tina 13.

Seta contiene lá te x  estabilizado con amoniaco y cuyo conte­

nido de caucho es de 60% de peso, la  trenza 14 pasa luego 

por ana mordaza 15 sujeta a la  tina por e l lado de la  s a l i­

do. Bata mordaza consta de dos piezas 16 y 17 (figu ra  4) 

unidas elásticamente por dos juegos de espárragos y tuercas 

18 y 1 9 , con arandelas elásticas 20 y 81. la s  mordazas 16 

y 17, dejan entre s í una abertura 22 de forma aplastad#^ 

cuya altura ae regula a un valor in fe r io r  a l grueso de la  

trenza impregnada. A l pasar por estas mordazas, la  tranza 

saturada de líqu ido impregnante se lib ra  de um. parte de 

este líqu id o , de manera que solo contiena, por metro, un 

peso de lá te x  igual a la s  tres  cuartas partes del peao 

correspondiente de fib ras . Se en ro lla  luego sobre un cuadro 

rectangular 23, mentado en un bastidor 24, para poder g i­

rar sobre su e je  X-X (figu ra  5 ).  Sobre la s  caras 25 de este 

cuadro van sujetos herrajes 26 que reciben un e je  amovible 

27 terminado per una manivela 28. lo s  dos bordes extremos 

del cuadro . -tienen una ranura 29.

KL obrero enrolla  la trenza en plano sobre 

e l cuadro haciendo g ira r la  manivela 27 y guiando convenien­

temente la  trenza. Aai se obtiene, en la s  dos caras del 

ouadro 23 dos capas de tranzas re c t ilín ea s . Quita luego e l 

cuadro de la  máquina y lo  reemplaza por otro que guarnece 

de igual manera.

' 'i" "S- -
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Cuando la  pelícu la  superfic ia l del líqu ido 

que impregna la s  trenzas toma un tin te  translúcido, el 

obrero recorta las  capas siguiendo la s  ranuras 29. Las 

desprende de loa cuadros y las superpone, por ejemplo, 

como se indica en 30, 31, 32 (figu ra  6 ), de manera que laa 

trenzas estén dispuestas perpendicularmente de una capa a 

la  siguiente.

A s í obtiene una placqda trenzas, que puede 

oompararse a una tabla de madera contra chapea da, y la  pono 

en una prensa durante diez minutos. la  presión e jercida  

por esta prensa es de do a a tres k ilo s  por centímetro cua­

drado. I.uego la  placa comprimida se seoa a l a ir e , y , a l 

terminar la  desecación, se barniza a p is to la  con un l íq u i­

do cuya composición en peso y porcentaje es  la  sigu iente: 

lá te x  con 60% de caucho. noventa y ocho y seis décimas. 

Azufre dos y ocho de cisne.

Oxido de oinc uno y ocho'décimas.

Aceleradores y productos varios echo y s ie te  décimas.

Este líqu ido  debe prepararse con c ie rtas  

precauciones. Bn particu lar e l  azufre y e l oxido de oinc 

no deban incorporársele sino después da triturados muy 

finamente y empastados con agua. Se vulcaniza por s í mismo 

en quince días a la  temperatura de 20se y en una hora a 

la  temperatura de 100^0.

Terminada la  vulcanización , se cortan la s  

placas con sacabocados en la forma deseada. Se hace este 

corte de manera que las trenzas en contacto con e l suelo



aaan paralelas o perpendiculares a l sentido de la  marcha.

!&mbién pueden hacerse suelas con dos 

capas solamente, pegadas en ángulo recto , teniendo antena- 

oes la  oara de desgaste de la s  suelas sus trenzas parale- 

6 la s  a l sentido de la  marcha. Picho se esta, que la  d ife ­

rencia de orientación  de la s  trenzas de las capas vecinas 

puede ser d iferen te de 90s.

Asimismo, e l  invento no se lim ita  a la  fa­

bricación de suelas, pues e l pro cedi miento descrito puede 

10 en efecto  u tiliza rs e  también para i&bricar cintas transpor­

tadoras, Sílfombras de gran resistencia  a l desgaste y , de 

modo mas general, para la  confección de toda c lase  de pie­

zas de esparto.

gata so lic itu d  que corresponde a la  presen-

15 tada en Francia, e l 6 de Septiembre de 1949, bajo e l nú­

mero 577.623, se acoge a lo s  benefic ies del a rtícu lo  51 

del vigente Estatuto sobre Propiedad Indu stria l.

- O - N O T A - O -

Los pantos que como caracterís tica  de no- 

20 vedad se presentan para que sean objeto de este Modelo de 

U tilidad en España, por VEINTE años, son lo s  sigu ientes: 

la .  - Upa suela de calzado caracterizada 

porque se hace de c ierto  número de capas superpuestas, pe­

gadas entre s í ,  y constituidas cada una per trenzas planas

-  6 -
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da fib ra  ve g e ta l, impregnadas de un producto adhesivo im­

permeable y pegadas entre s í  lateralm ente, a lo  largo de 

sus bordes, por e l produoto impregnante, que asegura al 

mismo tiempo e l pegado de unas y otras capas.

6 ge. -  Una suela según se reiv ind ica  en e l

punto IB , caracterizada porque la s  trenzas de la s  dos capas 

vecinas tienen orientaciones d iferen tes.

Se. -  Una suela según se reiv ind ica  en e l 

punto I " ,  caracterizada porque e l produoto impregnante ea

10 a base de. látex.

4c. -  Uha suela según se rs iv in d ica  en e l 

punto l e ,  caracterizada por estar rsvestida  de un barniz 

e lá s t ico , impermeable e imputrescible, a base de lá tex , 

azufre y oxido do cinc.

16 5a. -  Cintas transportadoras, alfombras

y artícu los de esparto fabricados como la  suela de calzado 

reivindicada on cualquiera de loa  puntos l e  a 43.

63. -  Una suela de calzado y productos s i­

milare a de espartó.

20 Tal y oomo se ha dasorito en la  Memoria que

anteceda, representado en e l  dibujo que se aocmpaha. y con 

le s  fin es que se han especificado.

Bata Memoria consta de s ie te  hojas escritas 

por una sola cara.

Madrid, -5SEP.19!M
P. A. i
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