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MEMORIA DESGRIPTIVA
para solicitar
MGDELO DE UTIXZID4D
en
BSPARA
por VEINTE efios
@ nombre de GBORGES LAMAISON, de nacionalided frencess,
resldente en 21, rue de Jurengon, Pau (Bajos Pirineos%).
Prancie, pol: ;

"ONA SUELA DE CALZADG Y PRODUCTOS SIMILARES DA ESPART;D".
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las aueles ds fibras vegetales mbr;oéadas
actuslmente estdn constituidas por uma trenze plans, ien.ro-
llada sobre sf misme pare former une cape cuys ofre as
desgeste ests formede por uno de los bordes de la trenza.

Hota ospe. es atravesads tranasverselmente por hilo de nnidn
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que le de cohesion y une forma simétrica y senocilla, sin
guitarle su flexibilidad; Bate trabajo s hace a mano o

8 mdguine. En el primer ocaso, necesits ume manc de ob¥e
experta, y en sl segundo, maquinas complicadas y per tente
costosas, que no permiten obtener formas diferentes pare
los des ples. ‘

Bl presente invento tiene por objete reme-
dier estos inconvenientes, Se refiers especisliente & una
suele pars calzado, notable particulermente por el hecho
de egtar constitulde por cierto nimero de oepas superpues-
tas pegadas unas & otras, hechas individuslmsnte de tren-
za8 planas de fibra vegetal, impregnadas de un producte
edhegivo impermeable y pegedss laterslmente ums = otras
8 lo lerge de sus bordes ypor el producte impregnante,

gque asegura al mismo tiempe el pegado de las capas entre

8{; y la superposicion se hace de tzl manera gue las tren~

‘'pas d¢ dos ocapas superpusstas estdn orientadas diversa-

mente,

Bn el dibujo adjunte, dadc a t{tulo de
gjemplo: _

. Is figura 1 represents unz vista en planta,

parocielmente errancads, de uns suela segun sl invento.

Ia figura & representz una vista an alzade
de la guelas de la figura 1,

Ia figura 3 es una vista en perspective del
dlgpositive que permite obtensr capas de trenzas impregna-
das,
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Ia figurs 4 es vna viste en alzzde y de

frente del Organc de aireacion de la trenza montedo a la

' salija de 1a tina de 1mpregnacion.

la figure 5 eg una vista en parapectiv&-
del cumdro utilizado para snroilar ls trenza, ,

Is figurz 6 representa un apllade para‘ls.
confeceidn de capas de trenzas. |

3o suels de las figuras 1 y 2 estd hecha
para el ple daréaho. 30 compone de itres capas de trenzas
1, 2 y 3, auﬁerpuestas y pegedas. I8 cara 1, en contacte
con la ospe del ple, ests formede por yuxtapesicion de
trenzas planas 4, rectilineas y pegadas borde con borde.
Bataes trenzas plenss, del tipec de laclio, son de fibrs ve-
getel, por ejemple de sissl, de yute y aun de gepario, Tam-
bien esten impregnadss de un producte & base de la'tax,ique
slrve al miamo tiempo para el pegado y les comunioa gran
resistencla al desgaste y e la humedad., las trenzas plénas
de la ocapa 2 van dispuestas perpendicularmente & las de la
cape 1, y las de la capa &, cuye cara que no e Ve estd
normalmente en contacto con el suelo, son paralelas a las
trenzas de le cepa 1, Por lo demds, las capas 2 5 3 esfa’n
confeccionadas come la capa ]/y tienen el mismo gruese ¢ue
ella, oomo se ve en la figura 2. Bl conjunto formado per
las tres capas egtd revestido de un barniz a base de qutex,
de azufre y de oxido ds cinmo que se vuloaniza,

HL aparate para febrioar les ocapas de trenss
86 representa en lsa figura 3. J& devanadera &5 tiene un‘ fuste
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tronceconico vertioel 6, sobre el cusl se coloca un rolle

de tienza 7. K1 tiro de trenza 14 pase pleno sobre -losg rodilles .

de gufes horizontales 8, 9, 10, 11, atravesando una tina 15,
Bsta contiene ldtex estabilizado con emonimco y cuye conte-
nido de cemcho es de 607% de pe'an.. La trenza 14 pasa luégo
por una mordaza 15 sujeta & la tinma por el lado de la sali-
.. Esta mordmza conste de dos plezas 16 y 17 (figura 4)
unides eldsticemente por dos juegos de emparragos y tuetoas
18 y 19, oon arandeles eldstions 20 y 21, Ias mordazas 16
¥ 17, dejan entre sf una eberturs 22 de fomsa aplastads.
‘c'aya eltura se regnle @ un velor inferior 8l grueso de la
trenze 1mpre@ada.‘. Al pesar per estas mordazes, la trenza
saturada de 1fguido impregnante se iibre de uie perte de
este 1{quido, de manere gue s6lo contiene, por metro, un
pesc de ldtex igual & las tres cusrtas pertes del pese
correspondisnte de fibrasg, Se enrolla luege sobre un cuadro
rectengular 23, montado en un bastidor 24, pera poder gi-
rar sobre su eje X~X (figura 5), Sobre les caras 25 defeete
cumndre van sujetos herrajes 26 que reclbe'n un eje amovible
27 terminado por una menivela 28, ]‘.os dos bordes extramoa
del ouwadro ..tienen una ranurs 29,

EI obrero snrolla la trenza en plano sobre

@l cuadro haclende girar le manivela 27 y guiendé oconvenien-

temsnte la trenza. asaf se obtiene, en las dos caras del
auédm 2% dos capas de trenzas rectilineas, guita luege el
cuedrc de la mequina y 1o reemplaza por OLXC gque guarneos
de fgusl maners,




)

. lo

£0

943 44

goendo la pslfcula superficial del 1{guide

que impregne les trenzes toma un tinte transldcido, el

obrero recorte les ompas siguiende las ranurzs 29, Ias

degprende de los cuadres ¥y las superpone, por ej emplo;,
ecmo se indice en 30, 31, 32 (figura 6), de manera gue lag
trenzas esteén dispuestes perpendicularments de ume capa a
lz siguientae,

As{ obtlene uns placsfle trenzas, gue puede
compardrse & una tabls de madera contrachapeada, y la pone
en una prensa durante diez minutos. Ia presidu ejsrcida

por esta prensa es de dos 2 tres kilos por centfmetrc ocua-

’drado. Luego la plsca comprimida se seca gl aire, y, al

terminar la desecacion, se barnize & pistola con un 1fqui-
do oaya w-mposicio'n en peso y poroentsle se la sigulente:
I=tex con 60% de cauche, noventa y ocho y sels adolras.
aAzufre dos y acho décimas.
Ooxide de cinc une y ocho’degcimms,
Aceleraderes y productes varios oocho y siete dsclms,
Bute 1fquidc debe prepsrarse ocon clertas
precauciones. En perticular el szufre y el oxid de olnc
no debaen incorporarsele sino despuds de triturades muy
finamente y empastados con agua. Se vulcaniza por si mismo
en quince dfas & la temperatura de 20°C y en una hora a
la tempsratura de 100¢C.
Terminade la vulcanizazcidn , se cortan las
placas ocon seacaboendes en la ferma desesda,. Se hace este

corte de maners que las trenzas en contactec con el suelo
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sean paraleles o perpendioculares sl sentidec de la marcha,

fambién pueden hacerse sueles oon ios
capas solemente, pegadas en &ngulo recto, teniendo enton-
ces la cara de desgaste de las sualas sus trenzas parale-
las al sentido de la marche, Dicho se estd, gue la dife-
rencia de orientacicon de las trenzas de les capas vecimas
puede ser difserente ds 909,

Asimismo,' el invemto no se limita & la fa-
bricacidn de sueles, pues el procediniento descrito puede
o= efecto utilizarse tembieén para fobricar cintas treanspor-
tadoras, alfoinhraa de gran resistencia al desgaste y, de
modo mes genersl, para la confeccion de toda clase d ple-
zas de¢ esparte,

#sta solicitud que corresponde 2 la presen-
tada en Frencie, el 6 de Septiembre de 1949, bajo ol v~
mere 577,623, se acoge a los beneficles ael‘ articulo 51

del vigente EBstatuto sobre Propleded Industrial,

Ios puntos que como ceracterfstica de no-
vedad se presentan para que sean objeto de este Modslo de
Utilidad en Espefia, por VEINTE afios, son los siguientes:

19?-. - Una suele de calzado car:oter iiéda
porque se hace de clerto numero de'wpas supérpuestaa, Pé-

gadas entre sf, y constituides cada ure por tremzas plamag
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de fibra vegetal, impregnadas de un producto adhasivoyim-
permezble y pegadas entre sf laterslmente, & lo largo de
sug bordes, por el producte impresnante, que asegura gl
mismo tiampo el pegade de umas y etras oapas. j

22, - Una suele segun se reivindic en el
punto 1¢, caracterizads vorque las trenzas de lag dos capas
veoinas tienen orientaciones diferentes,

39'. -~ Una suela segun se relvindioz en el
punto 12, caracterizade porque el productc impregnante es
& bage de ldtex.

42, - Une suela segun se reivindica en el
punto 19, caracterizada por ester revestids de un barniz
eldstico, impermeable e imputresoible, a base de ldtex,
azufre y oxido de oine,

52, - Cintes- trensportadoras, elfombras
y articuloa ie esperts fabricados oomo ls auela de cal,aado
reivindioeda en cualQuiera de los puntos 12 & 49,

68, - Una snele de calzado v productoq- gl-
milares de esparté. ‘

Tal y ocomo se he desorito en la Memoria que
enteceds, representado en el dlbujo que se &compefia, ¥ oon
los fines que se hen especifiocade. |

Bate Memoria oonsta de siete hojes esqritas
por uns sole ea:val. , .

Madrid, t-,SSEP.'lgS@\

F. &,

Alberto dg Elzabury
2 Poder -
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