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M, E N O R *1 A D E a C.R I  P T.l- V A 

que se acompetLa 

a l a  ao lic itud  de 

Uh mDELC DE UTILIDAD por VEINTE .^03 EN ESPAÑA

a favor de

Don Salvador V ila Orifol y Don Francisco Pardo Gracia, re­

sidentes en 3 J33% AKIGD (Hdasoa), Gral . pcmte -9 ,

por

" UN MOLDE AUTOM.4TICO ESPECI ALMENTE CONCEBIDO PARA F ARICAR 
BALDOSAS

Inventorest Loa so lic ita n te s , de nacionalidad española.

/ / / / / /
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La invención a que se r e f ie r e  la  presente Memoria, cons­

tituye una novedad in dustrial con ca rac te ria l!ca s y ventajea 

que l a  h een  merecedora dcL p riv ileg io  de explotación que 

por e l la  se  s o l ic i t a ,  de acuerdo con l o  prescripciones del 

Estatuto vigente dq%.a propiedad Industrial de 86 de ju lio  de 

1929, texto refundido, publicado el 50 da ab ril de 1980.

El aparato a que noa referimos, se representa en lo s d i­

bujos que se acompasan, por los que se  ve que esta  constituid! 

por un chasis ne 1 , cuya achura y longitudes están calcu la­

dos para poder aopl rsa a todas Ira  prensas que se  u tilizan  

para la  í.briahclón  de baldosas con e l fin  da f a c i l i t a r  e l  

montaje y nivelación de este  molde en la  prensa en que se  co­

loque.

Sobre este ch asis, y por mediación da cuatro ruedas na 6 , 

se d esliza  un marco n& 3, dentro del cual va un plato  n 4 , 

cuadrado .axagonul y de cuantas formas permita la  fabricación 

dé la  baldosa, teniendo la  propiedad eae p lato  de d eslizarse  

en e l in terior del mareo n 3 por mediación de una fuerza im­

pulsada por una cremallera n 13, accionada por un pihón y 

cuy a fuerza l a  transmite e l  operario por mediación de una pa­

lanca n 17, aunque debe tenerse en cuenta que l a  presión 

extractora que acciona e l p lato  puede se r  trunemmitida de 

varias formas, a saber: por cremallera, como en este caso, 

por excéntricas, a pedal, por b ie la  o por fuerza h idráulica.

El p lato  n̂  4 e stá  provisto en sus la te ra le s  de unas 

ranuras, la s  cuales llevan, unas t ir a s  de goma, cuero o f i e l ­

tro  , que o en empujadas a laa  paredes del marco ,mediante unos 

muelles alojados entre e l fondo: y dichas t i r a s  tienen por 

objeto l a  limpieza de la s  paredes dal marco n 3 , a l d e slizar­

se sobre e l plato n 4. con el f in  da impedir l a  entrada de 

elementos que pudieran malograr e l  funciona ient o y desgastar

---------------------------- :------------------- ----------------------------------- .---- .— ^ ----------
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e l ap arco  con frecuencia, la ta  pr ovi; to  e l  marco de úna 

manezuela n I I ,  que sirve  p r  - f-r.cllitat a i oper^írio el 

arrastre  del molde.

Entre l a  aíuieouala y e l  m reo, v a  f i j a  una. pieza denomi­

nada disparo automática ns 10, cuyo mee,{níano hace saber a l  

Oj^erario e l  momento en que e l molde eatá en condicione a de 

prensar.

lle v a  ante apaúrato un tápen n  ̂ 2 , construido da forme que 

se puedo f i j a r  an e l c bezal da la  p rana a  por jtoedlaclón de 

to m illo s  y en este  tapón va f i j a  una pieza denominada "pico 

da pato-* n 9, que tiene por objeto a lo ja r  dentro da é l l a  

columna que lle v a  e l disparo automático n 10, estígtdo pro­

v is ta  de un to m illo  que regula dicha columna.

He aquí ahora cómo se  procedo oon e sta  molde a l a  fab ri­

cación:

Cuando e l marco se encuentra haciendo tope con l a  pieza 

a s i  dmominada, n 7 y la s  escuadras de fija c ió n  ne 3, a ju s­

tan en la s  cutías que van f i j a s  en e l extremo daL c h asis , f i g ,  

e s tá  este molde en condiciones de empezar l a  fabricación . 

Primeramente el operarlo acciona la  palanca n 17, con objeto 

de subir e l  p lato  p ^ t r l a  limpieza del mismo y extender la  

esencia que da b r il lo  y f  c i l i t a  e l despegue de l a  baldeas. 

Hecho e s to , se acciona l a  palanca sn sentido contrario ha­

ciende deaeíinaar e l plato en e l  ch asis, quedando e l  molde 

para H enar 'da lo s  o le  ;o utos da construcción ( f i g .  3 y  I ) .

Uha vez llenado e l  molde se empuja, éste  por medio de su 

m .cazuela n I I ,  h ciándolo d eslizar  por a l  cliasia nB I .h a s­

ta  que 1 . columna del dlsp¿uo tutomático n . 10 se  ágoja an 

e l o rif ic io  que para t a l  objsto lle v a  hacha l a  pieza f i j a  

en a l  tapón n 2, denominada "pico da p ato * ná 9 , quedando 

entonces e l  molde an condicionas da pro ta a r ,b at¡ ¡ndo para 

e llo  hacer subir la  prensa hasta con$ eguir hacer funcionar

* * 3—
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$1 disparo automático A 10, f i g ,  2 ,

eguid -mente, as hace bajar 1 prensa y e l  operario 

hace dealizar e l  molde hasta que este  se encuentra haciendo 

tope como en su posición in ic ia l ,  arocadiéndose entonces 

a la  extracción de la 'b a ld o sa , par., e l lo  M ata con accio­

nar con fuerza 1^ p lañ e  a n 17, hasta, que e l  p lato  n*¿ 4 

quede fuera del marco n. 3 y, por consiguiente , l a  -báldese 

se  h a l la r  dispuesta para d e sp eg ó la , obteniéndose por este  

sistema un gran perfeccionamiento y un mínimum de esfuerzo 

f í s i c o , a l no tensr que desmontar, lim piar todas su s p ie­

zas y tener que volver a montar el molde y colocar e l  tapen 

para cadi baldosa que se hace, como ocurre con lo s  moldee 

que se usan actualmente.

rs necesario h- cer ree¿TÍtíir que este molde trabaja  sin  

necesidad de abrir e l  marco, que pesa 15 o 80 k ilo s y tener 

que lim piarlo para coda baldosa, como ocurre con la s  máqui9 

nos que hoy están on uso y . por añadidura, por d e ta lle s  da 

fabricación, todos e l lo s , guardan entre s i  sincronía, con 

a l fin  de ev itar  roces bruscos y por lo  tanto deterioros 

que a l  haber desajuste redunda en perju icio  ae l a  buena 

presen t e ló n  de lo  fabricado. Por un tapón aup to a l ca- 

bozal de la  prensa por. mediación da to m il lo s ,  queda ev ita­

da l a  operación de levantar este tapón (que tiene un paso 

de 15 ó 20 k ilo s . pura ceda baldosa) y a s i  se ev ita  un 

gran ¿sfuerao fín ico  a l  operario -que muchas veces reper­

cute en accidentes- y ea consigue ¡gran perfección y produc­

ción en 3a f  b ric ic lcn  do 1 baldosa, 11 no tener que abrir 

el maree, pues es por abrirlo  por, lo  qua salen defectuosa# 

y con tamnRoa d is t in to s . Con este  molde se  consigue una. 

sim etría en la s  medidas a l s a l ir  perfectamente lgualaa.
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Avadamos a 9atac ventajee, l a  de que a l  chaola as de 

lpngitud que an cada uro de sws extremos puado trab a jar un 

aparáte. También in teresa  'h^osr constar que a i loa fab r i­

cantes lo  s o l ic i tm , el* chasis que nos hamos referido 

puede fabricarse independientemente de l a  prensa.

'Jl ahorro de tiempo, f  ctor ijaportjmtísimo en e l  coste 

de la  producción, es de gran importancia, ya que u tilizan ­

do a l  molde descrito  se logra un aunante de producción #e 

un 400 %, tratándose de l a  baldosa que se fabrica  a un solo 

co lor. Cuando se tra ta  de baldosas a r t í s t ic a s  o en varios 

colores, e l aEgaento referido  ea ¿e un 300 %, todo e llo  en 

relación  con e l  tiaupo que actualmente ae invierte a base 

de lo s  elementos mecánicos en uso.

Todo esto  tiene t a l  importancia, que no es necesario 

in s i s t i r  más sobre e l la ,  ya que fácilmente pueden compran- 

derla la s  personan p erita s en l a  m ateria.

Hech  ̂ la  descripción que antecede, es p reciso  ahadir 

que lo s  d e ta lle s de realización  de l a  idea expuesta pueden 

v a r ia r , sin  que por e llo  cambie la  esencia* de l a  invención, 

que as la  que se desprende de lo s  párrafos que antecede! 

y 'la  que sa reivindica en la  siguiente

S  0 T .. -

án resumen: e l Nádelo de ^llíd^^d que se s d i c l t a ,  r e ­

caerá aobre la s  siguientes ie iv in d icad en es t

1 *  -  "  W MONB AUTCMICO RjiECIahnBNT'3 C-TNCEDIDO PARA 

FABRIOAB BaLD0S¿íS " ,  caracterizado porque cenata de un cha­

s i s  en a l  cual, aobre ruedas, se d e sliza  un marco construido 

de forma que sin  necesidad de ab rir lo , d e sliza  dentro da e l 

un p lato  que es accionado por una fuerza extractara , la  

cual puede ser transmitida por crem allera, por excéntricas, 

a pedal, por b ie la  y por fuerza h idráu lica , siendo la  misión
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de eata íUarza la  de hacer subir e l p lato  y por conaiguian - 

te  la  de hacer subir l a  baldosa.

3* - Bu molde automático, según reivindicación anterior, 

caracterizado porque por disponer de un tapón sujeto a !  ca­

bezal de l a  prensa, queda evitada l a  operación de levantar­

l a ,  con ventaja del ahorro y esfuerzo que supone para el 

} operario y l a  gran perfección y rendimiento del trabajo , pu­

diéndose construir este  tapón, s i  se desea, independie ateman­

te de la  prensa.

38 - Bu molde automático, según reivindicaciones ahteide­

r e s ,  caracterizado porque l a  longitud del chasis ea t a l ,  que 

en cada uno de sus extremos puede trab a jar un aparato. .

4* - Se reiv in d icase, por último, como objeto sobre e l  

que ha da recaer e l Modelo de U tilidad que se  s o l ic i t a :

*  UN MOLDE AUTOMATICO E31ECI ALEENTE CCHCEBIDO PARA FABRICAR 

BALDOSAS*..

Todo conforme queda descrito  en l a  presente B&morla, que 

consta de s e i s  páginas, e sc r ita s  a máquina, y dibujos que se 

^comparen,

Madrid, 39 da agosto de 1.980.
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