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MEXORIAa DESCHRIFTIVA
que Bé acbmplﬁa ‘
a8 la solicitud de /
Un MOD:LO DE UTILIDAD por VEINEE ..0S EN ESPARA
o a favor de
Dun Salvedor Vila Grifol y Don Fr&ncisco Pardo Graoia re.
sidentes en 5.BIXANIGO (Huesoa), Gral, komte -9,
por
» UR W AUTOM.ATICO ESEECI. ~LMENTE CONCEBIDO PARA F.iBRICAR
BALNSAS »,

Inventores: Los solicitantes, de nucionalidad espaiicla.

111111




10

“

16

'30

25

194995

Ie invencién « que se refiere L. presente Memori:, cone-
tituye una novedad induatri.d con curucterisiicas y ventajas
que la h.een merscedora dd privileglo de veplotacién que
por ellu se solieita, de aucuerdo con low prescrixacionea del

Estatuto vigente de).a Fropledad Indw:tm&l de 26 de Julic de

1929, texto refundido, publicudo el 30 de =bril de 1930,

» ¥l sparato a que nos referimes, ze represents en los di~
bujos qus se ucomparam, por los que 56 ve que estd constitufde

por un chaasls ﬁﬂ' 1, cwya :Anchura'y‘ longitudes estin caleula-

“dos paTa podaz" 30pl :ree a todus laé prensus que.ge utilizun

para l: fobricéeidn de baldosus con el fin de facilitur el
i;lontaje y nivelacidn de este molde en 1la prensa an qﬁa'ae co~-
loqﬁe. ’ | . :
Jobre eutse chusis, y por xaedi;»c.fn.én da cuatro m.edué ne 6,
se desliza un murco nt 2, dentro del cual va un platon 4,

Cuadrado exugonal y de cu:ntas forwss permita la fubricacién

de 1la baldos4a, teniendo La propiedad eBe plato de deélizm'ae

en el interior del mareo n. ¥ pOI' mdiac;.on de un: fuerz: im—

pula¢du por W cremallera n. 15 aseccionada por un piidn y

euya fuerzu la tmmmite el operario por medliacion de una pa=

lancs n- 17, cungue debe tonerse en cuenta que la j:rasic‘m.
extract oré que zecciona el rl:to puede ser transmmitida de
varias formis, « suber: por cremallers, como en este c'raso-,,
por ve::ca'ntridus, a pedal, por bleis o por fuerzs hidrdulici.
i plato n¢ 4 esta provis to en sus laterales de unas
ronuras, lse cuwiles Iievier wnas tiras de gomo.. cuero o fiel-
tro', que um empRladas 3 Llus paredes del narco medianta unos
melles z2lojudos entire ell Tfomdo; y dichas tiras tienen por
objeto la limpiezs de lus paredes del marco n 3, ul deslizar-
8¢ uobre ol plato n. 4, con 8l Iin ds impedir la exfomda de
elemantos que pudipran malogrur el funciona fianto ¥y déggaetar
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vista .de un tormille que regula dicha columa,

| Primerumente el operarioc aceions la palancs n 17, con objeto
) de subir el plato para la limploza del mismo y extender la

el oriiicio que pznﬂm $al obp o lleva hocha lu piezu filja
‘en el tupdn n 3, denominada wpico de patos n® 9, guedande

ello hucer sublr la prensa hasta cow egulr hucer funcionur

794995

el uzparato con fracuencia, “.a'ci ;r-ov;: to el rwrco de unu
nonezuel: n AII, que sirve pr fretlftat ol operario el
arr;atre del molde, | '

Intre la nanesusla v el mrreo, va fija una piaza\x denomi~
nada depuro sutomitic nt 10, cuyo wecmismo hace aaber al
opérzmio al momento en _qué ol molde eatsd en condiciones de |
prensur.

Llevs este aparuto un tupén nv 2, mastrufdo de forme que!
se pusdo fijar en el c-bezul de la premsa por medisoidm de
tornillos y on cste tapdn va fije uni piez. denominada ~pico |
ds pato» n 9, que tlens por objeto alojur dentro de é1 la

eolumna que lleva el dlspure sutomdtico m. 10, satundo pPIoO-

He aquf shors odmo se procede con aste molde u la fabri-
cactén:

Cuando el mures se encuantra huciendo tope con la p:!.azé |
as{ denominuda, n- 7 ¥ las escuadras de fijscion ne 8, ujs ~
tun en las cuias que van fijas cn el extremo dd chusis, fig.|:
1 estd este molde en condiéianes de eunpezar la fibtricucidn.

esencia gue du brillo y f.cilits el despegue de lz baldose.
Hecho csto, se acclom lu p:ala.nc& en sentido contruario ha-
clondc descunsar el plato c¢n el chusis, quedanao el molde |
pare 1lemar de lus alexcatos de construcclén (fig. 3y I).
Uno vew llenudo cl yolde s cnpuje éste por medio de su
m.nazuels n. II, hociéndole deslizur por el chusis n® X.has-

te que 1o columma 4ol dispuro utomitico n- 10 se aa'oag en

gntonces el molde on condicionss de prem3ar,bet.ndo pai'a
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el disparc antomitice n. I0, fig, 3.

jeguid.mente, se hace bajar 1- premsa y ol operario
hace deslizaxr el molde husty que éste se sncuentra bociendo.
to;e como sn su posicidn inicial, nrocediéndose entonoces
s la extrucclen de lu beldesa., Pur. allo bastu con accio-
nar con fuam@ 1o prdunes n L7, hosta qus el plato #ﬂ 4
quede fuer: dal mared n- 3 ¥, por consisuiente , la b.uiﬁoaa
se hull.r+ dispussta para despegsurla, obtenidndose vor sste
sﬁatem un gran fperfeccionamiento v v ninimum de esfuerzo
fisico, <1 no tener que desmontar, limpiir todus sus pie-

zas y toner que volver o montur el molde y colocar el tapén

para cad: bildos. que se huice, como ocurre con los moldes

que se usch cotuslmente.

73 necésurio b cer resaltar que cute nolde trabaja sin
necesidad de asbrir ek marco, ques resa 15 8 20 kilos y tensr
que limplarle par. cndu baldosi, cozﬁq ocurre con lao miqui®
nas que hoy "estén en uso y, por cacdidura, poi‘ detalles de .
folricacdén, tados ellcs, gusrdan entre sf sincronfs, con
el fin de evitar roces bmacéa ¥ por lo t:nto deterioros
que ul hober desajuste redunda en perjuicio G lu huena
present:cidn. de lo fabricudo. For un tapén supto al ca-
beza}t de la prens.: por, nedizcidn ds tomillos, quoda evita-
du 1lu operacidn de levantar e¢ste tupdm (que tlene un pem
de 15 & 20 Xkilos . pur. crda baldosa) y and se evita un
gran cefusre f£fsico =l operario -que muchas vecss reper-
cute en -ccidem tes- y ©é consigue gren perfeccidn y produc-
olén en 1 £ bricaeidn d: 1. brldosa, il no tener que sbrir
el marce, pues es por mbrﬁ.iﬂlo por 1o q_u;:a aalén defectuosas
y con tumafios ému ntos, Con este molde se consigue unu
gimetria en 1:s medidug ul sullr periectamente igwiles,
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gg',-a.damoé 2 astus ventaj.g, 1l de que el chasiz es de

longitud qus an coda upo de sus e: ttremos puede trubajar un

aparate, Tuublén interes= hucar comstar que si loa fabri-

canﬁé.n- lo ol.ioit:sh, el chusia o que nos hemos _mfeﬁdo '
puede fabricsrse indapendicntemente de la premsc.

il aborse de ‘tiempo, £ ctar important{uime en el coste
de li produccifn, es de gran Importancia, yu que utiiizanﬁ
do el molde descrito se logra un sumento de produceién ge
un 406 %, tratandose de la b.ldoss quo ue fabrics a un salo
colar., Cuundo e tratu de b.ldos.s artisid ous 6 en varics

" colorss, el zunento referido ea de wn 200 #, todo ello en

relacidn con el tienpo que actuwsluente ve 1nvierte 4 buse
dae los alemn‘bos meumicoe en uso,
Todo e8to tiene T4l importa:.ncia que no es neceaa.rio

;utir w8 sobre ella, ya que f.u.ilmente puaden compren-

derla lus personan peritus en la m:texria.

. Hech: la deascripciln que antecede, es pmciéo aiadir
que los det;ailaa de reulizucién de 1lu idea expussta pueden
v'a_risr, sin qim por ello cuubis 1~ esencic de la invercidn,
que as l: que se desprende de los drrafos que antecede
¥y la qim g8 reivindica e.:n 1o signiente

ROTa '
sn resumen: el lNodslo de Bt111d0d que we scliolts, re-

caeri sobre lus siguientes reivindicuciones: )

18 = » U MOLDS AUPCMATICO RIEECIALMENTZ CONCEZIDO FARA
FABKICAR BaLDOS4S », curucterizado porque camstu de un cha-
#ls en el cual, sobre ruedas, se desliza un mireo construfdo
de form: qus sin necesidud G: ubrirle, desliza dentro de él
un plato que..s accionedo por una fuerz. éx‘bractora, 1la
cual pueds ser transmitid'a por cremulleru, por excéntrigm.

« padal, por blela y por fuersx hidriulica, siendo lu misién

;
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" vezal de la prensa, queds evitada la opsracién de lovantar-
' operario y la gran perfeccifn y randimianta del trabajo, pue

‘te do la prensa,

‘en cads uno do sue extremos pueds trubsjar un aparato, .

BALDOSAS »,.
| Tod;ﬁ conforme queda desciito en la presente Mamoria, que
constu de seis piginue, escritas a miquina, y dibujos que se
4COMPa..: &M, ‘ |
Mudrid, 29 do ugw to de 1,980,
LFONSO TNGRIA
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de esta i‘uarza: la de hacer gublr el plalo y por comsigulen -
te lu de hucer subir la baldosa,

28 - Un mdlde automatieo. aag!m reivmdioaeion anterior,
caructerizado porque por disponer de un tapon au;eto al of-

la, con ventajJa del aborre y easfusrzo. que supone para el
diéndose construir este tapén, si se deseu, independisntemen -

3¢ - Un molde automtico. aea\m mivindieacioma ante:zl O~
ras, caructerizudo porque lu longitud del chasis es tul, que

42 - 3e reivindicaco, por Wltimo, como objeto sobtre el
qus ha de recuer el MHodelo de Utilidud que se solicita:
» UN MOLDE AUTOMATIOO SSFECIALMENTE CCHCEBIDO FARA FABRICAR
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