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MHSORIA DESCRIPTIVA

Actualmente se siguen para la  unión y empalme 

de c in tas m etálicas dos sistem as fundamentales, uno 

de e l lo s  consiste en aprisionar lo s  extremos a enla­

zar por medio de una pieza plana y hueca en la  que 

se introducen superpuestos, lo s  dos extremos a unir, 

procediéndose seguidamente a la  extrangulación par­

c ia l  de la  pieza que de esta  manera aprisiona s ó l i­

damente a lo s  extremos citados lo s  cuales no pueden 

ser separados nada mas que por rotura de la  p ieza.

Este sistema se emplea, dada su invulnerabilidad, pa­

ra  precintar fardos o sim ilares. - - - - - - - - ---

Cuando la  cinta a unir deba tenerse que quitar 

alguna vez sin deteriorarla  o bien la  unión deba efec­

tuarse ejerciendo deteminada presión , t a l  como en la s  

abrazaderas, zunchos, bridas e tc . ,  no puede ap licarse 

el sistema d escrito , y entonces se recurre a la  d is­
posición de un to m il lo  que a l  ser roscado sobre una 

'pieza f i ja d a  en uno de lo s extraíaos de la  cinta a unir 

obliga a otra pieza in stalada en e l otro extremo a 

acercarse cerrando o uniendo ambos extremos, efectuán­

dose por e llo , esta  unión o enlace de la s  cin tas metá­

l i c a s  o sim ilares a determinada presión de apriete . 

Este sistem a, s i  bien proporciona buenos resu ltados,
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obliga a disponer, no solo una cin ta debidamente 

25. configurada, sinó a l  miaño tiempo un to m il lo  y 

dos p iezas que se han de f i j a r  en lo s  extremos de 

la s  c in tas, por lo  que re su lta , a elevado precio 

y a l  miaño tiempo presentan una u tilizac ió n  lim ita­

da, ya que s i  la  cinta ha de abrazar, por ejemplo, 
30. & un tubo fle x ib le  que se una a uno rígido y que

tengan gran diámetro, tanto e l to m il lo  como la s  

p iezas au x ilia re s  han de ser de mayores dimensio­

nes que s i  el tubo a abrazar o zunchos es de pe­

queño diámetro, además, y naturalmente, que la  cin- 

gg. ta ha de ser de la  longitud conveniente. - - ------

Para subsanar e sto s defectos y proporcionar 

a la  industria una pieza de unión o empalme de cin­

ta s  m etálicas, sea cual fuese su longitud y asim is­

mo independiente del diámetro o pe&imetro a unir 

40 , cuando se tra te  de abrazaderas, bridas o sunchos, 

e l recurrente ha ideado y experimentado con buen 

éxito la  pieza a que se contrae este modelo de Uti­

lid ad ,. g rac ia s a la  cual queda permitida la  unión 

o empalme de c in tas m etálicas en condiciones ta le s  

45 . que no solo mejora e l  rendimiento de lo s  d isp o s it i­

vos conocidos, sinó que la  misma pieza sirve in­

distintamente para unir o enlazar sólidamente a 

lo s  extremos de c in tas m etálicas sean cuales fue­

sen su longitud y perímetro a abrazar y por otro
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50. lado e sta s  c in tas no es necesario que presenten

ninguna particularidad, n i c a ra c te r ís t ic a  especial, 

sirviendo para e llo  sencillamente una cin ta conti­

núa del metal apropiado. - - - - - - - - - - - - -

Esta pieza e stá  caracterizada en presentar 

55. forma exterior sensiblemente rectangular hueca,

con su cara superior plana y la  in ferio r  plana tam­

bién o ligeramente curvada, teniendo instalado en 

su parte superior plana, un to m il lo  que a l  ser ros­

cado se aproxima a la  cara in terio r  de la  parta in- 

60. fe r io r  que conforme se ha indicado puede ser plana 

también o curvada. ----------- ----------------------------

Otra c a ra c te r ís t ic a  de la  miaña pieza es que 

cuando ambas .caras sean planas, podrán ser convergen­

te s  entre s i ,  siendo entonces l a  dirección de e sta  

65. convergencia p ara le la  a l e je  o plano de la  parte 
central hueca, - ---  - - - - - - - - - - - - - -

Para f a c i l i t a r  la  mejor comprensión de cuanto 

se ha indicado, se acompaña esta  memoria de un p la­

no ilu s tra tiv o  en el que solo a t í tu lo  de ejemplo,

70. no lim ita tiv o , se han representado d iversas v is ta s  

de un caso de posible realizac ión . - - - - - - -

La figura  primera es una v is ta  en planta de la  

pieza que constituye e l empalmador de c in tas sin 
doblar. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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75 , La figura  segunda es una v ista  de p e r f i l  del

empalmador doblado y con e l to m il lo  de seguridad 

colocado, -y—  - -  - -  - -  - - - - —  - - —  -

La figura  tercera  es una v is ta  del empalmador 

de c in tas armado y empalmando lo s  dos extremos de 

gQ, Una cin ta. -  -  - - - - - - - - - - - ^ - - - - —

La pieza (1) presenta en uno de sus la te ra le s  

lo s  sa lie n te s  (2 ) y por e l otro la te ra l  e l apéndice 

(5) que esté  dotado del o r if ic io  (4 ). Esta pieza se 

dobla por lo s  e je s  (5) y de t a l  forma que lo s  extre- 

35 , moa (6 ) queden para le lo s y entonces se vuelva a doblar 

por lo s  e je s  (7) hasta que lo s  bordes (8 ) queden uni­

dos, resultando a s i  l a  pieza de empalme representada 

en l a  figura  segunda. -  - - -  - - - - - - --- --  - -

ía r a  empalmar dos cin tas m etálicas, se introdu- 

90 , ce el extremo de una de e l la s  (9) (fig u ra  tercera) 

por la  parte mas ancha de la  pieza y entonces se do­

bla parte de este extremo sobre la  parte in ferio r (10 ) . 

El otro extremo de la  cinta a empalmar (U )  se intro­

duce por la  parte opuesta de la  pieza (1 ) pero de t a l  

95 , suerte que sobresalga por la  otra parte en longitud

suficien te  para que este extremo (1 2 ) pueda ser enrro- 
BLlado en (13) sirviéndose de un ú t i l  apropiado, t a l  

y como una v a r i l la  ranurada por un e je , con lo cual 

la  cin ta (11 ) se tensa en forma conveniente y una vez
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100 . alcanzada la  tensión deseada se ap rieta  a l to rn illo  

(14) que aprisionando a la  cinta por (12) sobre la  

( 9 ) y asimismo sobre la  base in fe r io r  (10) de la  p ie­

za (1 ) asegura la  permanencia y solidez del empal­
me efectuado. - - - - - - - - - - - - - - -  - - -  - -

2 /  ^

105. F ác il es comprender la  u tilid ad  y efecto nuevo

del objeto a que se contrae este  Modelo de U tilidad 

ya que la  pieza de empalme puede emplearse con exce­

len tes resu ltados tanto en e l precintado de fardos, 

c a ja s , e tc , como en e l zunchado de tubos o bien para 

110 . su u tilizac ió n  como bridas o abrazaderas sea cual fue­

se e l diámetro del tubo a abrasar y su elasticida& , 
puesto que la  tensión de apriete se logra por enrro- 

llado de la  propia cinta sobre un ú t i l  y no por se­

paración o aproximación de sus extraños mediante un 

115. to m il lo  como se hace actualmente. - - - - - -  - -  -

D escritas convenientemente la s  c a ra c te r ís t ic a s  

esenciales del objeto a que se contrae este  Modelo de 

U tilidad se hace constar que en el miaño se podrán 

introducir todas aquellas modificaciones que la  ex- 

120 . periencia y la  p ráctica  puedan aconsejar, siempre que 

con e l la s  no se cambie, a lte re  o modifique su idea 

fundamental, la  cual queda resumida en la  siguiente:

N O T A

Se declaran de novedad, propiedad y u tilid ad
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135.

140.

145.

para todo e l te r r ito r io  español, sus colonias y pro­

tectorados, l a s  sigu ien tes: - - -  ---  - - - - ------

R E I V I N D I C A C I O N E S

l a . -  pieza para unión y empalme de c in tas metá­

l i c a s  caracterizada en tener forma rectangular a la r­

gada y hueca con sus lados superior é in ferio r  pla­

nos o ligeramente curvados, y p ara le lo s o convergen­
te s , presentando e l lado superior un o r if ic io  en el 

que se a lo ja  un to rn illo  que a l apretarse alcanza a l  
lado in ferio r. - - - - - -  —  - - - - - -  ---  - -

26 .- El miaño objeto de la  nota an terior se ca­

rac te riza  también en que la  parte in te r io r  hueca está  

dimensiónada d e .ta l suerte que por e l la  puedan a tra ­
vesar lo s  dos extremos de la s  c in tas m etálicas a unir 

o empalmar, uno de lo s  cuales puede quedar doblado 

abrazando parcialmente a l  lado in fe r io r  de la  pieza 

de unión, y e l otro lo atravesará totalmente para po­

der ser enrrollado en su sa lid a  mediante un ú t i l  apro­
piado. ------ -------  - — - - -  - -  - -  - —

36.- "PIEZA PARA UNION Y EMPADRE DE CDITAS ME­
TALICAS". ----------------------------------------- ------------

Todo e llo  t a l  y como se describe y reivindica 

en la  presente memoria que consta de s ie te  hojas fo?-
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lia d a s  y mecanografiadas por una so la  de sus caras 

y un plano gue la  i lu s tr a . - - - - - - - - - - - -

Madrid 22 de Agosto de 1.960.

ISO P. A. de
D. FRANCISCO LOPEZ MARTIN 

Trío no Arroyé
p. p.
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