
M B M O R  I  A D B S C R  I  B T I  V A

de ttn MODBLO DB UTILIDAD por 20 años, a 

fav o r da: Don A d o 1 f  T h i  e s  ,  

fabricam te, sóbdito alemán, resid en te  en 

Rienburg /  Weaer, S u tten strasse  N8 l  (Aler- 

manid), por: "BUJIA DS ENCENDIDO".

Las b a jía s  de encendido conocidas para motores de ocmbastión 

se fab rican  d e l s ig u ien te  modo, ün cuerpo c o r to , o i l ín d r i í o ,  metá-,^ 

l i c o  ae provee por ano de ana extremos con un canto exagoital y  p e r   ̂

o tro  extremo de uaa rosca para a to r n il la r lo  en e l  agujero  ide ana 

5 c a la ta  o bloque de motor. En e l  extremo, que l le v a  por fu^ra la  ros­

e a , sobresale a l  in te r io r  *.el e lectrod o  masa. En e l  ouerptj de la  

b u jía  se  in s e rta  un cuerpo a is la d o r  que sobresale d el canto exago­

n a l y  que a  su  vez l le v a  en su in te r io r  e l  segundo e le c tro d o , e l  

e lectrod o  in t e r io r .  !

10  .  La su jec ió n  d e l cuerpo a i s l a n t e s e  e fectú a  en la s  b d jia s  cono­

c id a s  por 'lam inación, rebordeo o segmentación, ahora bien¿ se ha 

'¿MnpxcbaiÉO'.quis esta  fimasat da f i ja c ió n  d e l cuerpo a is la n te  ¡presenta 

ex tra o rd in a rio s  inconvenientes. Por la  lam inación e t c . ,  n<p puede 

e v ita r s e  e l  que sobre e l  cuerpo a is la d o r , generalmente de m aterial 

15 cerámico quebradizo, se e je rz a  uda fd e rte  presión  que provoca fuer­

t e s  ten sio n es. De aquí que dicho cuerpo a is la d o r  se rompa ¡frecueu-
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temante en la  fa b rica c ió n  o que se  presenten g r ie ta s  c a p ila re s  es*** 

peeialm ente también a consecuencia de l a  gran carga térm ica en e l  * 

s e r v ic io *  La su jeción  no queda ya hérmética a lo e  gases, Requisito
- ' ' i

20 que debe cumplirse impreécindiblemente.

la  b u jia  de encendido según e l invento poaée üna.00:strucciíáÚP' 

completamente A ia tin ta  de la s  conocidas, g racias  a la  cual ae su­

priman lo s  inconvenientes indicados y  ae consiguen otras ven tajas.

La b n jia  de encendido posee según e l  invento un eledtrodo in -  
* . * [

^  t e r i c r  rodeado por un manto a islad o r*  E l manto a is la d o r a Su vez va

} f i j o  sn é l  in te r io r  de un cuerpo de b u jía  conocido, m etálreo y  e i -

I l fn d r ic o , por medio de un a n il lo  m etálico comprimió*

j domo m ateria l para e l  manto a is la d o r  se ha comprobado ser muy

} conveniente e l  oorundum concrecionado , pues es muy a is la n t e ,  pueda 

¡30 r e s i s t i r  elevadas cargas térm icas, es buen conductor d el d o le r , me- 

¡ c&iicamente r e s is te n te  y  estanco a lo s  gases.

En la  fa b rica c ió n  de la  b u jía , sobre e l  electrod o  in te r io r  

elrcúndadó con e í  manto a is la d o r  se  en caja  primeramente e l  a n il lo  

m etá lico , se-mete luego e l  conjunto én e l  cuerpo de la  b u jía  y  se 

33 comprime e l  a n il lo  por ambos la d o s. 8? ha comprobado que como mate­

r i a l  para e l  a n il ló  m etálico  se presta  excelentemente e l  cobre el$$¿ 

t r o l f t i c o .  Es también conveniente, para f a c i l i t a r  e l  prendadoí cons­

t r u ir  e l  a n il lo  m etálico a l  modo de un acordeón.

Ofrece también ve n tajas  formar en e l  cuerpo de la  b u jía  en su. 

4(3 in t e r ib r  una ranura an u lar, que recib a  parcialm ente e l  m ejal com­

primido d e l a n illo *  . ! -

Gracias a l á  construcción de la  b n jia  según e l  invento o a l

procedim iento para su fa b ric a c ió n , se logra  una forma de éu jecióh  
' . . ! - . 

d e l e lectrod o  in te r io r ,  que es completamente firme y  es taúca lo s

4$ gasee y  en la  que no hay m ateria l cerémioo alguno que se yeo some­

tid o  a esfu erzos dé presión* Además, dé e s te  modo e l  tra y e cto  de 

chispas está  completamente circundado por m etal, dé su erte  que la s  

ondas e lé c tr ic a s  de a l t a  frecuen cia  originadas en e l s e r v ic io  de la
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b u jía ,  gradan totalm ente a p a n ta lla d a  y  la  b u jía  tra b a ja  ¡Bín'per­

tu rb acio n es. -

Segóh'ótra c a P á o te fis tio a  d el invento e l  cuerpo m etálico de 

la  b u jía  se prolonga 'hasta e l  punto de entrada d e l cable y  en en - 

in t e r io r  a# r e v is te  preferentem ente dé un m ateria l cerámipo a iá l^ 4  

d or, con p referen cia  a illm a n ita . jébtá construcción perm ití sujetáñí 

e l  cable  da modo mqy ven tajoso  y  s e n c i l lo .  En e fe c to , ség¡3n e l  in­

vento para empalmar e l  cable se enchufa un casquete p ro v isto  de un 

o r i f i c i o  y  que to ta l  o parcialm ente ae compone de m ateria l e lá s t ic o , 

por ejemplo de gema, sobre e l  extremo d e l cuerpo de la  b u fia  y  é l  

c a b le  eé mete por e l  agujero d e l casquete en e l  cuerpo de l a  b u jía  

tanto que e l  alma d e l cab le  se ponga en contacto con e l  electrod o
. * i

in t e r io r .  Para f a c i l i t a r  e l  enchufe del casquete e s  con velien te ha­

c e r  cónico e l  cuerpo de la  b u jía  o proveerlo  de una ro sca  o de un 

c o lla r ín .  E sta c la s e  de su jeción  d el cable de encendido tie n e  la  

u lt e r io r  ven taja  de que no hay que a is la r  e l  extremo da dicho cab le , 

sino sínicamente o d rtarlo  en l a  porción p re c ia a .

# i  e l  dibujo ee i lu s t r a  e^uemáticamente una b u jía  ^e anoen-4 

dido segón e l  invento en un e jen^lo de e jecu ció n .

La fig u ra  1 presenta en sección una b u jía  de encendido segón 

e l  in ven to . En e l  cuerpo 2 de l a  b u jía , p ro v isto  da l a  roáca 1 ,  va 

colocado e l  e lectrod o  de masa 3 . E l e lectrod o  in te r io r  4  pon e l  can­

to a is la d o r  5 va su jetó  en e l in te r io r  d e l cuerpo 2 mediante un ani­

l l o  m etálico 6 comprimido o apretado, n i cuerpo 2 de la  b ú jia  está 

p ro v isto  de l a  ranura anular 7 , que por e l  prensado reoibp p a rc ia l­

mente e l  m ateria l expulsado d el a n illo  m etálico ó y  g ra cia s  a e l lo  

g a ran tiza  un asien to  firme d e l electrod o  in te r io r  y  un c ie r r e  h er- 

m ático a  lo s  g a se s , n i  cuerpo 2 de la  b u jía  se prolonga hasta  e l

. punto de entrada d e l cable de enoendido y  e stá  revestid o  un ma­

te r ia l ' a is la d o r  a d ic io n a l 8.

Sobre e l  extremo cónico 9 d el cuerpo 2 de l a  b u jía  va enchu- 

80  fado e l  casquete 10, por cû ro agujero 11 se introduce e l  pable 12 

R s s t a e l  e le c tro  do in  te r io  r  4 .  ¡
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- - * L̂et fig u ra  2 presenta en aeceidn otra  forma da ejecuíoidn dáí',; 

casquete lO . iFará conseguir un asiento  muy firm é ̂  e l  ct^rtpo 2 de lá  

b u jia  eatá  p r w is to  de s  c o l la r ía  1 3 . * í

Bára mejor c e rra r  hermátioamente se provéa entre el¡ cuerpo 2 

de la  b u jls  y  e l  casquete IC  ̂ ün a n il lo  de junta 1 4 .

La f ig u ra  3 presenta en sección un electrod o  in te r io r  4  con

manto a is la d o r  3 antes de armar la  b u jia . E l a n il lo  m etálico  6 es­

t á  construido a l  modo de un acordeón para f a c i l i t a r  e l  prensado a l 

armar la  b u jía . -is

: -:RBIYINDIGACI0NE8 : - :

1 . - B u jía  da encendido con stitu id a  por un cuerpo m etálico c i4  

l in d r ic o  y u n  electrod o in terior^  caracterizad a  porque e l¡e le c tro d o  

in t e r io r  envuelto por un manto aisladóir Sé s u je ta  mediante un a n i-

93  l i o  m etálico en la  pared in te r io r  del cuerpo de la  b u jía s

2 . - B u jía  de encendido s e g d n lo r a  ivindicado en p l punto 1  ̂

ca ra cteriza d a  porque e l a n il lo  m etálico se a p rie ta  a p r e s id í .

3 *- B u jia  de encendido segdn 10 reivindicado en lo s  ¡puntos i  

y  2̂  caracterizad a  porque e l  m aterial d el a n il lo  m etálico  ¡se mete 

100 parcialm ente a presión en una ranura anular p re v ista  en e í  in te r ió r  

d e l cuerpo dé la  b u jía .

4 . -  B u jía  de encendido segdn lo  reivin d icad o  en Iba puntos 1 , 

2 ,3 , c a ra c te r iza d a  porque e l  a n il lo  m etálico sé  hace de cóbre  ̂ pre­

ferentemente de cobre e le c t r o l í t i c o .

3 .-  B u jia  de encendido segdn lo  reivin d icad o  en lo a  ¡puntos 1 

a 4 , caracterizad a  porque e l  manto a is la d o r  se  hace de cofundnm 

concrecionado. ¡

6 . -  B u jia  de encendido segdn lo  reivin d icad o  en lo s  ¡pantos 1 

a 3̂  caracterizad a parque e l  cuerpo de l á  b u jía  se prolonga hasta 

110 e l  panto de entrada d e l Cable de encendido.

7 * - Ü u jia  de encendido segdn lo Reivindicado en e l  punto 6 , 

ca ra cte r iza d a  porque e l  cuerpo de l a  b u jía  se r e v is te  de S  mate-



¡ 8 . - B u j i a  de encendido eegiín lo r e iv in d ic a d o  en lo e  p ^ to s  1

llj?  a y? osr& cterizada porqué p a ra  conectar e l  cable de encendido se

prevá un casquete hecho t o t a l  o parcialm ente da m ateria l e lá s tic o ?  

por ejemplo goma? y  p ro v isto  de un agu jero .

9 .-  R u jia  de encendido segiin lo  reivin d icad o  en e l  punto 8 /%

ca ra cte riza d a  porque e l  cuerpo dé la  b u jía  por e l  lado de entrad# 

120 d e l cable es cdnico o se provee de una rosca o de un c o l la r ín .

I 10 . "  B u jía  de encendido segán lo  reivin d icad o  en lo s  puntos

j l a  9# caracterizad a  porque e l  oable de encendido dni carne# te  se re -  

[ c o r ta .

¡ 11 . -  B u jía  de encendido segdn lo  reivin d icad o  ên lo  si puntos

1¡25 á a  10? caracterizad a  porque entra e l cuerpo de la  b u jía  y  e l  c á s - '
} . . . . ' . ' 

quete se preveo un a n il lo  de ju n ta .

1 2 . -  B u jía  de encendido segdn lo  reivin d icad o  en lo s  puntos

1  a 11? caracterizad a  porque e l  a n illo  m etálico  se conformé a l  inde

de armonica o acordeón antes de armar la  b u jía .

Todo t a l  y  como queda d escrito  en la  p resen te memorila? carao-

i
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