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MODELO DE UPILIDAD

MEMORIA DESGCRIPTIVA

sobres
OBJETOS HUECOS CONFECCIONADOS A BASE DE HOJAS DE RESINAS
'PERMOPLASTICAS".

EREErEoEsSEREnEREInsE mme

Solicitantes: Don EMILIO CAMPOS GARCIA y
~ Don JULIO CAMPOS GARCIA.

Residenciai BARCELONA, Calle Gerona, 2.
Nacionglidads Espafiola.

La presente solicitud se refiere a objetos huecos,;
tales como cojines y colchones neumédticos, bafleras y botes
plegables, juguetes acudticos y similares, confeccionados
8 base de hojes de resinas termnplésticas.'

Hasta la fecha la confeccién de objetos huecos a base
de hojas de resinas termoplasticas ha presentado grandes
dificultedes, puesto que la unidén de tales hojas por medio
de cosido no es posible por no lograrse de este modo lg
necesaria Impermegbilidad, y el pegado de unas hojas con
otras por sus bordes no es realizable més que en casos
aiéladOB debido a los escasos” disolventes o disoluciones
eptos pars ello que existen en la actualided y a lo compli-
cado y costoso que resulta tal modo de proceder.

Los artfculos huecos confeccionados a base de hojes de

resines termoplésticas que constituyen el objeto de la
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presente invencidn se caracterizen, esencialmente, porque

las distintas hojas estan unidas entre s{ por soldedurs
electrdnica constituyendo un solo cuerpo. Preferentemente,
dichas hojas no solamente estdn unidas entre s{ por sus
bordes, sino también por soldaduras intermedise que las
rgcorren en sentido longitudinal o trensversal subdivigiendo
el objeto hueco en varios compartimientos tubulares. Por lo
general, dichas soldaduras intermediss son paralelas o con-
céntricas a wio o varios de los bordes exteriores. Las
soldaduras pueden estar realizadess ya see en lfnea recta,
curvada o mixta, y las intermedias que determingn los com-
partimientos tubulares puedén-formar una lfnea de unién
continua o bien interrumpida cuanda interese que dichos
compartimientos, por ejemplo para su fdeil hinchamiento,
tengan comunicacién entre sf{. Los objetos cénfeccionados
del modo descrito poséen una gran solidez, son totalmente
impermeghbles, ligeros y de excelente preseﬁtacién. Las
gsoldadures electrdnicas mencionadas pueden realizarse de
acuerdo con el procedimiento para la unidén de hojas de
resinas termoplisticas que se describe en una patente de
introduceidén que se deposita simultineamente con lag presente
solicitud.

Pars la mejor comprensién del invento se acompaﬁa"umg
ldmina de dibujos en los cuales se ilustran a t{tulo de
ejemplo, no limitative, algunas formas de realizacién.

En dichos dibujos:

Flg. 1 es una vista en perspectiva de una bafiera

plegable,

Fig. 2 muestra una vista de un cojin neumdtico.

Pig. 3 es una vista en perspectiva de un bote neumdtico.
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Pig. 4 es una vista, también en perspectiva, de un
colchén neumdticos

Fig. 5 es un corte transversal esguemdtico de la
bafiera plegamble iiuatrada en la Fig. 1.

Con referencia, en primer lugar, a las Figs. 1y 5,
la baflera representeda estd constituf{da por uns pleza de
fondo 1, por ejemplo circular, y una pieza lgteral tubular 2.
Esta dltima pieze esta doblada hacia abajo & la mitad de su
pltura, es decir en la linea seflalads con 3, y los dos
bordes libres de la misma estéan soldados al borde circular
de la pieza de fonde 1, conforme se sefala con 4. Las dos
hojas concéntricas de ia_pieza 2 estdn unidas entre si,
ademés, por dos soldaduras intermedies 5 que determinan
tres compartimientos tubulares superpuestos 6. Estos compar-
timientos comunican preferentemente entre sf a través de
una 0 varias intérrupciones previstas en las soldaduras
intermedias 5 y uno de ellos puefe estar dotado de una
véalvule, no repregentada en el dibujo. Hinchando dichos
compertimientos 6 con eire, se mantienen erguidos segin
puede verse en la Fig. 1, pudiendo llenarse entonces el
espgoio interior con agua pars servir de befio.

El oojfn neumdtico ilustrado en la Fig. 2 estd consti-
tufdo por una sola pieza rectanguler doblada sobre s{ misma
por la mitad con los bordes libres 7, 7' y 7" soldados entre
s{, estando subdividido en seis compartimientos tubulares
por medio de ¢inoco soldaduras transversales 8, Dichos com-
partimientoe comunican entre sf{ y uno de los mismos va
provisto de una valvula para el hinchamiento del cojin,

Con respecto a la Fig. 3, el bote neumético represen~

tado estd constitufdo por una o varias hojes de resinas
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gintéticas convenientemente recortadas, dobladas y unidas
entre sf{ por sus bordes libres mediante soldadura electré-’
nica, asf{ como por medio de variae soldaduras intermedlas
qﬁe determinan los cuerpos tubulargs 9. Uno de egtos cuerpos
estd dotado de una védlvula, no representada, para su hincha-
miento, y entre todos los compartimientos tubuleres esta
prevista comunicacidn.

Por lo que se refiere finalmente a la Pig. 4, el

colehén neumdtico representado estd constitufdo por dos

hojas superpuestas, unidas entre s{ por sus bordes libres 10

" ‘mediante soldadura electrénica, as{ como por medio de solda-

duras intermedias 11, 12 y 13 que determinan cinco cuerpos
tubulares longitudinales 14 y dos almohedas 15. Al igual

gue en los casos anteriores, portlo menos uno de los cuerpos
tubulares 14 o almohedas 15 estd provisto de una valvula,
no representada, para su hinchamiento, y todos ellos estan
en comunicacién entre si.

Los objetos mencionados pueden estar fabricados de
cualquier materia termOpiéstica; como por ejemplo resinas
vin{licas (cloruro de polivinile, acetato de poliviniloe),
resinas metacr{licas, politeno y otras, en combinacién o
no con tejidos de cualgquier clase.

N O T A.

El modelo de utilidad que sme solicita recae sobre las
siguientes reivindicaciones:

12.~ Objetos huscos confeccionados m base de hojas
de resinas termoplésticas, caracterizados porque las distin-
tes hojas que los integran estén unidas entre s por soldadura
electrdnica constituyendo un eolo cuerpo.

28 ,-~ Objetos huecos confeccionados a base de hojas
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de resinas termoplasticas segin reivindicacién 1%, carac-
terizados porque las hojas que los integrian estén unidas
entre sf{ por sus bordes libres mediante soldaduras y ademds
por medio de soldaduras intermedias que las recorren en
sentido longitudinal o transversal subdividiendo el objeto
hueco en varios compartimientos tubulares.

32,- Objetos huecos confeccionados a base de hojas de
resinas termopldsticas segin reivindicacidn 22, caracteri-
zados porque dichas soldaduras intermedias son paralelas o
concéntricas a uno o varios de los bordes exteriores.

4%,~ Objetos huecos confeccionados a base de hojas de

resinas termoplasticas seglin reivindicacioneg 28 y 3%, carac—

terizados porque las soldaduras intermedias que determinan
los compartimientos tubulares forman une lfnea de unién
contfhua.

52,- Objetos huecos confeccionados a base de hojas de

resinas termoplésticas seglin reivindicaciones 28 y 38, carac-

terizados porque las soldaduras intermedias que determinan
los compartimientos tubulares forman una linea de unién
interrumpida para establecer comunicacién entre dichos
compartimientos.

68.- OBJETOS HUECOS CONFECCIONADOS A BASE DE HOJAS DE
RESINAS TERMOPLASTICAS,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presentg
memoria que consta de cinco hojas mecanografiadas por una
sola cara y de una lémina de dibujos.

Barcelona, 3 de Agosto de 1950.

EMILIO CAMPOS GARCIA §

JULIO CAMPOS GARCIA
P.P. e P
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Don Emilio Campos Garcia , e
Don Julip Campos Garciy . X1 Hoja Unica
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BSCALS VARIADIE,

RARCILOTA, 3 de Asogho e
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