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M E M O R I A

descriptiva por triplicado que presenta al Registro de la  Propiedad 

Industrial, en unión de una instancia y demás documentos, solicitan­

do e l Registro de un Modelo de Uitl&idad a su favor en España, sus 

Colonias y Protectorado Marroquí, DON EUSTAQUIO BA3AH0NA MARTIN, de 

Madrid, calle de Raimundo Fernandez Villaverde num. 29 y como inven­

tor BrySoldador eláotrico con dispositivo automátioo de aprovisiona­

miento de estaño."

Los constantes perfeccionamientos tácnioos que en to­
da
da clase de realizaciones industriales se producen a diario, 

tienen sin duda su origen en el deseo lógico de conseguir 

no solamente una racionalización del trabajo sino tambián 

S una mayor perfección del mismo, a l par que un ahorro de ma­

teriales basado en su mejor aprovechamiento y unas condicio­

nes óptimas para ¿uc la  mano de obra aumente tanibión su ren­

dimiento en e l trabgo.

1 Lo dicho tiene una indudable aplicación a los trabajos

10 de soldadura manuales de pequeños objetos y aparatos,en ou-

yas actividades vino sin duda a representar un importante 

papel e l soldador eléctrico, tan utilizado actualmente; so­

bre todo por radiotécnicos y operarios de actividades diver­

sas o similares, pero s i bien ósta realización constituyó 

16 un importante avanoe por su mayor limpieza y ahorro de com­

bustible, no cabe duda que, en otro aspecto resolvió muy po­

co, puesto que para efectuar cualquier operación de soldadu­

ra siguió siendo indispensable u tiliza r separadamente e l es­

taño y e l soldador, lo que además de quitar precisión a la 

80 operación, supone un Aerroohe de material y tiempo.
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,„.24.A.4t3LTeniendo en cuenta. puqt*#Bws aóERciones, e l que 

suscribe se propuso superarlas, tratando de lograr para e llo  

un aprovisionamiento automático del aataño preoiso en oada 

momento a l soldador, sin que e llo  diera lugar a mas opera­

ciones que la de acercar a l soldador la parte o partes que 

hubieran de aer soldadas, que es precisamente lo que áe ha 

conseguido con el Modelo ^aa a oontinuaoion se describe,que 

resume todas las ventajas que se han anunoiado como desea -  

bles con anterioridad aloanzamdo sin duda un lugaK primerí 

simo y ain competencia posible entre los de su clase.

Y no habiéndose conocido ni praoticado en España es por 

lo que, se so licita su inscripción en e l Registro de la  Pro­

piedad Industrial, como Modelo de Utilidad, para que,al 

tiempo de su concesión, quede privilegiado a favor del que 

suscribe la  exclusiva fabricación y venta en su racional ex­

plotación en todo a l Territorio Nacional.

DESCRIPCION

El aparato que presentamos, está constituido por los 

mecanismos siguientes:

Un cuerpo.-A- ( f i g .  1&,3* y 3*) da los usuales en los
w

soldadores eláctrioos conooidos, dotado de una resistencia 

apropiada a su tamaño, instalada en su interior como es sa­

bido la oual proporciona e l calor preoiso a la punta del sol 

dador -A- (í ig . l& ) que lleva en su parte izquierda una ranún 

ra -E - para fao ilita r e l deslizamiento del estaño por e lla  

hasta la punta -o -. En la  parte posterior derecha,carca ya 

del mango, lleva unos orifio ios  ventiladoraw, yendo igual -  

mente provisto de un gran aislante tármico.

Un mango -B - ( í ig .  1<* y 2&) construido de metal d otro 

material apropiado, que lleva en su parte posterior un tubo 

-C- tambián del mismo material con un eje interior -J -(fi& !P  

recubiarto dá bakelita, d otro material conveniente -K -fig .&  

que puede oolocarse vertioal d horizontalmente eegdn conven-
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ga, a l oual se arro lla  la barra de estaño -P - (íig .l^yS^ ) 

por rotauion, alrededor del aje -J -. El mecanismo interior 

da este tubo o sea, su eje y recubrimiento de bakelita se 

desmontan a rosoa por su base in ferior, cuya circunstancia 

fa c ilita  la carga y descarga del estaño.

En su parte anterior, lleva e l mango un taoo (G )fig.2*} 

de madera, d otro material, e l oual sirve para f i ja r ,  tanto 

el soldador -A- como la c a r illa  -F -, por las que es atrave­

sado, como se aprecia en la figura 2  ̂ indioada, sirviendo a 

la vez de aislante tármioo.

Una v a r illa  de mata!. -F - í f ig .  1*, 3 ",y 3**), que posea 

aislante tármioo, o bien, otro material que de por s i ya lo 

sea. Es hueca en su interior, un poco más ancha en la  punta 

que termina en la pieza móvil -H- sujeta a l resto de la  vari­

l la  por el fle je  -N- que la  presta un movimiento articulado, 

permitiendo que se abra y cierre la parte fin a l de la vari -  

lia  y de paso a la barra de estaño -P - ouando e l  funciona -  

miento del aparato lo requiera. Esta v a r il la  partiendo de la

posterior dala parte posterior del mango del sol dador, próxi­
mo a l tubo-Cv, del que pasa a e lla  e l estaño, atraviesa e l 
mango -B- en sentido longitudinal y paralelo al soldador 
propiamente dioho hasta llegar a la  parte -E -. Lleva esta

v a r illa  asimismo un vaciado haoíá la parte situada en e l 

oentro del mango ( f i g .  3*)para que por e lla  pueda la rueda 

dentada -4 - ( f ig .  2<* y 3**) aotuar sobre la  barra de estaño 

-P - dándole e l movimiento de avance y retroceso que despuás 

de dirá. Vá sujeta la v a r illa  -F - a l soldador -A- por la 

ahrazadera -Q- que i.berá ser, o llevar, aislante tármico.

Un mecanismo de aprovisionamiento -D- ( i i g . i a  y 2*) 

ouyo conjunto se desarrolla tela.mente en la figura 3a,cons­

tituido por una plancha - I -  con las ruedas dentadas -8- y-6- 

sobre las que actúan dos uñas de acero -7 - y -6 - respecti­

vamente, ooldoad^s a distancia conveniente, dándoles un mo­

vimiento de impulso haoia un lado o a otro, que reoiben del
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gatillo  -9 - constituido por un fle je  o alambre de acaro,apo­

yado por su parte izquierda en un pequeño pibote y por la  de­

re oha f i jo  a l fle je  -L - dotado de una autonomía en armonía 

oon a l  avance que quiera darse a l estaño cada vez que se dis­

pare e l gatillo  indicado. Como las añas -7 - y -8 - tienen un 

movimiento de rotaoion que las aproxima a -L - y para que 

puedan volver a su posición normal,una vez que cese la pre­

sión del ga tillo  -9 - quedando en situación de imprimir nue­

vo avance a l estaño y un retrooeso calculado. Llevan entre 

e llla s  y e l  f le je  unas membranas de aoero -L -.

Completan este mecanismo las plancha -D- que lo cierra 

en forma de aaja, quedando fuera de e lla  la rueda dentada -4- 

que tiene su eje -3 -, común con la -8 - de la que recibe el 

movimiento que a su vez transmite a l estaño, según se aprecia 

en las i ig .  3<* y 3*. Las planohas-D- e - I - ,  en unidn del f le ­

je -1 - forman como se ha dioho una especia da caja, encajan­

do una en otra oon los ejes -2 - y -3 -.

FUNCIONAMIENTO

Como operación previa para e l funcionamiento del solda­

dor tenemos que llevar a cabo las carga del mecanismo de apro 

visionamiento de estaño, lo que se lleva a oabo extrayendo el 

eje -J - del tubo -C-, y devanando en á l la barra de estaño. 

Daspuás se toma la punta üe dioha barra que queda suelta y 

se intrAduoe por la  v a r illa  -F - hasta e l punto que haga con­

tacto con la rueda dentada -4 -,

Ya en ásta disposición, se aotúa sobre e l gatillo  -9- 

impulsandola hacia arriba, con un dado. Naturalmente el ga­

t i l lo ,  arrastra en su movimiento a l fle je  -L - ( f ig .  3*) que 

a su vez, por medio de la  uña -7 - f i ja  a úl, aotua sobre 

las ruadas den adas -5 - y -6 -. Ahora bien, como la rueda -S- 

es la motriz y tiene el mismo eje que la -4 - ústa adquiere 

e l movimiento de avanoe de las otras, hendiendo suavemente 

el estaño y haciéndole moverse hacia adelante. Quede,pues, 

claro, que con suscesivos disparos lograremos situar la pun-
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&  de la  barra de estaño -P - a la  posioion en que apareoe en 

la figura 1*, o saa, dispuesta para llevar a oabo la operación 

de soldar.

Una vez en este punto, ya puede enchufarse el soldador 

y a l enoontrarse caliente se dispara e l gatillo  en la forma 

dioha. Entonoes la punta de la barra de estaño actúa sobre la  

pieza móvil -M- f ig . 1^, que se abre y deja paso a dioha ba­

rra de estaño que hace contacto con e l soldador, derritiéndo­

se sobre la cañal -E- en la  proporción que de antemano se ha­

ya calculado mediante e l tañaño y distancia entre sí, de las 

ruedas dentadas y resbalando hasta e l punto -O- y desde a l l í  

a los materiales que hayan de ser soldados.

No hemos explicado la parte que del funcionamiento del 

meoauismo toman la rueda dentada -6 - con su uña -8 -, que es 

la  siguiente:

En e l movimiento del fle je  -L -, en su ascenso, y uña -7 - 

participa la uña -8 -, que a l dejar de actuar -u la  numero -7- 

es deoir, a l no rozar con la  rueda -6 - entraré en aocion di­

cha uña -8 -, impulsando a la  numero -6 - (ruBda), y haciendo 

que la  rueda -5 -, camine en sentido contrario que cuando era 

e lla  la motriz, haciBndo por tanto caminar al estaño en sen­

tido oontzaaio. Desdu luego, ya estará calculado para que e l 

retrozeso sea aproximadamente la  mitad de lo que avance.

Adi tenemos que e l estaño, a l  apretar e l ga tillo , y ha­

cer tope, caminará primero hacia adelante, y después hacia 

atras; ésta finalidad es evitar que e l estaño quede parte de 

é l fuera de la v a r illa  y sin haoer oontacto con el soldador, 

pues de ocurrir ésto, como rec ib iría  calorías, se derretiría  

la  grasa que a l estaño lleva en su interior, y que es precisa 

para una buena soldadura.

NOTA

Se reivindican aomo propias y huevea, sobre las que ha 

de reoaer concesión al privilegio de íjodelo de Utilidad a fa­

vor del que suscribe, las siguientes;
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REIVINDICACIONES

1 *.- Soldador elóotrioo oon dispositivo automático de aprovi­

sionamiento de estaño, caracterizado por un cuerpo de los uaua 

lea de esta clase de aparatos con su resistencia que poopor- 

oiona e l calor me6esario a la punta del soldador propiamente 

dioho, e l oual, en su parte delantera izquierda, lleva una ra 

nuMt que fa c ilita  e l deslizamiento del estaño, en el momento 

de su utilización y en la  derecha hacia su parte posterior , 

unos orific ios ventiladores yendo provisto también de una gra* 

aislante tórmioo.

3 *.- Soldador eléctrico oon dispositivo automático de aprovi­

sionamiento de estaño, segán la la reivindicación, y dotado 

además de un mango de metal, u otro material apropiado, pro­

visto en su parte posterior de un tubo huaoo que puede situar 

se en poáioicn horizontal o vertical, con eje interior de me­

ta l, revestido de bakedita (ambos pueden ser de otro material 

conveniente)m, a l  cual se arro lla  la barra de estaño,mediante 

movimiento de rotación del eje indicado a dereoba o izquier­

da segón 33 trate de cargar o descargar e l tubo en cuestión, 

ouyo ia.t:í Alomo interior es desmontable a rosca por su base 

in ferior, para fa c ilita r  su oarga y descarga. En su parte an­

terior lleva el mango un taco de madera, ó otro material apro­

piado, que es atravesado tanto por el cuerpo del soldador que 

cubre a la resistencia, como por la  vari la conduotora del 

estaño, sirviendo a la  vez de aislante tármino.

3**.- Soldador eléctrico con dispositivo automático de aprovi­

sionamiento de estaño, de oonfbrmidad oon las anteriores par- 

tioularidadesy y reE rido igualmente a una va rilla  de metal, 

que posea aislante óórmico, o bien, otro material que de por 

ái ya lo sea, hueoa, y un poco mas ancha la punta, que par­

tiendo de la psrte posterior del mango del soldador lo atra­

viese en sentido longitudinal y paralelo al soldador propia­

mente dicho, hasta llegar a su misma punta, en la que posee 

una parte móvil que haoe de cierre automátioo, abriéndose
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para dejar pasar el estaño cuando se a pieoíso, y ferrándose 

después. por dentro de esta va rilla  se conduoe la barra de 

estaño, llevándose la  misma un vaciado hacia la parte situa­

da en e l oentro del mango, para que por á l pueda actuar sobro 

el estaño una rueda dentada de que después se hablará, dándo­

le movimiento de avanoe y retrooeso, hacia la punta del solda?- 

dor, va sujeto, además esta v a r illa  por una abrazadera a las 

parte anterior del aparato, que deberá ser o llevar aislan­

te tármioo.

4*t.-Soldador eléctrico oon dispositivo automático de 

aprovisionamiento de estaño, en armonía con lo reivindicado 

anteriormente y referido asimismo a un meoanismo de aprovi­

sionamiento, alojado en la parte central del mango y consti­

tuido por tres ruedas dentadas, dos de e llas oon eje connin 

una dentro y otra Riera de la  oaja que contiene e l mecanis­

mo y la teroera situada en la parte superior de la misma plan 

planoha que la primera de las anteriores, a distancia conve­

niente para conseguir e l efecto deseado, como asimismo con- 

veíiahte tambián e l ta&año de las ruedas. La rueda situada 

en el exterior de la oaja-mecanismo actda directamente sobre 

la barra de estaño comunicándole e l movimiento de avanae y 

retroceso que reoibe de la  rueda motriz. La rueda motriz es 

aotuada por un gatillo  de alambre o f le je  de acero sujeto 

por una da sus partes con un remaohe o pibote de la plancha 

en que está situada y por la  otra soldado a otro fle je  que 

lleva unidas así, por remaches dos uñas da acero, giratorias 

destinadas a impulsar a cada una de las ruedas a l ser actua­

do e l ga tillo  que queda situado en la parte in ferior del man­

go y fuera de á l, revestido del material conveniente. Las 

indicadas uñas tienen un movimiento de rotaoion hacia el 

f le je , y vuBlven a su posioion normal, a l  ser aotuadas por 

unas membranas de acero, f i ja s  a l fle je  en ouestián.

Esta oaja-macanlsmo podrá ser desmontable.
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0 *.- Soldador eláotrioo con dispositivo automático de aprovi­

sionamiento de estaño.

La presente memoria consta de ooho hojas foliadas y me­

canografiadas por una sola oara, y del plano que se acompaña 

en doble lámina.
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