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MEMOLARATIA

desoriptiva por triplicado que presenta al Registro de la Propiedad

Industrial, en unidn de una instancia y demds dooumentos, solloitan=-

do el Registro de un Modslo de Uitldaidad a su favor en Espafia, sus

Colonias y Protectorado Marroquf, DUN BUSTAQUIC BARAHONA MARTIN, de

Madrid, oalle de Ralmundo PFernandez Villaverde num. 29 y como inven-

tor w:»Soldador eldotrico con dispositivo automdftico de aprovisiona-

miento de estafio.»

Pt
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Tos constantes perfecolonamientos tdenicos (ue en to=-
gg clase de realiéaciones industriales se producen a diarle,
tienen sin duda su origen en ol deseo 1ldzlco de conseguir
no selemente una racionalizacion del trabajo sinc tambiédn
una mayor perfeccion del mismo, al par que un ahorro de ma=
teriales basado en su mejor aprovechamiento y unas condlcio=
nes dptimas para . uc la mano de obra aummmte tambidn su rene
dimiento en el tralgo, '

Yo dlcho tiene una indudabke aplicacion & los trabajos
de soldadura manuales ds pequeflos objetos y aparatos,en ou-
yas actividades vino sin duda a representar un importante
papel el soldador eldetrico, tan utilizado actualmente; So-
bre todo por rediotecnicos y operarios de actividades diver-
sas o similares, pero si bien dsta realizacion constituyd
un importante avance por su mayor limfieza y ahorro de com-
bustible, ho cabe duda que, en otro aspesto resolvid muy po-
60, pPuesto que para efeotﬁar cualquier operacidn de soldadu=-
ra sizuld siendo indispensable utilizar separadamente el eS=
tafio y el soldador, lo que ademds de quiter precision a la

operacion, supone un derroche de materlial y tiempo,
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Teniendo en cuents, pugqai 4951310:133, el que

suscribe se propuso superarlas, tratandu de lograr para ello
un aprovisionamisnto automdtico delestafio preciso en qada
momento al soldador, sin que ello diera lugar a mas opera=
alones que¢ la de acercar al soldador la parte o partes que
hubieran de ser soldadas, que es precisamente lo que fde ha
consegulido oon el Modelo due & continuacion se describe,que
resume todas las ventajas que se han anmunciado como deses -
bles con anterioridad aleanzamdo sin duda un luger primerf
8imo y ein competencla posible entre los de su olase,

Y no hablendose conocldo nil practicado en Espafla es por
lo que, se solicite su insoripcion en el Rsglstro de la Pro=
phiedad Induatrial, como Modelo de Utilidad, para que,al
tiempo de su conocesidn, qusde privilaglado & favor del que
Buscrive la exclusiva fabricaclon y venta en su raclonal exw
plotacion en tod al Territorio Naclonal.

DESCRIPCION

El aparato que presentemos, estd constitulde por los
mecanismos siguientes:

Un cuerpo.-A~ (fig. 18,28 y 38) de los usuales en los
soldadores eldctricos Acox:ooidos, dotado de una rzsistencla
apropleda a su tamaflo, instalada en su interior ocomo es sa-
bido la cual proporoiona»el oalor preciso a la punte del sol
dador -A- (fig.l8) que lleva en su parte ilzquisrda una renuw
re -E- para facilitar el deslizamiento del estafio por slla
hasta la punta ~0-, En la parte posterior derechs,cerca ya
del mango, lleva unos orificlos ventiladorew, yendo igusl -
mente provisto de un zran alislante térmico.

Un mango ~B- (fig, 14 y 26) construfdo de metal Y otro
matdrial aproplado, que lleva en su parte posterior un tubo
-C- tamblén del mismo material con un eje interior -J-(fig &
recublerto dd bakelita, ¥ otro matériel conveniente -K-fig 2

que puede colocarse vertical ¥ horizontalmente sesdn convenw~
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ga, ai oual se arrolla la barra de estafio -P-'(fig;lﬁyzﬁ)
§or rotavlon, alrededor del eje =J-, El mecanismo interior
de este tubo o sea, su eje y recubrimiento de bakelita s8e
desmontan a roscs por su base inferior, cuye circunstancie
facllita la carga y descarge del estafio, ;

En su parte anterior, lleva el mango uﬁ taco (G)flg.2%
de madera, U otro material, el cual sirve para fijar, tento
gl soldador -A- como la varilla -lw, por las que es atrave-
sado, como sc aprecia en la flgura 2% indicada, sirviendo &
la vez de alslante tdrmloo. |

Una varllla de metel -i= (fig, 18 26 y 38), que poseaf
aislante térmico, o bien, otro material yue de por sf ya lo
aeav. Bs hueoe en su interlor, un poe més ancha ef la punta
que termina en la pieza mévil =~M- sujete al resto de la vari-
1la por ¢l fleje =N= quc la presta un movimiento articulado,
permitiendo que se abra y cierre la parte final de la varli =
1lla y de pasc a la barra de estafio =P= cuando el funciona -
miento dsl aperato lo requlera; Esta varille partiendo de la

posterior dela parte posterior del mango del soldador,préxi=
mo al tubo-Cw, del qus pasa @& ella el estaflo, atraviesa el

mango =B~ en sentido longlitudinal y paralelo al soldador
propiamente dicho hasta #legar a la parte -E-, Llevua esta

varilla asimismo un vaciado haogd 1la parte situada en el
centro del mango (fig; gé)pare que por ella pueda la rueda
dentada -4- (fig. 2% y 58) aotuar sobre la barra de estafio
~P- d4ndole el movimiento de avance y retroceso que despuds
de dird., V4 sujeta la varilla ~F= al soldador -a- por la
abrazadera -Q- qus 1:berd ser, o llevar, aislante térmico,
Un mecanismo de aprovisionamiento =D- (fig;la y 2#)
cuyo conjunte se desarrolle tc’u mente en la figura 38, cops-
tituido por una pluncha -I« con las ruedas dentadas -5m J=6-
sobre 1QS que actuan dos ufias de agero =Te y =8= respecti=
vamente, coldcadas a distancia oconvenlents, dandoles un mo-

vimiento de impulso haclis un lado o a otro, que reciben del
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Al g2t1l10 -9- constituido por un fleje o alambre de acero,apo-
i

‘ yado por su parte izquierda en un peqgusilo pivote y por la de~

recha fijo al fleje =I- dotado de una antonomia en armonia
ocon 8l avance que gulera darse al estafio ocada vez que se dls=-
pare el gatillo indlocado. Como las ufiags =7~ y -8- tienen un
movimiento de rotacion que las aproxima & -I~ y para que
puedan volver a su posicion normel,una ves que cese la pre=-
sjon del gartillo -9= guedando en situaclon de imprimir nue-
vo avanae al estafio y un retrooeso calculado, Llevan entre
elllas y el fleje unas membranas de acero -L-;

Completan este mecanismo las plancha -D- gu: lo clerra
en forma de aaja, quedando fuera de ella la rueda dentada -4«
que tiene su eje «3=~, comin con la -5- de la que recibe el
movimiento que a su vez transmite al estaflo, se,un se aprecia
en las Iig. 26 y 3&, Las planchas-D- e -I-, en unién del fle=-
Je -1~ forman como se¢ ha dicho una especle de oaeja, encajan-
do una en otra ocon 108 €6je8 «2= y =3=-,

FUNCIONAMIENT U

Como opsragion previa para sl funclionemiento del solda-
dor tenews que llevar a ocabo las carga del mecanismo de &apro
visionamiento de estaflo, lo que se lleve a cabo extrayendo el
eje -J- del tubo =-C=-, y devanando en 41 la barra des estafio,
Despuds se toma la punta de dicha barra que gueda suelta ¥
gse intrdduce por la varilla -f= hasta el punto que haga oon—l
testo con la rusds dentada -4-;

Ya en 4sta disposicion, se aoctda sobre el gatillo -9=
impulsandole hacle erriba, con un dedo, Naturalmente el ge=
tillo, arrastra en su movimiento al fleje =L~ (flg; 38) que
& su vez, por medio de la ufia ~7- fija a €1, actua sobre
las rucdas den:adas =5~ y -6~, Ahora bien, como la rueda =5-
es la motriz y tiene el mismo eje que la -4« €3ta adquiere
el movimiento de avance de las otras, hendlendo suavemente
el estafio y haciendols moverse haclia adelante. Quede , pues,

claro, que con suscesivos disparos lograremos situar la pun-
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f& de la barra ds cstafio =P= a la posiclon en que aparece en

la figura 1& 6 o sea, dlspuesta para llevar a cabo la opersacion
de soldar, |
125 Una vez en este punto, ya pueds enchufarse el soldador
¥ al encontrarse callente se dispars e%_gatlllo en la forma
dicha. Entonces la punta de la barra de estafio actuUa sobre la
pieza mévil =M~ fig. 18, que se abre y deja paso a dicha ba=
rra de estaflo que hace contacto conzel soldador, derritiédndo-
130 se sobre la cafial -E- en la proporcidn Que de antemano se ha-
ya calcuTado mediante ¢l tamafio y distancie entre sf, de las
ruedas dentadas y resbalendo hasta el punto =0=- y desde allf
a los mterialss que hayan de ser soldados,
No hemos exﬁlicado la. parte que del funcionamiento dsl
155 meganismo toman la rueda dentada =6- con su ufia =8~ , que es
la siguisnte:
En el mevimiento del fleje =IL-, en su ascenso, y ufla «7-
Particlpa la ufia ~8=, que al dejer de actuar : la numero =7=

es decir, al no rozar con la rueda -5~ entrard en acolion di-

. 140 oba ufla -8-, lmpulsando & la numero -6- (ruesda), y haclendo

que la rueda =5«, camine en sentido contrario que cuando era
ella la motriz, haclendo por tanto caminar al estafio en sen=
tido conteamio. Desd: luego, ya estard calculado para gque el

retromeso sea asroximadamente la mitad de leo gue avance,

. 145 Adl tenemos que el estafio, al apretar €1 gatlllo, y ha=-

cer tope, caminard primero hacla adelente, y despuds haoisa

atras; dsta finalidad es evitar que el estafio quede parte de

81 iucra de la varilla y sin haoer contacto con el soldador,

pues de oourrir ésto, como recibirfa calorfas, se derretirfa
150 - la grasa que el estafio lleva en su lnterior, y que es preolsa

para una duena soldadura,

NOTA
Se reivindican como propies y husvas, sobre las que ha

de recaer conceslion al privileglo de iodelo de Utilidad a fa-

155 vor del que susoribe, las sijulentess
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REIVINDICACIUNLS

?%.10.- Soldador eldotrico con dispositivo autom{tico de aprovie
sionamiento de estvaflo, caracterizado Por un cuerpo de 1los usus
les de esta clase de aparatos con su resistencia que ppopor=
clona el calor aedesario a la punta del soldador proplamente

1éo dicho, ol cual, en su parte delantera igqulerds, lleva una ra

nuee que facllita el deslisamiento del estafio, en el momento

de su utilizacion y en la derechs hacig su parte posterior ,

unos orificlos ventiladores yendo provisto tamblen de una grar

aislante tdrmico, |

168 Bﬂ;- Soliador elegtrico con dispositivo automdtico de apwovi-‘
sionamiento de estafio, sejdn la 1% reivindicacion, y dotado
ademds de un mango de mete’l, u otro material apropiado, pro-
visto en su pa:rte posterior de un tubo hueco que puede situar
se en poslcion horizental o vertical, con eje interior de me=

17 tal, revestido de bakelita (ambos pueden ser de otro material
convenlcnie)m, al cual ss arrolla la barra de estafio,msdiante
mo vimidnto de rotaclén del eje indicado a derecha o lzquier=
da segfn s¢ trate de carger o descargar el tubo en cuestidnm,
ocuyo it.u:ialumo Interior es desmontable a rosea por su base

175 Inferior, para facilitar su ocarge y descarge. Em su parte an=
terior lieva sl mango un taco de madera,d otro material apro-
biado, que es atravesado tunto por sl cuerpo del soldador gue
cubre a la resistencia, como por la vari'la conductores del
estaflo, sirviendo a la vez de alslante término,

‘180 5“;- Soldador electrico con dispositive automdtico de aprovi-
sionamiento de estafio, de conformldad con las anteriores per-
ticularidadesy y re:crido lgualmente a una varilla de metal,
que posea alslante €drmico, o bien, otro material gue de por
42 ya lo sea; hueca, y un poco mas ancha la punta, qus pare

185 tiendo de la psrte posterior del mango del soldador lo atra-

viese en sentlido longitudinel y parslelo gl soldsdor propia-

mente dloho, hasta llegar a su misma puntas, en la que posee

una parte mévil que hace de clerre automftico, abriendose
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-l .
S5 para dejar pasar el estaflo cuando se a preolso, y derrandose

desyues, Por dentro de esta variila se conduce la barra de
eatafio, llevandose la misma un vaciado hacia la parte situa-
da en el centro del mango, para que por €1l pueda actuar sabre
el estafio una rueda dentada de que despues se hablafd, dando=
le movimiento de avance y retrooeso, hacia la punta del soldew
dor, va sujeto, ademds esta varilla por una abrazadera a las
parte anterior del aparato, que deberd ser o llevar aislan~
te tdrmioo.

4ﬂ;-Soldador eléotrico con dispositivo automdtico de
pprovisionamiento de estaflo, en armonfa con lo reivindicade
anteriormente ¥y reiecrido asimismo a un meoanismo de aprovi-
slonamiento, alojado en la parte gentral del mango y consti-
tuldo por tres rusdas dentadas, dos de ellas con eje comin
ung dentro y otra fuera de la caja que oontiere el mecanis-
mo y la tercera situada en la parte superior de la misma plan
Plancha que la primera de las anteriores, a distanoia conve-
niente para gonseguir el efecto deseado, como asimismo con-
vetbehte tambidn el tamafio de las ruedas. La rueda situada
en ¢l exterior de la ocaja-mecanismo actda directamentc sobre
la barra de¢ estafio comunicandols e¢l movimiento de avanee ¥y
retroceso que recibe de la rueda motrlg, Ie rueda motriz es
actuada por un gatillo de alambre o fleje de acero sujeto
por una de sus partes con un remache o piboié de la plancha
en que estd situada y por la otra soldado a otro fleje que
lleve unidas asf, por remaches dos uflas de acero, giratorias
destinadas a impulsar a cada une de las rucdes al ser actua=
do el gatillo que queda situado en la parte inferior del maene
2o y fuera de €1, revestido del material conveniente., ILas
indicadas uflas tienen un movimiento de rotaclon hacia el
fleje, y vwelven a su posicion normal, al ser actuadas por

unas membranas de acero, fijas al fleje en cuestidn.

Bsta caja-mecanismo podrd ser desmoptabdle,
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' §&,~ Soldador eldotrico con dispesitivo autometico de aprovie

" sionamliento de estafio,

i.a presente memoria consta de ‘ocho hojas foliadas y me-
canografiadas por una sola cara, y del plano que se acompafla
en doble l14mina.

237 Madrid , de Agosto de 1,950




e

%6 o0 o106 90 | pr-popy

e L)
i
H i

S, |

PENW RN b P AL & o i o e — -




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



