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PATENTE
DE

 ̂ 1.10DELO DE UTILIDAD
por 20 años

a favor de Doña Carmen BIER3A FAKAMS 
de nacionalidad española
re s id en te  en Baroelona, c a lle  Valencia, n- 174 
por:

"UN ENVASE HIGIENICO PARA ELEMENTOS PROFILACTICOS"
MEMORIA DESCRIPTIVA

Se re f ie re  la  presen te  P aten te  de Modelo de U tilid a d  a nn 
envase para elementos p ro f i lá c t ic o s ,  e l  cual, además de sus oua- 
lidades h ig ié n ica s , p resen ta  l a  inestim able v e n ta ja  de se r  i r r e -  
l le n a b le .

5 . A continuación pasa a d e sc rib irse  a t i t u lo  de ejemplo no
lim ita tiv o  un aaso de ejeoución p rá c tic a  del envg.se objeto del 
invento , fa c ilitá n d o se  su in te rp re tac ió n  mediante la  ad jun ta ho­
ja  de d ibujos, en la  qué:

F lg . 1 es una v is ta  en sección de un envase conforme a l  in -
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F ig . 2 es una v is ta  en p lan ta  de ana de la s  dos armaduras 

anulares que en tran en la  oomposición del envase de l a  F ig . 1.
F ig s . 3, 4 y 5 son t re s  secciones de o tra s  ta n ta s  posib les 

rea lizac io n es  d is t in ta s  del mismo envase.
F ig s . 6 y 7 son dos v is ta s  en p la n ta  de o tra s  tan ta s  fo r­

mas po sib les  con que puede ser rea lizad o  e l  envam.
F ig . 8 es una v is ta  en sección de o tro  modo de ejecución 

del mismo envase.
F ig . 9 es una v is ta  en p lan ta  de un envase para contener, 

en forma independiente, t re s  elementos p r o f i lá c t ic o s .
F ig .10 es una v is ta  en p ersp ec tiv a  de un envase en e l  que 

la  armadura es d iscon tinua dejando parcialm ente en voladizo e l 
envase de alum inio.

F ig . 11 es una v is ta  en sección de o tro  envase para con­
tener, también en forma independiente, dos elementos p ro f i lá c ­
t ic o s .

En s ín te s i s ,  e l  envase objeto de l a  p resen te  P aten te  de
Modelo de U tilid a d  consiste  en una pequeña armadura anu lar en 
la  que se ha llan  aprisionadas por su p e r i f e r ia  dos láminas o 
d iscos de m a te ria l adecuado en tre  lo s  cuales ha sido previamen­
te  encerrado e l  elemento p ro f i lá c t ic o  que se t r a t a  de envasar.

La armadura anular e s tá  c o n s titu id a  por dos aros ( l )  de 
seoción sem icircu lar u o tra  en cuyas caras planas y alrededor 
de toda su p e r i f e r ia  in te r io r ,  F igs. 1, 2 y 3, hay practioadoS 
sendos reba jes  (2) para dar lugar a la  formación de una gargan­
ta  anular en cuyo in te r io r  pueda a lo ja rse  e l  borde c irc u la r  
formado por l a  unión de dos d iscos (3 ) , preferentem ente de a lu ­
minio laminado, en cuyo in te r io r  ha sino encerrado previamente 
e l  elemento p ro f i lá c t ic o  (4) cuya proteooión y conservación en 
la s  debidas condiciones asép tica s  persigue e l  inven to .

Los dos aros ( l )  de la  armadura están  fabricados-, p re fe -
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rentem ente, con polvo de re sin as  n a tu ra le s  o s in té t ic a s  mol­
deados por cualquiera de lo s  procedim ientos conocidos, y , ana 
vez desbarbados, s i  a s i se preñere, su su p e rf ic ie  convexa es 
re cu b ie rta  de una p e líc u la  o capa fo sfo rescen te  con objeto de 
hacer v is ib le  e l  envase en la  obscuridad.

Disponiendo de lo s  elementos d e so rito s , se toman dos diS' 
eos (3 ), y, emparedando en tre  lo s  mismos e l  elemento p ro f i lá c ­
tic o  (4) que se desea envasar, se procede a l  c ie r re  del con­
jun to a s i formado mediante la  formación de un rizado o de una 
pequeña pestaña alrededor de. toda la  p e r i f e r ia  de dichos d is -  
oos (3) por medio de una pequeña máquina de bordonear de tipo 
conocido. Seguidamente se deposita e l  envase de aluminio a s í  
preparado en e l  rebaje  (S) de uno de lo s  aros ( l )  de la  arma­
dura y, tomando un segundo aro , se baña su oara p lana, a mano 
o mecánicamente, con una solución ce lu ló s ica , de oola de r e s i ­
na, o de otro producto cualqu iera adecuado, y se une a l  primer 
aro portador del envase de alamlnio precediéndose por presión 
a la  soldadura de ambos, u o tro  cualqu iera igualmente apto 
para ta l  f in .

Como es evidente e l  envase a s i  realizado  p resen ta  la s  
máximas g a ran tía s  h ig ién icas  y, dada su forma de c ie r re  por 
encoladura, es prácticam ente i r r e l le n a b le .

Siendo tan to  la  sección como la  forma del contorné de 
la s  c itad as  armaduras (1) puramente ornamental, ambas, s in  
s a l i r s e  del marco de la  invención, podrán se r cualesqu iera 
que permitan e l  alojam iento de lo s d iscos o láminas de alumi­
nio (3) portadores de l elemento p ro f i lá c t ic o  (4) a envasar.
A si, l a  sección sem icircu lar de lo s  aros ( l )  podrá se r sus­
t i tu id a  por o tra  rec tangu lar o de o tra  forma adeonada cual­
qu iera , F ig . 3, y e l  contorno, en vez de ser c irc u la r ,  podrá 
ser exagonal, F ig . 6, octagonal, F ig . 7, rec tan g u lar o de 
cualquier o tra  forma po ligonal, y también ser cerrado t o t a l -
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mente o ab ie rto  por ano co alqa ie ra  de sas lados, F ig . 10, po­
diendo abarcar dioha a b e rta ra  an sec to r co a lq a ie ra  m ientras 
no comprometa l a  v o ln erab ilid ad  del envase.

Segdn o tro  modo de re a liz a c ió n , l a  armadora de l envase po­
drá se r re a liz ad a  con c ie r re  de rosca, F ig . 4, en oayo caso, 
en vez de ser cerrado por encoladora, lo es enrosoando e l  fon­
do (5) en la  tapa (6 ), aprisionando entpe ambos e l envase de 
alominio conetitn ldo  por los dos discos (3 ) .

De aooerdo con o tra  v a rian te , F ig . 5, la  armadora podrá 
se r re a liz a d a  partiendo de ana cápenla (7 ) fab ricad a  en mate­
r i a l  de adecoada d o c tib ilid a d  la  coal, ana vez recib ido  e l  en­
vase de alom inio, se c ie r ra ,  transformándose en on p e r f i l  en 
forma de U.

Sea cnal faere  so re a liz a c ió n , la s  armadoras, ( l ) ,  (5 ),
(6) y (7) podrán se r  o no fo sfo rescen tes , in o d o ra s  o de oolor, 
l is a s  o lab rad as, y , en general, p resen ta r e l  acabado qoe me­
jo r  oononerde con los gastos y p referen c ias  del páblioo conso- 
m idor.

También lo s  d iscos o láminas de alomimio (3) podrán es­
ta r  so je to s  a d ife re n te s  modos de p resen tac ión , y a s i ,  so forma, 
natoralm ente, e s ta rá  de acoerdo con l a  d e l contorno del marco o 
armadora ( l )  correspondien te , podiendo p resen ta r oóalqoier oo­
lo r ,  l is o  o l ito g ra f ia d o , tener so so p e rf ic ie  l i s a  o grabada, 
se r fosforescen te  o no, o, inc ln só , e s ta r  fabricado oon otro  
m a te ria l d is tin to  a l  alom inio, podiendo s e r  sa e títo id o  por ce - 
la lo id e , papel o otro  m a te ria l ooalqo iera qoe reana la s  debidas 
coalidades a s é p tic a s .

Segán o tra  v a rian te , e l  presente envase podrá ser también 
rea lizad o  sostitoyendo la  armadora analar y lo s  d iscos de a lo -  
minio por on envase cóncavo (8 ) , F ig . 8, en coya cara in te rn a  
hay p rac ticad a  ona e n ta lla  c irc o la r  en l a  qoe encaja ana tapa 
de c ie r re  (9 ) .
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' Finalmente, según o tra  v a rian te  que también ampara la
presente Patente de Modelo de-U tilidad , se rá  p o te s ta tiv a  la  
re a liz a c ió n  del envase de forma qae pueda contener, a is lad o s 
en tre  s i ,  dos, t re s  o más elementos p ro f i lá c t ic o s ,  F ig s. 9 y 11, < 

5. Para la  puesta en p rác tica  del envase de la  F ig . 9, b a sta rá  con 
e s tab lec e r on oaerpo (10) en e l  qae e x is ta n , d ispnestos en nn 
plano h o riz o n ta l, tan ta s  oavidades como elementos deban envasar­
se, prooedióndose por lo demás de conformidad con los casos 
d e sc r ito s .

10. Para la  re a liz ac ió n  del envase de la  F ig . 11 será  s o f i­
c íen te  con e s tab lec e r on cuerpoéentral (12) sobre e l qae se 
encolarán a ano y otro lado, dos aros ( l )  aprisionando sendos 
envases de ainminio (3 ) . Dicho cnerpo c e n tra l (12 ), actuando 
como Ae tabiqae d iv iso r , e v ita rá  qae ano de lo s  envases pueda 

15. se r deteriorado  por accidente a l  proceder a la  ap e rtu ra  del 
o tro .

Como es lógico cualqu iera de lo s  dos envases en b a te r ía  
puede ser llevado a la  p rác tica  partiendo de cualqu ier forma 
o contorno de lo s  d e so rito s  para e l  caso de lo s envases sim ples, 

20. y de cualqu ier m a te ria l y acabado de lo s  p rev is to s  para loe 
mismos.

En todos lo s casos d e sc rito s , lo s  cuales se sobreentien­
den amparados por la  presen te P aten te  de Modelo de U tilid ad , 
se rá  fa c u lta tiv o  e l  do tar tanto los d iscos (3) como la  tapa 

25. (9 ), de una lengüeta (11) destinada a f a c i l i t a r  la  rasgadura
del envase y l a  subsiguiente ex tracción  del elemento p ro f i lá c ­
tic o  encerrado en su in te r io r .

En lo s  modos de re a liz ac ió n  d e sc rito s  podrá v a r ia r ,  án 
genera l, todo cuanto no cambien, modifique o a l te re  la  esen- 

30. c ia lid ad  propia del envase objeto de la  invenoión.
N O T A

R E I V I N  P I C A P  I 0 D E S
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delo de U tilidad :

15.— Un envase h ig ién ico  para elementos p ro f i lá c t ic o s , 
carac terizado  por e l  hecho de c o n s is t ir  en una armadura anular, 
continua o d iscon tinua, p ro v is ta  de ana garganta en la  cual se 
h a llan  aprisionadas por su p e r i f e r ia  dos láminas yuxtapuestas 
de m a te ria l d& ctil apropiado en tre  la s  cuales se ha in tro d u c i­
do previamente e l  elemento p ro f i lá c t ic o  a envasar.

2&.- Un envase h ig ién ico  para elementos p ro f i lá c t ic o s , 
carac terizado  en que la  armadura anular segtin la  precedente 
re iv in d icac ió n  e s tá  c o n s titu id a  por dos aros de seoción semi­
c irc u la r  u o tra , en cuyas caras planas y alrededor de toda su 
p e r i f e r ia  in te r io r  hay practicados sendos reb a je s  para perm itir 
l a  formación de una garganta anular en l a  que Rueda a lo ja rse  
e l  borde c irc u la r  de los dos discos o láminas preferentem ente 
de alum inio, aludidos en 1& a n te r io r  re iv in d ica c ió n .

3 5 .-  Un envase h ig ién ico  para elementos p ro f i lá c t ic o s , 
caracterizado  en que la s  armaduras anulares conforme a la s  an­
te r io re s  re iv in d icac io n es  se obtienen preferentem ente p a r tie n ­
do de polvo de re s in as  n a tu ra le s  o s in té t ic a s  la s  cu a les , una 
vez moldeadas y desbarbadas, son reo u b ie rta s  ex teriorícen te , por 
inmersión, ae ro g ra fia  u otro procedimiento adecuado oualquiera, 
de una oapa o p e líc u la  fo sfo rescen te  destinada a hacer v is ib le  
e l  envase incluso  en l a  obscuridad.

4a . -  Un envase h ig ién ico  para elementos p ro f i lá c t ic o s , 
carac terizado  en que los dos discos o láminas conforme a la s  
re iv in d icac io n es  13, y 23, se obtienen de cualqu ier m ateria l 
d& ctil, fo sforescen te  o no, partiendo preferib lem ente de hojas 
o bandas de aluminio laminado, lo s  cuales, una vez emparedado 
en tre  los mismos e l  elemento p ro f i lá c t ic o  que se desee enva­
s a r , son unidos por su p e r i f e r ia  mediante la  e jecución de un 
rizado o l a  formación de una pequeña pestaña por medio de una
máquina o aparato de bordonear.
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¿ 5 .-  Un envase h ig ién ico  para elementos p ro f i lá c t ic o s , 

caracterizado  en que la  anión <le lo s  dos aros de la  armadura, 
ana vez colocado en tre  e l lo s  e l  envase de alum inio, se re a l iz a  
a presión después de bañadas, a mano o mecánicamente, la s  dos 

6. caras que deben quedar yuxtapuestas con una solución c e lu ló s i­
ca, de cola de re s in a , o de o tro  pegamento cualqu iera  adeouado.

6 3 .-  Un envase h ig ién ico  para elementos p ro f i lá c t ic o s ,  
carac terizado  en que, s i  a s i se desea, e l  marco del envase, en 
vez de ser cerrado mediante encoladura, puede se r cerrado a 

10. ro sca .
7 3 .-  Un envase h ig ién ico  para elementos p ro f i lá c t ic o s ,  

carac terizado  en que e l  marco o armadura de l aovase, s i  a s í 
se p re f ie re , e s ta rá  formado de una só la  p ieza con una garganta 
c e n tra l alrededor de l a  oara in te r io r ,  llevando dicho marco un 

15. co rte  ra d ia l  e l  cual, ana vez introducido en-la. garganta e l  en­
vase del alum inio, vuelve a se r unido por medio de un pegamento 
adecuado cualqu iera, y puliendo e s ta r  unidos la tera lm en te  en 
b a te r ía  tan to s envases como se deseen.

83.— Un envase h ig ién ico  para elementos p ro f i lá c t ic o s ,
30 . ca rac terizado  en que, po testativam ente, e l  marco del envase,

en vez de ser cerrado por encoladura bajo p resión , se ce rra rá , 
empleando m ateria les  de adecuada d u c tilid a d , partiendo de un 
envase en forma de cápsula a l cual, una vez depositado en su 
in te r io r  e l  elemento p ro f i lá c t ic o  a envasar, se le  ¿obla la  

26. pestaña c irc u la r  transformándolo en un p e r f i l  en forma de U.
9 3 .- Un envase h ig ién ico  para elementos p ro f i lá c t ic o s ,  

carac te rizado  en que, facu lta tivam ente , e l envase e s ta rá  cons­
titu id o  por un envase y una tapa, preferentem ente de m ate ria l 
p lá s tic o  que ce rra rá  por alojam iento de dicha tapa en una g a r- 

30. ganta p rac ticad a  a l  e fec to  en e l  borde in te r io r  de dicho en­
vase .

10 3 .- un envase h lg ién ioo  para elementos p ro f i lá c t ic o s ,
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carac te rizado  en qae en todas la s  modalidades d e sc rita s  es fa ­
c u lta tiv o  qae lo s d iscos o lám inas, o la  tapa de la  precedente 
re iv ind icac ión  96, estén  p rov istos de ana lengüeta destinada 
a f a c i l i t a r  l a  rasgadora del envase y l a  sabsiga ien te  ex trao - 

5 . ción del elemento p ro f i lá c t ic o  encerrado en sa in t e r io r .
l l t . -  Un envase h ig ién ico  para elementos p ro f i lá c t ic o s ,  

carac te rizado  en qae mediante in te rp o s ic ió n  de nn caerpo o 
tabiqae c e n tra l e l  envase segán la s  re iv in d icac io n es  16 a 56 
paede contener dos elementos p ro f i lá c t ic o s ,  siendo p o te s ta t i ­

vo. Yo a p lio a r e s ta  so lación  a lo s  envases en b a te r ía  segán la  
^   ̂ re iv in d icac ió n  76.

12 6 .- UN ENVASE HIGIENIOB PARA ELESNTOS PROFILACTICOS.
Sean oaales faeren  la s  c iro an stan o ias  qae concurran con 

la  esenoialidad  propia de la  misma.
Consta l a  presen te Memoria d e sc rip tiv a  de ocho páginas 

fo liad as  y meoanográfiadas por ana só la  cara  y v& acom^padada 
de ana hoja de dibajos a c la ra tiv o s .

Madrid, ^
P. A.
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