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MODELO DE UTILIDAD QUE POH VEINTE AÍOS SE SOLICITA EN ESPAÑA, 
a favor do DO» ERNESTO DURAR) MARTINES, da nacional ida d a apa­
ñóla, residente an Madrid, oalle dal Barquillo na 36, por:
• UN NUEVO MODELO DE COETACIBOJITO FUSIBLE»

El Modalo da utilidad  a qaa sa ra lla ra  la praaanta memoria 

y adjunto plano, aatá da atinado a garantí sax l a  propiedad 7 ex­

plota alón exolaalva, an todo al territorio español 7 aaa posesi£

nes del objeto dal misa», consistente « 1 *un nuevo NDIKLD DE COR 

TACIRCUITO FUSIBLE».

Oonaideraoionea gene ralee aoaroa da loa  eortaoirouitoa fa -  

elblea oonooidoa:

Todos loa oortaoiroaitos fusibles existentes an e l  mareado 

corresponden: o bien a l  tipo da oartaoho en cápsula de pase lana, 

o bien a l tipo de manillar, o a l da plaoa faa ib le  normal.

Por lo qaa aa refiera a loa  primeros, estos, además da pre­

sentar a l  inconveniente da la  neoealdad da reponer cada oartaoho 

totalmente después de oada fusión, por oaanto sa forme de oanstrae. 

oión impide qae sa reposición pueda ser efectuada dentro de las  

necesarias condiciones da garantía, sa funcionamiento, para in­

tensidades sa parlo re s a 500 Volt, no ofreoe la  necesaria seguridad, 

dado qae, no di aponiendo de más sopar fió la  da contacto qaa las  da 

la s  basas dal cilindro formad» por a l oartaoho propiamente dicho, 

ambas naturalmente 5» re le ías, 7 coya superficie da contacto a fl­

eas, tanto con la  tapa roscada mxp r ia r  como con e l contacto del 

sóoolo in ferio r, dependa da la  precisión con que sa encuentre prao, 

tioada dicha rosca, se reduce práotioamente a solamente algunos -

M E M O R I A



m* 2 sm

25

30

35

40

45

24042
elevada precisión.

50

pontos, dado que dicha rosea no poade ser de elevada precisión. Es, 

to provoca calentamiento a por resistencia de conté oto, y toda e llo , 

aún suponiendo que la  rosca haya sido apretada fiertemente en e l -  

momento de ser repuesto e l cartucho, cosa que no suele presentarse 

en la  práctica ya que, en la realidad, o bien queda insuflcientemen 

te apretada o bien, aun habiéndolo sido, la  presión no ha sido e jsr  

oida sobre el oartuoho sino sobre deficiencias de la  rosca per sa­

ciedad o golpes.

Sodas los tipos de cortacircuitos con manillar de p arée la » -  

disponibles en nuestro mercado son de tipo abjs rto, os decir que -

dejan lo s  hilos fusibles en oontacto can e l a^re. De otra jarte, ol
coartuoho no sólo no se encuentra alineado oon los oontactos do pin 

as sino que está dispuesto extsiormente a loa mismas , en la  forma 

que representa la  f ig .  4. En dichas condiciones, además de efec­

tuarse la  explosión del fusible en cámara prácticamente abierta, -  

oon ol consiguiente riesgo do oobsdo del aroo entre fases si 3a dis 

tanda  entre las miañas no oa la  suficiente, ofreoa e l  inoonvenien 

te de qae, oaando por el uso llega  a debilitarse e l perfecto ajus­

te de las pinzas soporte del oortaoirouito, por no haber sido re­

puestas las mi anas oportunamente, existe e l  riesgo de qoe baaoule 

el manillar sobre e l soporte in ferior, podiendo provocar contactos 

indebidos oon ol extremo deL manillar que queda libro*

Do otra parta, en la  mayoría do los cortacircuitos do manillar 

con bontacto da ouohilla, oa necesario u tiliza r pinzas aislantes 

auxiliares para la  reposición de las láminas o del hilo fusibfe , lo 

que significa un inoonveni ante importante, dado qae oaando no se -  

dispone de las mismas por desouido dát jsrsonal de servicio, s i  re 

oambio ae suele efectuar manejando dixeotamente lo s  manillares, oon

e l consiguiente riesgo para dicho personal.

Por lo que se refiere a lo s  oortaoireuitos s base de p3»o sa  

fusibles ooneotadas sobra balones, éstos que representan e l  más -  

punitivo de los procedimiento s, no es neoesario destaoar sos inoon 

venientes y riesgos no sólo par las explosiones qus se efectúan en
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o amara totalmente abierta, sino por la  d ificu ltad y riesgo que sig­

n ifica  e l reoat&ibio de las plaoas fundidas, así como por la fa o i l i -  

dad con que en la  mayoría de los easos se prescinde del otiibre ade­

cuado en la  plaoa fusible, disponiéndose incluso con mayor fa c ili ­

dad que la  misma plaoa alambres de calibre excesivo, oon evidente 

riesgo para la  instalación y maquinas a proteger.
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MJBgQ OOHgACIHCüIfO i En e l tipo de oortaolrQuito ob$ to de 3a pre­

sente memoria, quedan eliminadas todos los inconvenientes presenta­

dos por lo s  oortaoircuitos anteriormente descritas.

Bicho carteo ir cuito, que aparece representado par e l plano qtn 

en hoja única se acompaña, esta constituido por un manillar formado 

por un tubo aislante de per ce lana o bien, caso representado por e l  

plano adjunto, por dos de baqnáita 5 y 4 y uno interior de amianta 

da débil espesor 5* Las láminas fusibles 11 quedan dispuestas sn e l 

interior de dichos tubos, rellenándose e l resto do la  oámara inte­

r io r  12  oon arena de a ílioe , polvos de taleo, etc .,

Las láminas fusibles se disponen sobre cintas de oobre 10 es­

tableciéndose e l contacto" entre diohas cintas y láminas, a base de 

pliegues practicados sn la  ointa de oobze, oon lo que queda perfee 

tamenta asegurado a l  canteóte entro ambas.

El contacto entre dichas cintas y las  extremidades dat oarta- 

oho -que a continuación se describen- ss obtiene merced a la pla­

za roscada 8 que presiona sobre e l  dieoo 9 la  extremidad plegada 10 

de la cinta de oobrs.

Las piezas 8 y 9 llevan practicada una perforación en el cen­

tro a través de la oual paaa un hilo piloto da muy débil diámetro, 

e l oual ae en cu entra, por una da sus extremidades, sujeto a ls  oin­

ta de oobre in ferior, soldándose, por su otra extremidad, a la -  

oápeula 14 que oprime e l pequeño resorte 15.

Los contactos exteriores de dicho cartucho lo constituyan las
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plecas 1 y 2 gas, además de envelar las extremidades de los to­

bos da baqaallta a las qae se f i ja n  por medio do los prisioneros 

16 y 17, alojan por medio de lee entalladoras correspondientes y 

rosoas todos lo s  elementos anteriormente descritos*

Las ooohillas de conexión correspondientes a dichas contactos 

exteriores se enoaentram di apa» atas lateralmente a loa  toboa por 

ta9 fusibles descritos y paralelamente a los mismos en la  forma -  

que aa faa representado por mi plano* La oochilla inferior lie va 

practicada ana ranura qoo encaja en e l e je  18 de que va provfe ta 

la  pinza del oontaoto inferior*

Mediante las entalladuras 19 y remache 7 ae ajuata l a  pieza 

de tnquelita 6.
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H B I T I O I O  A C I 0 H 8

Loa pantos nue vos qae se presentan para que sean objeto de 

reivindicación en la  presante memoria de modelo de utilidad qos 

por VEINi‘E AlíOS ae so lic ita  en Espatfc son:

i a . -  Qae por encontrarse e l carta oho d i apee sto en la  forma expre­

sada, es decir anteriormente a loe contactos (como se representa 

oon la  f i f *  5 »), en lagar de exterlormente como sucede en los de­

más tipos existentes en e l  aereado y qae se representan por la  -  

f lg .  4«, a l aflojarse loa contactos da pinza por aa envejecimien 

to, recocido en la  lamina da cobre etc., no tiende a desconectarse 

por e l momento de giro que ae origina según la  flecha A, como su­

cede en la flgora 4b, sino que¿ por e l  oantrarlo, e l  momento de 

giro en eate cortacircuito viene a estabilizar aún mas a l  cantaos 

to por cuanto, como se representa en la  fig *  5, e l momento de giro 

t i  enfe a introducir aún más lea cuchillas en las cine tas da co­

nexión*

2&.- Utilizándose la  pinza superior oomo llegada de línea, ea siem 

pre neoesaxLo desconectar primeramente l a  oaohilla superior par -  

cuanto la  irf erior, y debido a l  pivote 18, ha da aer en todos loa

1
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oasos desconectada posteriormente.

3 * . -  S en c illo ,seguro y rápido recambio de laa láminas fu s ib les , 

sin  masque a flo ja r  las tapas 8 y disponer las láminas fusib les 

sobre la s  cintas de cobre en la  forma representada por la  f i g .

3, rellenándose, a continuación, de s í l ic e  o ta lc o , la  cámara 

in te r io r .

4 » . -  Elevada duración del cartucho propiamente dicho por cuanto 

la  únioa pieza sometida a desgaste del mismo es e l  tubo de amian 

to in te r io r  3» de muy reducido costo y fao ilís im a  sustitución. La 

cluso, en e l  caso de que, por una dilatada u tiliza c ión  de un car» 

tuoho, llegase a presentar señales de deterioro e l  tubo de baque- 

l i t a ,  bastaría su stitu ir e l  tubo in te r io r  3.

5 * . -  Fao il y seguro manejo, asegurado por la  pieza de baquelita 6 

y la  defensa 20, que permiten la  conexión y desconexión del oor- 

tac irou ito  sobre las pinzas correspondientes, fá c i l  y seguramente, 

s in  riesgo alguno de contacto para e l  operario con las  piezas ba­

jo tensión.

6®.- Facilidad de reconocimiento del cortacircu ito  fundido, me­

diante la  pequeña cápsula 14 que será proyectada hacia arriba por 

e l  muelle 15, a l fundirse también, naturalmente, e l h ilo  p ilo to  

correspondiente, sin que pueda, por otra parte, caer fuera dicha 

cápsula, dado que queda retenida por e l buole de conexión 21 a l 

h ilo  p ilo to .

7 * .-  Gran robustez en todos sus elementos componentes, por lo  que 

puede su fr ir  fácilmente y sin riesgo de deterioro e l  rudo trato a 

que en la  práctica quedan sometidos dichos cortacircu itos.

8&«- Al estar alojados en e l  in te r io r  de cofres metálicos, no ex is­

te  e l riesgo de que pueda haoer contacto sobre e l  fu s ib le  la  tapa 

de los mismos, por cuanto lo  impediría en todos los  casos las  ba- 

quelitaa 6 y 20 descritas.

9®.- Estando asegurado e l  contacto entre las  láminas fusib les y las 

cintas de oobre sin necesidad de haber practicado pliegues v io len ­

tos sobre las láminas fu s ib les , n i haber recurrido a soldaduras pa-
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ra dicho oontaoto, la  intensidad nominal en conjunto del corta- 

c ircu ito  corresponderá en todos los casos a la  correspondiente 

de las láminas fusib les empleadas, ya que ésta no podrá quedar 

afectada ni por daños mecánicos por plegues vio len tos n i por 

oxidación o oorrosión de soldadura.

IOS.- Facilidad de preparación de una gama de intensidades de 

fusión exactamente con las necesidades de cada insta lación , 

u tilizando para e llo  d iferen tes dimensiones de láminas fusib les 

debidamente taradas y combinadas adecuadamente en oada caso, 

l i s . -  Posib ilidad  de alcanzar elevadas intensidades de fusión 

hasta e l  orden de 1.000 amp. a 750 V o lt . , debido a su gran ro­

bustez y elevadas condiciones de seguridad, dimensionándose, na­

turalmente, para cada intensidad nominal e l cortacircu ito  de 

acuerdo con la  misma.

12s.- Oran economía de entretenimiento, por cuanto la  reposición 

de un fusib le se lim ita  a l de las  láminas fundidas.

1 3 «.-  "UN NOEVU MODELO DE CORTACIRCUITO FUSIBLE-

La presente Memoria consta de SEIS HOJAS y de CIENTO SESEN­

TA Y SEIS LÍNEAS mecanografiadas a doble espacio por una sola ca­

ra y los  correspondientes planos, UNA HOJA DOBLE, para su mejor 

comprensión.
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