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MEóDRiA DESCRIPTIVA
rara f e l i c i t a r

M O D E L O D E U T I L T D A D
e n

E S P A Ñ A 
por VEINTE anos
-ñor "Dispositivo ño unión 1 ° -nerfiles 
para construcción de ventanas metáli­
ca s" .

A nombre de: MANUFACTURAD METÁLICAS MADRILEÑAS, S. A. 
Entidad Española
Domiciliada en: Teniente Coronal Morena, 26. MADRID, 
-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-c-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-

E1 objeto de la -rósente so l ic itud  de Modelo de 
Utilidad se re f ie re  a un dispositivo que permite la cons­
trucción de ventanas metálicas a base da p e r f i le s ,  espe­
cialmente de aluminio, lo cual hasta ahora no era posi­
ble.

En efecto, la  d if icu ltad  - r in c i - a l  que se en­
cuentra al "retender fabricar  ventanas con p e r f i le s  de 
aluminio, es la  soldadura de la s  diferentes partes com­
ponentes.
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En l a i  ventanal fabricare*! con -Marfiles de hie­

rro, el '"róblenla se ha resuelto con toda perfección y 
economía merced a la soldadura a tope, pero e l  aluminio 
no admite esta clase de soldadura y hasta ahora era pre­
ciso  soldar los diferentes elementos metálicos .<u.o cons­
tituyen la  ventana por medio "ol^a^ura autógena, con 
un coste de nano da obra muy elevado y una perfección da 
trabajo muy reducida.

Ion e i  d ispositivo u - describimos a continua­
ción se subsana esto inconveniente y so l lega  a un tiro  
de ventana sin soldadura, aplicante asimismo a puertas, 
estanterías  y cualquier otra estructura metálica.

picho dispositivo se basa on e l  empleo per­
f i l e s  de forma especial,  que presentan una cavidad o hue­
co calibrado, cito es, de dimensiones rigurosamente igua­
le s  en todos ios trozos de p e r f i l  que vaya a emplearse.

En la parte hueca ^ol n o r f i l  se introducen 
elementos re s i s ten te s  de hierro f i jad os  exactamente a la  
medida necesaria, para que el elemento interior  o arma­
dura no tenga huelgo ninguno en. el hueco del p e r f i l ,  lo 
que ^ermita un f á c i l  montaje.

Una vez introducidos los elemento" resistentes 
"e unen a los trozos d3 marfil que forman, la  ventana por 
medio de to rn i l lo s  o remaches, quedando un conjunto perfe^y 
tárente ríg ido .  ?

En el dibujo adjunto so desarrolla  un ejemplo  ̂
que permite agraciar la s  grandes posibil idades que este í
modelo presenta. t

El p e r f i l  A lleva un hueco rectangular de di­
mensiones adecuadas y oí p e r f i l  B l-*-3va el mismo hueco; 
la  " ieza metálica C, forjada de hierro, aluminio u otro 
metal, formada y calibrada exactamente a la  medida que 
permito el hueco de la pieza A, se introduce por el hue-
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0;.! aabes p m 'f i les ,  ilii ..iás holgura gis la  precisa pa­
ra permitir i s  introducción -'3 una parto en la otra.
Este procudieiiento es- aplicable taubien a mepalmos en 
for.ua da T, la cruz o de cualquier otro tino ;OUo pueda 
"recentarse.

previamente ce habrán practicado en la pieza 
O loo taladros correspondientes a los remaches D que apa­
recen en lo figura y asimismo sn los p e r f i le s ,  taladros 
correspondientes igualmente distanciados y del cismo 
diámetro.

Una voz arenco e l  -"letona so introducán y a^rte 
tan los re,¡¡a.ches o to rn i l lo s  que vayan c o..misarse, se 
practica la .oís.;.a operación en los ouaL.ro ingalos de la 
ventana y ...queda e l  marco com--lotam.mto rígido sin inter­
vención de soldadura ninguna y como los taladros,  puedan 
darse a estampa, sin trabajo ninguno de ajuste  posterior.

El mismo procedimiento as aplicable a la  cons­
trucción ie l  narco de la vantana, es decir, de la parta 
de construcción qua queda recibida en la obra y sirvo de 
armadura, sobre la que giran los elementos móviles de la  
ventana.

un la figura adjunta, D ^s e l  .sarco de la ven­
tana que lleva también una sección interior rectangular, 
y E os una -loza da hierro forjado que a justa  exactamen­
te en el canal, que -modo sor abierto o cerrado, do la 
pieza D.

Las cuatro --..:zr.s qum ^erman el marco de la 
ventana so unen por medio es la s  cuatro piezas g, afian­
zándose la  unión "&r ;.i.,dio do remaches.

el -roo dimi.nto descrito, concebido cs^^clal- 
:,^nto rara la ccmisLrucüión o., vmutana" aluminio, os 
aplicable también a la construcción d- cualesquiera c la­
ses de ventanas metálicas.
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---------  y o T A ---------

Lo*! -"unte?' invención propia y nueva uüe se 
presentan para que sean objeto del presente Modolo de 
Utilidad, en España, sor veinte anos, son los siguientes: 

l a . -  Dispositivo d- unión de p e r f i le s  para
construcción de ventanas metálicas, caracterizado morquet !'
tanto en e l  marco como en la  hoja u hojas, que van cons­
truidas con p e r f i le s  t&otálicos huecos, o sea tubulares de 
sección recta t a l  que se acoplan formando vierteaguas y ; 
solapas, se efectúe le unión ^or medio da escuadras, tes  - 
o ángulo"; de hierro forjado que se introducen en el hue­
co de los marfiles (jonstitutivos de la ventana, fi jándo­
se post.riormante por medio de to rn i l lo s  o remaches. ,

2a.-  "Dispositivo de unión de p e r f i le s  rara ;
construcción de ventanas metálicas* .  '

Tal y cono ha descrito en la Msmria que an­
teceda, representado en-el plano vUe so acompaña y rara } 
los finas uue se han especificado. i

Esta memoria coopta de cuatro hoja" e sc r i ta "  a }
máquina ror una sola cara. }

Madrid, 23 de Marzo de 1950. §
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