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MEMORIA DHSCPIPT'IVA PAPA UN 
M O D E L O  D E  U T I L I D A D  

DE UNA PINZA PORTA ¡LOCTTUDOS 
P.R SOLDADLA LZ CIBICA

2 . ^  A favor de D. FRANCISCO G L .YNS BAUGNIET, subd ito  be lg a , domici­
l ia d o  en B ilbao , Campo V olantín , j8-3¡¿

Las pingas p o rta  e lec trodos actualmente empleadas para la  so ldad e­
ra  e lé c tr ic a  no p resen tan , en su conjunto, todas la s  v en ta jas  ue 
estas herram ientas deben re u n ir  para la  fa c i l id a d  de l obrero sóida—

3 . -  d o r .-  E stas herram ientas no se  adaptan completamente a la s  condi­
ciones impuestas para e l  trab a jo  para e l  cual son empleadas. En 
e fe c to , se sabe, cue l  s condiciones del uso de lf soldadura d i f ie ­
re  notablem ente, según son és ta s  ap licad as, sea en  l a  construcción 
m etálica propiamente dich  ( puentes, g rúas, armazones, e tc .)  en

4 . -  cuyos casos la  soldadura debe hacerse en todas la s  posiciones o sea
taqtbien en lo s  trab a jo s  normales de t a l l e r e s  de construcciones me­
cánicas o rep a rac io n es, soldadura h o rizo n ta l y v e r t i c a l .  La pinza 
po rta  e lec trodos id e a l ,  debe adap tarse  inmediatamente, por su con­
cepción y su construcción , a todas e s ta s  necesidades.

5 . -  Ninguno de lo s  modelos conocidos actualm ente, preaent n un conjunto
que se  adapte oon seguridad a todos lo s  trab a jo s  de soldadur , bajo 
e l t r i p l e  punto de v i s ta ,  técn ic o , e lé c tr ic o  y p rá c tic o . E special­
mente bajo e l punto de vista p rá c tic o , hay jie  tender h ac ia  una me jo-
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r a  del trab a jo  del obrero soldador, f  no H i t a r l e  e s te  tra b a jo , ade­
más de re d u c ir  e l  cansancio ue r e s u l ta ,  do modo y manara de poder 
conseguir e l  mayor rendim iento.
El p resen te  modelo de u t i l id a d  t ie n e  por ob je to  una p inza porte  
e lec trodos que reúne en uno forma concreta y completa, todas la s  
v en ta ja s  p rec isa s  bajo lo s  t r e s  puntos de v is ta  té c n ic o , e lé c tr io o  
y p rá c tic o .
DESCRIPCION.-
El plano A re p re sen ta  en (1) un procedim iento, indicado a t í t u l o  de 
ejemplo, perm itiendo aseg u rar, de una manera franca y n e ta , e l  con­
tac to  e lé c tr ic o  e n tre , de una p a rte  e l  cable 1 de toma de l a  c o rr í  cn-

8 .  -  t e  y , por o t r  partan e l  cuerpo 5 de l a  p inza porto e lec tro d o s ,e s to
co nstituy e  uno de lo s  p rin c ip a le s  puntos . En p rin c ip io  e l sistem a 
e s tá  conocido, pero no a; l ie n  do h asta  ahora en una p inza p o rta  e le c ­
tro d o s . E l cabla 1, desnudo sobre l a  p a rte  2 e s tá  fuertem ente su je to  
en e l  cuerpo 5 de 1; p inza por p res ió n . Esta p resión  se e je rc e  sí

9 . -  plemente por la s  p iezas conloas 6 y  7 . La tu e rca  de p resió n  6 , puede
se r  1 diferentem ente e l cuerpo de la  p inza $ o e l  tubo 3, és te  ú l t i ­
mo formando p ro tección  de l cable l . El hecho es aseg urar inst= n tá -  
neamente y francamente l a  unión e lé c tr ic a  e n tre ,  e l  cab le  1 de toma 
de co rrie n te  y e l cuerpo 5 de la  pinza p o rta  e lec trodos, s in  neeea i-

1 0 . -  dad alguna de empleo de ningún herram ein t , n i d e s to n illa d o r , n i
l la v e ,  n i soldadura cualqu iera .
Como se seña la  sobre e l plano A, e l  mango o empuñadura de la  pinza 
e s tá  c o n s titu id o  en p rin c ip io  por e l  mismo cable 1 de toma de co­
r r i e n te  , lo  que perm ite de hecho, dism inuir muchísimo e l  peso de

11 . -  l a  p in za , dejándola mucho mas l ig e ra  y por lo  tan to  mucho mas mane­
ja b le , lo  ue aminora l a  fa tig a  de l obrero soldador. E l tubo 3 fa ­
c u lta t iv o , proteoción  d e l cable 1 e s tá  p rov is to  de un mango 4 , cons­
tru id o  con m a te ria l a is la n te ,  e lé c tr ic o ,  de composición adecuada. El 
mismo plano re p re se n ta , en e l  ejemplo (2) uno de io s  puntos nuevos

12 . -  y p rin c ip a le s  re iv ind icado s por es te  modelo de u t i l id a d ,  es d e c ir  que
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l a  d isp o sic ió n , dada a t i t u l o  in d ic a tiv o , pormite 1; o r ie n ta ­
ción del e lec trodo  en cualqu ier po sic ió n  y esto  de una manara 
ráp ida  e in s tan tán ea  s in  verse precisado a u i t a r  e l  e lectrodo  
de l a  p inza n i  doblar e l  e lec trodo  para d a rle  l a  o rie n ta c ió n  ade-

13 . -  cuada; como se sabe e s ta s  posiciones m ú ltip les  del e lec tro d o  son
uno consecuencia de las necesidades de lo s trab a jo s  de soldadura en 
lo s  ou l e s  se emplea l a  pinza porta e lec tro d o s. E l dibujo  indica 
l a  m&nera empleada para p e rm itir  instantáneam ente la  o rien tac ió n  
d e l e lec trod o  en la  d irecc ió n  mas v en ta jo sa  para e l  trab a jo  ue se

14 . -  e s tá  rea lizan d o . ¡1 ejemplo dado es c la ro  y p rec iso  sobre es te
punto, " i  lu g a r en e l cual se coloca e l  e lec tro d o  e s tá  co n stitu id o  
en p rin c ip io  por una p a s t i l l a  10 de forma adecuada, e s ta  p a s t i l la  
e s ta  f i j a  a l  cuerpo 5 de l a  pinze por mediación de un to r n i l lo  11 
p ro v is to  de una arandela e lá s t ic a  1 5 , de osti forma e l  cont oto

15. -  e lé c tr ic o  e s tá  perfectam ente asegurado en tre  la s  c i t  das p iezas
10 y 5 . ^ a te  contee#) es además reforzado por e l  hecho de la  pre­
sión  e je rc id a  por la  palanca de su jecc ión  12 d e l e lec tro d o , ase­
gurándolo por lo  ta n to ,  en todo momento. La p o s t i l i :  10 no e s ta  
rigurbsam ente s u je ta ,  ya que puede g i r a r  en cu a lq u ie r posición y

16 . -  d irecc ió n , rozando sobre la  p a rte  correspondiente de l cuerpo 5 de
1& p in za , s irv ién d o la  de e je  de r o t  ción e l  t o r n i l lo  1 1 .-  Aun cuan­
do e l plano A re p resen ta  l a s  su p e rf ic ie s  de contacto de l a  p a s t i ­
l l a  10 y d e l cuerpo 5 de la  p inza, p lanas, con e l f i n  de asegurar 
mejor e l  contacto e lé c tr ic o ,  es tas  su p e rf ic ie s  de rozam iento pue-

17 . -  den te n e r  un p e r f i l  cu 1 u ie ra  con e l  f i n  de obtener e l  resu ltad o
deseado. A t i t u l o  in form ativo , algunos p e r f i le s  están  rep resen ta ­
dos en (1) sobre e l  plano B en la s  formas, e , f ,g .  Para conseguir 
l a  f á c i l  colocación del e lec tro d o , l a  p e s t i l i  10 va p ro v is ta  de 
una o v a ria s  ra n u r s P de p e r f i le s  apropiados, algunos ejemplos

18 . -  de p e r f i le s  se h a lla n  señalado) Mi (3) del plano A en la s  formas
a ,b ,c ,d ,  . E l plano B en (2) demneatr a t i t u l o  de ejemplo un p ro -



HOJA 4 . -

2361%cedimiento se n c illo  que impide, en l e  colocación del electrodo 
dn l a  p in za , in tro d u c ir  una la rg u ra  su p erio r a l a  n ecesari , y 
e s to  de una manera independiente del ue manejí l a  p inza. Como 
ae ve en l a  p a s t i l l a  10 una ab ertu ra  13 l im ita  la s  ranuras R de 
de o rien tac ió n  para formar to p e . S i se u ie re  e v ita r  e s ta  abertu ­
r a  13 en l a  p a s t i l l a  lo ,  se puede proveer e l sistem a representado 
en (2) del plano A, en e s te  caso l a  p a s t i l l a  10 e s tá  colocada en 
un a lv éo lo , a lveolo  p re v is to  en e l  cuerpo 5 de 1 p in za , en este 
caso l a  cabeza d e l e lec trodo  viene to p ar co n tr l a  miaña pieza 
5. E l plano B presenta esquemáticamente en (3) un conjunto de l a  
pinza dado t i t u l o  de ejemplo. Poco importa l s  d isp o sic ió n  gene­
r a l  de l a  palanca 12 de su jecc ió n  del e lec trod o  en l a  o la s  ranu­
ra s  R de o rien tac ió n , e s ta  d isposic ión  no tie n e  im portancia en e l 
conjunto.
Como se ap recia  en e l  d ibujo  (3) del plano B, une p a n ta l la  9 e s té  
p ro v is ta  contra la s  proyecciones con el f in  de p ro teg er la  mano del 
operario

A___
Se re iv in d ic a  como objeto de e s te  r e g is tro  de modelo de u ti l id a d  
l í3 .-  Una pinza p o rta  e lec trodos ca rac te rizad a  en ue l le v a  un d is­
p o sitiv o  s e n c il lo  ue perm ite l a  o rien tac ió n  del e lec tro d o  en cual­
quier p o sic ió n  , y  esto  de mi n e ra  in s tan tán ea  s in  necesidad de qui­
t a r  e l  e lec tro d o  de la  p in za .
2S. -  Una p inza p o rta  e lec trodo  según l a  re in v in d icac ió n  1* ca rac te ­
riz a d a  en ue l le v a  un procedimiento perm itiendo una unión p r á c t i ­
camente in s tan tán ea  d e l cable de toma de c o rr ie n te  con la  p inza s in  
p re c is a r  para e l lo ,  n i to r n i l lo  de p res ió n  n i soldadura , además 
de c o n s ti tu i r  un contacto e lé c tr ic o  p e rfec to .
3 ^ .-  Una pinza p o rta  elec trodos que segpun l a  re iv in d ic a c ió n  2& per­
mita l a  f i ja c ió n  del cable de toma de c o rr ie n te  a la  pinza p rác tica ­
mente en e l  lu g a r miatno de la  colocación del e lec tro d o .
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4- Una pinza po rta  e lec trodos ca rac te rizad a  en ue prácticam en­
te  la  re iv in d ic a c ió n  3& permitís conseguir una pinza de peso redu -

25 . -  o íd o .s in  p e rju ic io  alguno a la s  cualidades e lé c tr ic a s  bago e l  pun­
to  de v i s ta  co n d u c tib ilid ad , lo  ¡ue impide se produzca re c a le n ta ­
miento de l a  p inza.
5 -  Una pinza p r t a  e lec trodos según la s  re iv in d icac io n es  preca­
dentes y  ca rac te rizad a  en ue l a  pene trac ión  d e l e lec tro d o  e s té

26 . — lim itad a  por un tope apropiado , s in  in te rv en c ió n  d e l o p e ra ü o .
6e .-b&a pinza p o rta  e lec trodos ca rac te riza d a  po r un conjunto que 
responde en todo o en p a rte  a  la a  re iv in d ica c io n es  precedentes * 
pero mas especialm ente y muy particu larm en te  o la s  re iv in d io ac io ­
nes 1 , 2 y j  unidas.

2 7 . -  7a. -  Una pinza p o rta  e lec tro d o s , especialm ente apropiada a la  s o l­
dadura a l  arco e lé c tr ic o  manual u autom ático, según todas la s  r e i ­
v indicaciones anteriorm ente ind icadas , unidas o no.
Según e l  informe ex p lica tiv o  representado según lo s  dibujos que a 
t a l  ü n  se  ad juntan .

28 . -  Hat Uemoria const de cinco ho jas e s c r i ta s  por uní so la  cara.
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