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GGMOKI A DLECURIPIL A
'que s€ aoompaﬁa‘
a la solieituvd de
“Un LODELO Ui UTLLIDAD por VEINID ANOE en uEPii4,
| a favor de '
Ol I CANOR GARAG YVTURINGQN, residente en Ljual D,
svenida de José Antonio 59 5¢ izdas
o por ]
LUAVU.ﬁGDbLO JB HOLDURA PHODUDIBA PO Gl PRLY UGACL ON

PAlQ HUSCOS ¥ A MILAHLE sl Ul IHUCCLONGZ,

inventor: ¥, Garlos vomenech, de nacionalidad espafiolas
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La inverncién a cue se refiere la presente lemoria,
consti tuye una novedad industrial con car-octerlsticas y
ventajas que la hacen merecedora del privilegic de explo-

tacién exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con

les prescripoiones gue eatablece el vigente Hsuatuto sobre

Propieded Industriasl de 26 de Julio de 1929, texto refun~

~dlao, publicado el 30 de abril de 1930,

41 objeto de la. presente invencién es el de dotar &
1é industria de ls gonstruceidn en general de un nuevo
modelo de moldura aplicable a huecos de puertaé, ventanas .
y simlares, en téda clase de viviendas o construccioneg.

~ la pieza bof ia cual se solicita el presente priviles
gio de liodelo de Utilidad, se ha representado en una drica
figura.en-los dibﬁjos a&juntos, pudiéndose apreciar por

ellos que la representacidén se ha hecho de un modo absolu-

“tamente esquemitico, pues se ha desimtido de fijarla en

unhas medidas o proporoiones determinadas, ya que cstos
detalles no'afectpn a la natwraleza del invento, pues facil
es‘oomprender qae la longitud o prbforoiones,de la pieza
Que se describebvariérén se gén las neq sidades 0 convenien-|
cia en la obra a que se Vvaya a.aplioar;

La pieza representada en los dibujos, se ha conseguie

- do por el procedimienho de céntrifugaoién, por lo gue se ha

golicitado indegndientemente in privilegio de Patente de
Invenocidn, en solicitud de amparo y proteccidn legal por

el procedimiento para objener por oentrifugacién toda clem~

’ se de piezas'paré la,construcéidn. las caracteristicas y

ventajas de la pieza a que vamos a referirnos en el curso

de la presente liemoria, ha llevado al inventor al deseo

de protegerla independientemente con un Modelo de Utilidad

fundéndolo en las ventajas derivadas de la misme forma del-

objeto gue vamos a describir.

Como.ya se ha indicado, la moldura en cuestién aprece
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_18 que ha 81&0 pro&ucida 1a pleza, ha' que{iado en su inte-;

45

- 3 -

vrép re se‘m'i ada én' dos e’ilbuj 08 ﬁa&j untos  pudiéndose apre aisr

en ellos que , oomo 00118601161’1018. ae 1a centrifugaown por

" rior u,n vaclado de forma cilindrioa que gl m smo tiempo de

’ahorrar mate:ial preparoiona 1igere za a 1a ‘molduras For -

otra parta! por ser clrcular el vaclado interw or, se apro—-

veehan en esta moldura los fundamentos de resistenela de

‘aroos de bovedas en bene:ficio de la pleza misna.

La mejor aclaranién que .puede hacerse respecto aa la

H forma ael nuevc moaelo de moldura cme -ge aesea.paten‘be,r, :
‘es 'remztirse a 1os ﬁibujos que = acompaﬁan en los que pue~
a «'i:,jae verse aue la pieza tiene una. secc:LGn transversal apa.ren-«
“ki”bemente ouadrada, pero con un entrante ¥y un saliente en ‘

B Cadr una de 1as dos arlstas correspndlentes al Imsmo 1aé.o.

o J.-n virtud d.e 103 entrantes N salientes de la moldura
& que hos I ferimos, podré apllcarse a enters satlsfaccién
en cuamos 03808 se &asee oumpl:.endo su mision perfecta-

mente, ya que sus caras extera.ores estén perfec tamente PO~

g .limentadas en mrtud del praaeﬂinnento que ha servi do pa~

ra febrigar la pieza. _
Hecha 'la descripeibn preceaenté', eg preci so afladir

que los aetalles de reslizacidn de la idea exlvuesta pueden '

“veriar, . ‘sin gue por ello cambie la esencia de 1a invencién
_que es la que se desp’re’n&e' de los pé&rrafos que anteceden

'y la que se reivindica en ja siguiente

IG.TA

En resumen: 1 Modelo de Utilidad cuyo rogistro se
solicitsa, recaeré sobre las reivindic apione s sig;uientes:

12,- Nuevo modelo de moldﬁra‘producida por centrifuga-

“

¢ién para huecos J similares en construcciones, caracheri-
zado porque estéd tonstituido por uwna pieza de seccidén rec-

tangular, uno de ouyos lados presenta unes entrantes y sa-.

-~

lientes que produsen un ésoalonamiento gprovechahle oomo
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_de hsbérse producido la. pieza descrita por centrifugecidn,

presenta en su parte central un vaciado cilindrico que aho~

_hea de recaer el lodelo de Utilidad que se solicita, HUBR
MODELO D& mm;img PRODUCI DA POx CENIRIFUGACION PARA IUGCOS
Y JMILAKSS LN CUNSTRUCCIONES. |

qim consta Ge cuatro pAginas escritas a méguina por wna

_4-

: S ‘ ‘ *Immmo

cars extencr de 1la mbldura. ,
¢,- Huevo modelo de moldura proauclé.a pibr centrifuga-

cidn pare hueqos _y similares en construcciones, segin la

reivindicacién 1%, cerscterizadc porque, como consecuencis

rra peso y material en la’ moldura. :

 38,- e Treivinlica, por ﬂltlmo, como obgeto scbre el que

Todo conforme queda descrito en la presente liemoria,

sola cara ¥ hbuaos -que se acompaﬂan.
E&adrié. 29 de Abrll de 1950
ALFONSC UNGRIA
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