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que se acompaña 

a la  solioitud.de

Un liODüLO DL umiIDiP por V3IKBÜ áKüB en idSPAuLÍA,

a favor de

UOH KL-OAKOK GARAS 'i  TUKENGAK, residente en MÂ AL D, 

avenida de José Antonio 59 izda.

por

lúSu W ROLOLO JÉ MOLDURA PROUUOIDA PQtt oi^mPUGAGlON 

PARA HlfcíCüL P ¿3LUIiAiÜiíií All uGP.Bl'RUOGlOWüij,

inventor: a , uarlos nomeneoh, cíe naoionalidad española»
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La invención a f-ne se refiere la  presente Anorta, 

constituye una novedad industrial con car-" cterí stioas y 

ventajas que,'la hacen merecedora del privilegio de explo- 

tacidn exclusiva que por ella  se so licita, de acuerdo con 

las presoripoi ona s que establece e l vigente La i atuto sobre 

Propiedad Industrial de 26 de Julio de 1929, texto refun­

dido, publioado el 30 de Abril de 1930*

Al objeto de la. presente invención es el de dotar a 

la  industria de la  construcción en general de un nuevo 

modelo de moldura aplicable a hueoos de puertas, ventanas . 

y similares, en toda clase de viviendas o construcciones*

La pieza por la cual se solicita el presente privilej* 

gio de i; o le lo de Utilidad, se ha representado en una lírica 

figura  en los dibujos adjuntos, puliéndose apreciar por 

ellos que la  representación se ha hecho de un modo absolu­

tamente esquemático, pues se ha desistido de f i ja r la  en 

unas medidas o proporciones determinadas, ya que estos 

detalles no afectan a la naturaleza del invento, pues fác il 

es comprender qúe la  longitud o proporciones de la pieza 

que se describe variarán según las neo sidades o convenien­

cia  en la obra a que se vaya a aplicar,

la  pieza representada en los dibujos, se ha consegui­

do por el procedimiento de centrifugación, por lo que se ha 

solicitado in&egndi enterrante írn privilegio de Patente de 

ínvenoión, en solicitud de amparo, y protección legal por 

el procedimiento para objener por centrifugación toda ciar 

se de piezas para la  construcción. Las características y 

ventajas de la  pieza a que vamos a referirnos e,n e l curso 

de la presente Memoria, ha llevado a l inventar al deseo 

de protegerla independientemente con un Modelo de* Utilidad 

fundándolo en las ventaj as derivadas de la  mi.sma forma, del 

objeto que vamos a describir* ■ _.

Gomo.ya se ha indicado, la  moldura en cuestión aparece



represéntala en loe dibujo apu n tos-'. pudiéndose apreciar 

en ellos que , como consecuencia de lacentrifugaoi ón por 

la  que. he. sido producida la  pieza, lia quedado en  su inte­

rior ún vaciado de forma cilindrica que. al mismo tiempo de 
,. •

ahorrar material proporciona ligereza a la  moldura* for

otra parte* por ser circular-el vaciado interior, se apro- 

, Vechan ea’est.a moldura los fundamentos de resistencia de /

arcos de bóvedas en beneficio de l a  pieza misma.

la  mejor eolaraoión que »puede-hacerse respecto de la

forma del nuevo modelo de moldura q®ie-se de se a-*p atentar, 

'es  remitirse a lo s ;dibujos que se acompañan en los que púa- 

da verse que la  pieza tiene una sección transversal aparen­

temente cuadrada, pero con un entrante y un saliente en 

cadft virin de las* dos aristas correspndientés al tdsmq ■lado».

iin virtud de lo s  entrantes y salientes de la moldura 

a cue nos referimos, podrá aplicarse a entera satisfacción 

en cuantos casos se desee cumpliendo su misión perfecta­

mente, ya que sus caras exteriores están perfectamente pu­

limentadas en virtud del procedimiento que ha servido pa­

ra  fabricar la  pieza. ' •

Hecha la  descripción precedente, es preciso añadir 

que los detalles de realización de la idea expuesta pueden 

variar, sin que por ello cambie la  esencia de la  invención 

que es la  que se desprende de los párrafos que anteceden 

y la  que se reivindica ea Ja siguiente

JA O ,T A

En resumen: B1 Modelo de Utilidad cuyo registro se 

so lic ita , recaerá sobre las reivindicaciones siguientes: 

1 §,_ Nuevo modelo de moldura producida por centrifuga­

ción para huecos y similares en construcciones, caracteri­

zado porque está feonstituído por una pieza de sección rec­

tangular, uno de cuyos lados presenta unos entrantes y sa- 

lientas que producen un ésoalonamiento aprovechable como
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cara exterior de la  moldura*

2s .t Huevo modelo de moldura producida pflir centrifuga­

ción para huesos y similares en construcciones, según la  

reivindicación 19, caracterizado porque, oomo consecuencia 

de haberse producido la. pi eza descrita por centrifugación, 

presenta en su parte central un vaciado cilindrico que aho­

rra pese y material, en la ’ moldura*

¿5§,_ üe reivindica, por último, como objeto sobre el que 

ha de reoaer el Modelo de Utilidad que se solicita, fíUE$D 

MODULO Dil MOLDURA PRODUCIDA POR OEtfirá'FU&JGlON PARA HIECOL 

Y cIJJILAktUS DH COlíSfRUOCIOIIuS#

iodo conforme queda descrito en la  presente Memoria,

que o anata de cuatro páginas escritas a máquina por una 
' *

sola cara y dibujos-que se acompañan*

Madrid, 29 ae Abril de 1950 

ALFONSO UNGRIA
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