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La invención a que se r e f ie r e  la  presente f^emoría, 

oonstituye una. novedad industria l con características y 

ventajas que la  hacen merecedora ae.l p r iv ile g io  de explo­

tación exclusiva qua por e lla  se s o lio ita , de acuerdo 

oon las prescripciones que establece e l vigente hstatutó 

sobre LropiecLaa. In du stria l de 2G de Julio de 1929, texto 

refundido, publicado e l 30 de ¿ibril de 1930#

La presente, invención se r e f ie r e  a un escalón de una. 

sola p ieza oon destino a oonstrucoiones de todas clases#

La pieza por la  cual se so lic ita , e l presente p r iv i­

le g io  de Modelo de U tilidad se ha representado en una úni­

ca figu ra  en los dibujos adjuntos, pudiéndose apreoiar 

por e llo s  que la  representación se ha hecho de un modo 

absolutamente esquemático,-pues se ha desistido de f i j a r ­

la  en unas medidas o proporciones determinadas, ya que es­

tos deta lles  no afectan a la. naturaleza del invento, pues 

fá c i l  es comprender que la  longitud o proporciones de la  

pieza que se describe variarán según las necesidades o 

conveniencias en la  obra a que se vaya a aplicar#

La p ieza representada en los dibujos, se' ha conse­

guido por e l procedimiento de centrifugación, por lo  que 

se ha so lic itado independientemente un p r iv ile g io  de Pa­

tente de Invención, en so lic itu d  de amparo y protección 

le ga l por e l procedimiento para obtener por centrifugación 

toda olase de piezas para la  construcción# Las caracterís­

ticas 3? ventajas de la  pieza, a. que vamos a re ferirn os en 

e l curso de la  presente Memoria, ha llevado a l inventar 

al deseo de protegerla independientemente con un Modelo 

de U tilidad fundándolo en las ventajas derivadas de la  

misma, forma del ob jeto  que vamos a describ ir.

Como ya se ha indicado, e l escalón que describimos 

se ha producido por centrifugación, pudiéndose apreciar 

signos de este procedí len to  a l ver la  secoión curva que



1

35

40

45

50

" - 3 -

tiene e l escalón por su. parte in te r io r  y de la  cual se 

derivan la s  consiguientes ventajas como consecuencia de 

aprovechar todos lo s  fundamentos de res istencias de arcos 

y bóvedas. Los escalones se fabrican en máquinas de cen tri­

fugación de dos en dos en cada molde, de ta l niansra que 

la s  secciones curvas se complementan oada dos- esoaloñes, 

dejando en el in te r io r  un vaciado c ircu la r.

Mn los  dibujos que se aoompañan, como ya ce ha indica­

do, se representa oon toda claridad la  forma del escalón 

que se desea patentar, por lo  que la  mejor explicación 

que puede darse respecto-de e l la  es rem itirse a los dibujos 

gtor los que se puede apreciar que e l escalón está formado 

por una superficie l is a  oon un sa lien te longitudinal en 

su te rc io  posterior, uno de ouyos la te ra le s  es ourvo a cau­

sa de la  centrifugación a que se ha hecho re feren c ia  ante­

riormente.

Hecha la  desoripoión precedente, es preoiso a.Aadir 

que los deta lles de rea lizac ión  de la  idea expuesta pueden 

va r ia r , sin que pop e llo  cambie la  esencia de la  invención 

que es la  que se desprende de los párrafos que anteceden 

y la  que se re iv ind ica  en la  siguiente
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mn resumen: El Modelo de U tilidad cuyo reg istro ' se 

s o lio ita , recaerá sobre las reivindicaciones siguientes: 

l'&.- nuevo modelo de escalón de una sola pieza producida 

por centrifugación, caracterizado porque está constituido 

por una p ieza formada por una superficie plana que es la  

que forma e l escalón propiamente dicho, y  de la oual parte 

un salien te perpendicular a e l la  aproximadamente en su te r ­

c io  posterior y de una longitud aproximadamente de la  mi#ad 

de la  anchura del escalón, siendo l is a  y completamente per­

pendicular a l plano del escalón la  pared posterior del sa­

lien te  re fe r id o , mientras que és de sección oirou lar la
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pared delantera como consecuencia de haberse producido por 

'centrifugación.

2&.- lluevo modelo de escalón de una sola pieza produoi-

cLa por centrifugación, según la  re iv ind icación  19, carre- 

terizado porque en virtud de la  forma especial del escalón 

r e i vinàio edo, es. posible fabricar dos escalones al mismo 

tiempo dentro de un cismo molde, de ta l manera que co inci­

dan las dos paredes delanteras de los  salientes desoritós, 

cuyas dos paredes forman parte del vaciado c ilin d r ico  que 

queda en e l  in te r io r  del molde en virtud de 1& fuerza cen-

t r í  fuga#

3^.- 3a re iv in d ica , por último, como objeto sobre e l 

que ha de recaer e l Modelo de U tilidad que se s o lic ita , 

nUÜVO .MODULO DE ESCALON oE UNA uOLA PIEZA PRODUCIDO POR 

CENTRIFUGACION.

rodo conforme queda descrito en la  presente uennria, 

que consta ne cuatro páginas escritas a máquina por una 

sola cara y oibuj os que ge acompañan.

Madrid, 29 de A bril de 1950 

ALBOREO uNGiELA
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