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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
* * * * - * - — - * * *  ^ " * * "  < W — — M

para un Modéle do U tilidad , por veinte aRos, para todo el 

te r r ito r io  español, ana c o lc n ia sy  protectorado, por:"BRIDA 

METALICA PARA 8UJECICU DE TUBOS", a favor de Don Psaoual 

Esteva Esteva de nacionalidad española, residente en BARCE- 

LCNA, Calle Amistad ndmero 38^

Constituye el objeto del presente invento una nueva brida

metálioa para l a  sujeción da tubos de goma o mangueras con tu-* . -
boa m etálicos J o tubos de goma entre a i ,  l a  cual ae caracte­

r iz a  por su sen o lllaz , a l  mismo tiempo que por su seguridad. 

Está especialmente indicada para la  unión de mangueras* í
con tubos m etálicos, ta le s  como en radiadores de automóvil, 

tracto res, gasógenos^ aparatos de oxigeno y en general para la  

unión de cualquier c la se  de tubos sea oualquiera su naturale­
za.

Batá constitu ida por cinoo piezas independiantes que se 

acoplan entra s i  para formar la  brida mi l a  forma que mas ade­

lante se exp lica . E stas cinco piezas son:

a) un f l e je  de dimena iones convenientes que es e l que 

forma l a  abrazadera.

b) una pieza rectangular vaciada interiormente¡ la  euáí
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al aer doblada forma la  h eb illa  o tiran te  de l a  brida, 

o) una tuerca redondeada por una parte y l i s a  por l a  o tra  

formando dos p a t i l la s  o enllantas la te r a le s .

d) un to m illo  cuyo extremo in ferior es l i s o  y de menos 

diámetro#

e) una pieza rectangular orificada en su oentro.

Refiriéndonos a l dibujo adjunto indicaremos que.

La figu ra  1 muestra el f le je

La figu ra  8 la  hebilla 

La figu ra  3 l a  tuerca 

La figura  4 la  pieza orificada de apoyoy 

La figura  5 e l to rn illo  y

La figura  6 la  brida ya formada. ¡
La pieza *2 *  se dobla por su centro aprisionando en é l a 

la  tueros *8** por medio de l a s  p a t i l la s  de que ésta  va provista, 

sujetándose dicha pieza "*8« en t a l  posición por medio del extre- 

me del f l e je  -1- que forma un engancha mediante pasador o análo­

go o solamente por simple doblado. Queda a s f  formada una espeoie 

de hebilla que sé completa a l paear e l otro  extremo del f le je  

"K* por él espacio que pezmite l a  pieza -8**^

31 to rn illo  -8- se  introduce en la  rosca **5- y su extremo 

-6 * de menor diámetro viene a apoyaras sobre el extremo del f le je  ! 

- I *  que va doblado para a lo ja r  a la  pieza -4- a f in  da darle 

mayor consistencia y presentando la s  dos caras del extremo del ¡ 

f l e je  y esta  misma plaza un o r if ic io  de menor diámetro que e l 

to m il lo  *8 *  a l  objeto de que sirva  como apoyo y soporte del 

extremo -6-*. E l to m il lo  -B- tiene también en su cabeza *7 *  una
i

hendidura para aer movido por llav e  o por destorn illador.

La disposición de la s  d is t in ta s  partes que acabamos de des­

c r ib ir  proporciona a l a  brida gran e lastic id ad  y al miaño tiempo ] 

una seguridad no lograda haéta la  fecha con ninguna o tra .

Las p iezas descritas pueden ser de cualquier m aterial, ¡
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siempre que ténga la  su fic ien te  re sis te n c ia , orneo por ejemplo

6e hierro, latón , aluminio o acero, pudlsndo ear de m ateriales 

d istin to s entre s i *

8e hace constar expresamente que la s  modificaciones de 

todo orden que puedan se r  introducidas en el objeto descrito , 
ya sea en su foama, dimensiones, proporciones y c lase  de mate- 

r ie l ,  se considerarán a todos lo s  efectos como o emprendidas en 

el presente modelo de u tilid ad  por no afectar a su eseneialidad 

carácter is t ia  a .

N O B A.

Descrito sufioientsm m te el objeto del invente, se de­

c lara  de novedad y propia invención, la s  sigu ien tes:

R E I V I N D I C A C I O N E S
*

1 ° Brida m etálica para sujeción de tubos, caracteri­

zada por estar constitu ida por cinco piezas independientes a 

saber: un f le je  de dimensiones variab les segón la  aplieaoión 

de la  brida; una pieza rectangular vaciada en su in tsr io r ! 

una tuerca con p a t i l la s  la te ra le s ;  una pieza rectangular ori­

ficada en su centro y un to m illo  con extremo l i s o  de menor

diámetro* í
2 s .-  Brida metal loa para sujeción de tubos, según l a  

reivindicación anterior caracterizada porque uno de lo s  extre­

mos del f l e je  se  p liega  sobre s i  mismo y sostiene loa extremos 

de la  pieza vaciada que se dobla por su centro y aprisiona l a  

tueroa por medio de la s  p a t i l la s  la te ra le s , formándose a s i  

l a  hebilla  o tiran te  da l a  brida*

3 **— Brida matálioa para sujeción de tubos, segón la s  

reivindicaciones an teriores, caracterizada porque e l extremo 

opuesto del f l e je  se pasa por e l e sp ad o  q¡ue permite l a  pieza 

vaciada entes mencionada y se p liega también sobre s i  d # " "

Sg



aprisionando a la  pieza o rificada y 11ovando también o r if ic io s  

oelnoldantea del mismo diámetro. *
4 " .-  Brida metalloa para sujsoi&n de tabes, scgdn ia e  r e i­

vindicaciones anteriores, caracterizada porque e l to rn illo  se 

pasa por la  tuerca de la  hebilla  y va a apoyarse por su extre­

mo l i s o  y de menor diámetro sobre l a  parte o rificad a  del extre­

mo del f l e je .

6 * .-  "BREDA METALÍ0A PARA SBJBOICN DE TUBOS".
Todo t a l  y como se describo en la  presente Memoria des­

crip tiv a , la  cual consta de cuatro hojas e sc r ita s  a máquina por 

una sola de sue caras y acompañada de una lámina de dibujos 

que la  i lu s tr a .

Madrid 86 de A bril do 1 .9 6 0 .
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