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SERC T8 UN MOTELO 1E
PARA VEINTE ANOS

=930 01

para la obtencibn:de:
UNA TUERCA ZUNCH-ADA

a favor de D.Feodor Goldis Glaser,stibdite austrface
domiciliado en Madrid,calle Serrano I20.

El objeto del presente modelo ems una tuerca zunchada,que se asien-—
ta rigidamente,insemfible a saoudidas,golpes o vibraciones y sin
la ayuda de otros elementos auxiliares.

Segfin la figura oI ia tuerca se oompone del casquille rosoado in- .
terior -a- y del zuncho exterior -b-.Al apretar la tueroam con la
llave en el sentido de la flecha,el zuncho exterior -~b- cemprime
el casquillo interior rescado es~ por la presibn de la snpcrfig&gf
exterior exoéntrioa del casquilloesla elasticidad del oaquill‘? :
se aumenta por e}/oorte 1ongitudina1 ~0~oEl casquillo -a- rosoca
gsobre el vastago —f=-. |

Para soltar la tuerca la llave se aplica en sentido de rotacibm
contraria al apretar,las dos supe rficies excéntricas tratan de
separarse y finalménte el rebodde ~d- del zuncho tropieza ooazrag
el rebodre -e- del casquillo,Al continuar el giro,el zuncho arrusQ
tra por su reborde el casquillo y al mismo tiempo ensancha la ra-.
nura del corte =o-. |
Ed el montaje el casquillo -a- esth montado a’preaiﬁn suave en el
zuncho -~b-,permitiendo un ligero giro a mané libr®.Al cerrar oon i
llave sobre el vlstago y apoyado en el flanoo de presiﬁn,agarrota?

e la vez el zuncho y el vlstago,insensibles a vibraciones,golpes é

o sacudidas,
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Para apretar o aflojar esta tueroca basta menos de una vuelta.Por
lo tanto en este empleo se limita a tuerca de fijacibn,que no
necesita comprimir en un recorrido apreciable,ya que inmediata~
mente se agarrota.Su fijacifn es absoluta,sin precisar pasadores,
prisioneros o elementos deformables auxiliares,

Tal como dibujade la tuerca no asegura la unibn entre el zuncho
=b= y el casquillo -a~-.Seglin la figura o2 el casquille =a— lleva °
un leve rebodde interior —g-,que registre en la ranura ciroular
=h- del zuncho -b-.La desventaja de esta solucién es la difieil
mecanizacibn del rebodfe perfilado del casquillo.

En la figura 03 el seguro axial se logra por un pasador tangencia

=~J=gque registra en la garganta oircular -i- del casquillo -—a-,

-El pasedor,fijo en el zuncho ~a-,permite el libre gire del casqui

1llo en el zunoho.

En la figura o4 se indica el empleo de uno o varios msadores rad
dlales ~3-. |
En la 'figura 05 se suprime el pasador radial por un embudn,!crnmf
do plésticamente en el zunoho°g§Zg:ior.A tal efeocto se taladran %
uno o varios agujeros radiales ~k- en el zunocho,dejando una dobil
pared en el fondn,&i—cnal se deforma por punzones hacia la forma
de embudo -1-,que registra en la ranurs circular -i- del oaaquilﬁ
-8,
En la figura o6 tenemos dos excéntriocas en lugar de una,Actuan
del mismo modo como una excénirica sola.El zuncho resulta mas
répido pero menos seguro-No conviene multiplicar el nfimere de
de exc&tricas por el peligro de reducir exceskvamente el gire
fitil de cierre y por el peligro de que losrreberdes del zuncho
salten encima del rebordes del ocasquille al apretar.En general
la excéntrica simple conviene para zunchos fuertes y la doble
para zunchos débiles.Solamente en el caso de tuercas grandes
y especiales me emplearh mayor nmero de emcéntricas.

' Montando la tuerca zunchada al revée,de modo,que al
apretar ge toquen los rebordes y se ensanche el casquille,tranl-‘
formamos la tuerca en tuerca clésica de compesibn ,pués ﬁnioameng

te se inmoviliza por la reaccifn entre base y rosca,sin agarre-



60

65

To

75

8o

| 230.01........
tarse radialmente.Pero tambiggégi ehtan desmontaje mas facil

que la tuerca rigida oclésica,

Para reslizer una tuerca de mayor elasticidad,segfin la figura 09
se produce el cuello circular =-p- sobre el oasquillo =aw=,El zuncho
-b~ se fija entonces por uno o varios'paree de embudos,pasadores

0 rebord es,

La _ppoduccibtn de la tuerca zunchadae

El zuncho3e produce en barra oalibradﬁ del perfil deseado.Segfn 1a
tigura.o7 le exaéntrica simple se prepara por un taladro excéntri-
60 y se teraina por un sole paso de una saeta,que corte ol material
en el area rayadaj,apoyandtése en el semiocirculo,marcado por puntos.
En el caso de excéntrioca doble,se taladra el agujero central y se
oorte con sgeta de dos hileras de dieéntes.

El casguillo.Se produce oomo barra calibrada segln ls figura o8

y ee termina en torno automético,roscandose y con garganta,fambien
en determinados materiales se puede producir-como el zunche- por
inyeccibn en moldes de fundicibn & presifn o de moldeo pléstioces

El montajeSe monte el casquillo en el zuncho y se ensambla mediante
pasadores,prisiohsroa 0 embudos plésticos.En el caso de producir |
guncho y casquillo en acero templado,se ensamblan primero y deapués
ge templan y revienen juntos, |

El material de conwstumooibnilos elementos de la tuerca zunchads pue
den utilizar oualquier material o combinacibn de materiales,metAli-
cos,minerales,orffgicos,naturales o sintéticos.la aonfiguraoiéffdsl

zuncho 86 sdapta a cualquier momdelo conooido-exagonal,

octogonal youadrado,oilindirice,liso,ruleteado,eto,ya que la novedad ;

no oconsiste en la configurscihn exterior,sino en las superfioies

excéntricas de contasoto entre zuncho y casquilloe
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NOTA:

for el Registro de modelos de utilidad,a que se refiere la

presente memoria se
REIVINDICGCA: :

PRIVERA:Una tuerca zuncheda,caracterizede por un zuncho exte-
rior,cuyo superficie exterior sirve para el ateque de la lla-'
ve y cuyo superficie interior presenta una o variass eapiraleg
o mxcéntricas ,con rekkcidn al eje de la tuerca,sepersdas por
escelones redisles y rodeendo un casquillo interior,que lleva
le cirounferencia suye exterior,similer a la superficie inte-
rior del zuncho y el nimero idéntico de excéntricas y escalo-
nes.ademés de una ranura longitudinel en un solo lado,que abre
este casquillo, ' ‘
SEGUNDA:Uan tuerca zunchada,caracterizada por la inmovilizacign;
de la tuesrce,al apoyarse le bese del casquillo contre la super-
fiole de presidn y el comprimir el zuncho girado el casqusllo
interior sobre el vastego roscado. '
TERCERA:Uan tuerca zunchada,caracterizade por el libre giro de
la tuerca sobre el vastago,en tanto que no tropiece contra le
base de apoyo y soltandose al girarla con l; lleve en sentido
opuesto d&l epretar,por la presidn dé los salientes o escalo=
nes del zuncho sobre les elekeciones correapondientes del ocas-
quillo,sbriendo el casquillo en sentido radia}.
CUARTA :Tuerca zunchada,oarasterizads por el montaje como tuer=
ca de compresién,cuando se rosca en tal sent;do al epretar,que
los salientes del zuncho aprieten los salientes del casquillo
y ensanchen el cesquillo, |

zunchadea ’
QINTA:Tuerce dezasm ,caracberizade por la union del zunechi con
el casquillo,mediante pasadorzs o prisioners tangenciales,que '

registran en una o vxérias gargentas ciriulares circunferencie-

les del cesquillo,
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SEXTA:Tusrea mohda.caraoterun:} por la unidn del xzunche
eon e} ocsaquille,medisnts pesadores o pridioneros radislss,
Que registumn en una o veries gergantas oirculares,cireunfe-
rentisles 48l sasquille,
SEPTIMA:Tuerca sunchada,caracterizada por la unién del sunehe
son el vasquille mediante embudos,formados en ol fondo eiego
de agujeros radiales del muneho y que ngintru on uns 0 '”is‘q
gargantes cireulsres eirounferensisles &l cesquille, |
OCTAVA:Tueres suncheds,carseterizada por un easquille de gram
elastieided,formedo oon un gren desahogo ¢ireular,eireunferens
olal y céntrico en la superficie exterior dsl essquille, :
NOVERAiTueroa sunshads,csrscterisada por la unién del zunede
eon ¢l casquille,mediente uno © varios rebordes perfilados
exteriores del easquille,que regisiran en wn nderae sorrespin- '
diente de gorggnbbs,registros o reboddes del zuneho y son d'i? |
dimensiones radisles tan redueidas,que permiten el nﬁm :
elistieo del casquille pariido deatre del zunehe.
DEOIMA (Tusree zuneheds,earscterizeda somo elamsnto de n;ux&;
rigida de elementos rf‘ual mdiante un véstago rossedé y una
base rigide de apoyo, i
UNZD#O TMA s Tusren sunchada,caracterizads por el emples de ousl- |
quier matarisl téonice o sombinacién de tales materiales,
tome metales,aleaciones,hierro,ncoro,bronos,sdenis de materies
le,-.orgmm,car‘-;wl,mmrdu,.atnte’t.tm o naturalss,
DUODECIMA :Uan $uerca sunchada,
Madrid e diesiosho de enero de mil mov-efentos eineuenta.
dipl.ing.teehn,.phys,
Fooder aolaul.
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