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MODELO de UTiLT-DA-n

m e m o r i a D E S C R I P T I V A

-  —  W *  W  •

«MOLIffi B O M IK S  JABA La ÍABBICAOIOK ES SBHIS DE BESISTEIMAS

ELECTRICAS PIJA S".

S o l ic i t a n t e  t pon JOSE HUG-UET HOMS.

Ee.la«nolai BABCEIOHA, A T ín iia  J o a í A n ton io , 598 .

la c io n a lld a d t  E spañola.

La p re se n te  s o l i c i t u d  se r e f i e r e  a un molde m ú ltip le

para l a  fa b r ic a c ió n  en s e r ie  de r e s is t e n c ia s  e l é c t r i c a s

f i j a s  d e l t ip o  denominado de com posición y usadas en r a d io ­

fo n ía .

Aparte de l a  a ce rta d a  com posición de la s  m ezclas 

empleadas en l a form ación de r e s is t e n c ia s ,  es e l  moldeo y 

prensado de a q u é lla s  e l  f a c t o r  mas d e c is iv o  en e l  lo g ro  de 

unidades dotadas de la s  buenas cu a lid a d e s e lÓ o tr io a s  que l a 

r a d io fo n ía  e x ig e , por l o  que se ha ideado e l  mecanismo 

adecuado para fa b r ic a r  en óptim as con d icion es tan  im portantes 

elem entos según e l  mótodo d e s c r ito  en una s o l ic i t u d  de 

p a te n te  que se d e p o s ita  a l  mismo tiempo que é s t a .

Dioho molde e s tá  c a r a c te r iz a d o , e se n c ia lm e n te , por 

comprender una base p r o v is ta  de un número v a r ia b le  de 

ca v id a d e s-m a trice s  que moldean l a  m itad de lo s  cuerpos
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r e s is t e n t e s  o b a r r i t a s ,  u ta  tapa dotada de im beles que l i „ a n  

en su  extrem idad l ib r o  ca v id a d e s-m a trice s  da ig u a l  forma y  

tamaHo que la s  p rao tlo ad aa  an l a  basa mencionada y con la s  

00 com pleta l a  form ación do la s  r e s i s t e n c i a s , y  una p laca

' ln t8 M 8 a ia  «• *>■  s u f ic ie n t e s  ta la d r o s  para contener

e l m a te r ia l a p ren sar y  dar paso a los imbeles de que la

tap a  e s tá  p r o v is t a .  Para asegu rar la  e x a c ta  c o in c id e n c ia  de 

cada uno de lo e  ámbolos con su r e s p e o tiv a  oavidad de l a  base 

y ta la d r o  de la  p la c a  in te rm ed ia , d ich o s elem entos e stá n  

dotados de v a r io s  p iv o te s - g u ía  y o r i f l c i o a  c o rre sp o n d ie n te s , 

y  para lo g r a r  que en l a  misma operación  de moldeo y prensado 

queden conectados a la s  b a r r i t a s  r e s is te n te s , lo s  te rm in a le s  

conduatores de que a q u á lla a  se proveen, i«  p ie z a  base y l a 

P la ca  in term ed ia  l le v a n  p ra c tic a d a s  en su c a ra  su p e r io r  e 

i n f e r i o r ,  resp e ctiv a m en te , por ambos extrem os de sus 

o av id ad esr m atrices y ta la d r o s  y sobre sus e je s  lo n g itu d in a le s , 

ran u ras capaces de a lo j a r  t a l e s  te r m in a le s . Asimismo se 

c a r a c t e r iz a  dicho molde por l l e v a r  un d is p o s it iv o  para l a  

ex p u ls ió n  autom ática de la s  b a r r i t a s  moldeadas y p ren sad as.

Para l a  m ejor com prensión d e l in v en to  en c u e s t ió n , se

adjuntan  dos lám inas de d ib u jo s  que re p re se n ta n , a t í t u l o  de

ejem plo no l im i t a t i v o ,  una form a de r e a l iz a c ió n ,  y  on lo s  
que:

M g . 1 es una p ro yecció n  h o r iz o n ta l de l a  p ie z a  b a se .

F ig .  2 re p re se n ta  l a  ca ra  in f e r i o r  de l a  tap a  d e l molde.

F ig .  3 es un o o rte  v e r t i c a l  d e l molde, p arcia lm en te 

segiln I l l - m  de l a  F ig . 1 ,  mostrando tam bién l a p lao a  

in te rm e d ia .

P ig .  4 m uestra la  p ie z a  b ase , ta p a  y p lao a  in term ed ia  

d e l molde p arcia lm en te  en o o rte  eegán IY -IV  do l a  P ig .  5 .
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En d ich os d ib u jo s , 1 re p re se n ta  l a  p ie z a  base, 2 l a  

ta p a  y  3 l a  p la c a  in te rm e d ia , l a s  c u a le s  p ie z a s  a ju sta n  

en tre  s í  por medio de p iv o te s - g u ía  4 , 4 ' y  o r i f i c i o s  5 , 5 *,

5” c o rre sp o n d ie n te s . Con 6 se designan lo s  émbolos de l a  tapa 

5 1 que pasando por lo s  ta la d r o s  7 de l a  p la c a  in te rm ed ia  3 ,

co in cid e n  exactam ente sobre la s  cavid ad es m a trices  8 de la  

base 1  y  que a su ve z  van p r o v is to s  de cavid ad es m a trice s  9 . 

D ich as cavid ad es m atrioes 8 está n  p r a c t ic a d a s  en émbolos 10 

a lo ja d o s  en ta la d r o s  11  co rresp o n d ien tes  dejla base 1 .  12 son 

10 la s  ranuras lo n g itu d in a le s  p ra c tic a d a s  en l a  base 1  para 

e l  a lo jam ien to  de lo s  te rm in a le s  co n d u cto res, y 12* son 

ran u ras sem ejantes a la s  a n te r io r e s  r e a liz a d a s  para e l  

mismo o b jeto  en l a  p lao a  in te rm ed ia  3 . E l mecanismo de 

ex p u ls ió n  de la s  r e s is t e n c ia s  moldeadas comprende una 

15 p alan ca  1 3 , dos p ares de d is c o s  g ir a t o r io s  ig u a le s  14 y  

lám inas un idas excén tricam en te  a d ich os d is c o s  y  a una 

p la c a  16 m ediante lo s  t o r n i l l o s - e j e s  1 7 , 18 y  1 9 » estando 

f i ja d o s  en e s ta  ú ltim a  p lao a  lo s  r e fe r id o s  émbolos 10 .

P ara h acer uso d e l molde d e s c r i t o ,  se co lo can  p rim era- 

20 mente lo s  te rm in a le s  con d uctores en la s  ran uras 12 de la

p ie z a  base 1 ,  cu b rié n d o la  seguidam ente con l a  p la c a  in t e r ­

media 3 por medio d e l e n ca je  de sus o r i f i c i o s  5” en lo s  

p iv o te s - g u ía  4 de a q u é lla .  Acto seguido se v i e r t e  en lo s  

ta la d r o s  7 de l a  p la c a  in te rm ed ia  3 l a  can tid ad  n e c e s a r ia  

25 de m ezcla  r e s is t e n t e  y fin a lm en te  se c ie r r a  e l  molde con 

l a  ta p a  2 mediante la  in tro d u cc ió n  de sus p iv o te s  4 * y 

émbolos 6 en sus r e s p e c t iv o s  o r i f i c i o s  y  t a la d r o s .  A con­

tin u a c ió n  se somete e l  molde a la  p re sió n  y c a lo r  con ven ien tes 

durante e l  tiem po n e c e s a r io . Para sa c a r  la s  r e s is t e n c ia s  

30 moldeadas se procede a la  in v e rs a  y  para l a  e x p u ls ió n
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autom átioa de la s  mismas se mueve l a p la c a  16 por medio de 

l a  palanoa 1 3 » l a que comunica e l  movimiento a a q u é lla  a 

t r a v é s  de lo s  d is c o s  g ir a t o r io s  14 y  lám inas 15 .

Se hace co n sta r que todo cuanto no a l t e r e ,  cambie o 

5 m odifique lo  e s e n c ia l  d e l in v en to  puede quedar sometido a 

v a r ia c io n e s  de d e t a l l e ,  siendo l a e s e n c ia lid a d  d e l mismo y 

por l o  que se s o l i c i t a  Modelo de U tilid a d  por v e in te  años en 

España, sus C o lon ias y  P ro te c to ra d o s , lo  que queda resumido 

en la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

E l Modelo de U t ilid a d  que se  s o l i c i t a  re ca e  sobre la s  

s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

1 ®.- Molde m ú ltip le  para la  fa b r ic a c ió n  en s e r ie  de 

r e s is t e n c ia s  e l é c t r i c a s  f i j a s  d e l t ip o  denominado de compo- 

15 s io ió n  y usadas en r a d io fo n ía , c a r a c te r iz a d o  por e s ta r  

c o n s titu id o  por una p ie z a  base (1)  p r o v is ta  de un número 

v a r ia b le  de cavid ad es m a trice s  (8 ) , una tap a  (2) dotada de 

émbolos (6) que lle v a n  en 311 extremo cavid ad es m a trice s  (9) 

de ig u a l  forma y tamaño que l a s  a n te r io r e s  (8) y con la s  que 

20 se com pleta l a  form ación de lo s  cuerpos r e s is t e n t e s ,  y  una 

p la c a  in te rm ed ia  ( 3 ) con ta la d r o s  (7 ) para con ten er e l  

m a te r ia l a prensar y para e l  paso de lo s  c ita d o s  émbolos (6 ) , 

quedando asegurados e l  en ca je  y  a ju s te  de l a p ie z a  base ( 1 ) ,  

tap a  (2) y  p la c a  in te rm ed ia  ( 3 ) merced, a unos p iv o te s - g u ía  

25 ( 4 » 4 *) y  o r i f i c i o s  co rresp o n d ien tes (5 , 5 * , 5'*).

2 ®.- Molde m ú ltip le  para la  fa b r ic a c ió n  en s e r ie  de 

r e s is t e n c ia s  e lé c t r ic a s  f i j a s  según r e iv in d ic a c ió n  19 , 

c a r a c te r iz a d o  porque l a  p ie z a  base (1 )  y  l a p la c a  in term ed ia  

( 3 ) l le v a n  p ra c tic a d a s  en su cara  su p e rio r e i n f e r i o r ,  r e s —

30 p eo tivam en te, por ambos extrem os de sus cavid ad es m a trices

10 n o t a .
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(8) y ta la d r o s  (? )  y sobre lo s  e je s  lo n g itu d in a le s

e s to s , ran u ras (12 , 12*) para e l  a lo ja m ien to  de lo s  term in a le s  

con d u cto res.

5 §. -  Molde m ú ltip le  para la  fa b r ic a c ió n  en s e r ie  de 

r e s is t e n c ia s  e lé c t r i c a s  f i j a s  según r e iv in d ic a c ió n  16 , carac­

te r iz a d o  porque la s  cavid ad es m a trices  (8) de la  base (1 )  

está n  p ra c tic a d a s  en émbolos (10 ) que a lo ja d o s  en ta la d ro s  

( 1 1 )  de l a  misma base ( 1 )  está n  unidos a una p la c a  ( 16 ) su s­

c e p t ib le  de moverse por medios m ecánicos para l a  ex p u ls ió n  

autom ática  de la s  r e s is t e n c ia s  m oldeadas.

4 ®.- Molde m ú ltip le  para|la fa b r ic a c ió n  en s e r ie  de 

r e s is t e n c ia s  e lá c t r io a s  f i j a s  según r e iv in d ic a c ió n  3&, 

c a ra c te r iz a d o  porque lo s  m edios m ecánicos que aooionan l a  

í l a c a  ( 1 )  so p o rte  de lo s  émbolos (10 ) dejla base ( 1 ) ,

c o n s is te n  en una p alan ca ( 13) aooplada a uno o v a r io s  d isc o s  

g ir a t o r io s  ( 1 4 ) ,  lo s  que a su vea e stá n  un id os a l a  c ita d a  

p la c a  m ediante elem entos r íg id o s  (15 )  a r t ic u la d o s  a e l lo s  

exo án tx i carnente.

5 a. -  MOLDE MULTIPLE PARA LA PABBICACIOI Eli SERIE DE 

¡RESISTENCIAS ELECTRICAS PIJAS,

t a l  y  como queda d e s c r ito  y  r e iv in d ic a d o  en l a p rese n te

memoria que co n sta  de c in co  h o ja s  m ecanografiadas por una 

s o la  ca ra  y de dos lám inas de d ib u jo s 

de A b r il  de 1950 .M adrid,

JOSE HUCUET 
P .P . j s

Par Peusr oo a. y
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