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MODELO DE UTILIDAD

MEMORIA DESCR IPTIVA

Sobre:
"MOLDE MULTIPLE PARA LA FABRICACION EN SERIE DE RESISTENCIAS
| ELECTRICAS FIJAS".
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Solicitente: Don JOSE HUGUET HOMS,
Residenciaj; BARCEIONA, Avenida Joséd Antonio, 598.
Nacionalidad: Espafiola,

La presente solicitud se refiere a un molde miltiple
para la fabricacidn en seric de resistencias eldctricas
fijas del tipo denominado de composiecidén y usadas en radio-
fonfa,

Aparte de la acertada composisién de lag me zclas
empleadas en la formacién de resistencias, es el moldeo ¥y
prensado de aquéllas el factor mds decisivo en el logro de
unidades dotadas de las buenas oualidades eléotricas que 1g
radiofonfa exige, por 1o que ge ha ideado el mecenismo
adecuado para fadbricar en éptimas condiciones tan importantes
elementos segin el método descrito en una solicitud de
patente que se deposita al mismo tiempo que ésta,

Dicho molde estf caracterizado, esencialmente, por
comprender una base provista de un niémero variable ds

cavidades-matrices que moldean la mitad de los cuerpos
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resistentes o barritas, una tapa dotada de émbolos que llevan
en su extremidad libre cavidades-matrices de igual forma y
tamafio que las practicadas an la base mencionada y con lag
que se comvleta la formacidn de las resistencias, y ung placs
intermedig provista de log suficientes talsdros Para contener
el material a prensar y gar paso a los émbolos de que la
taps estd provista. Pars asegurar 1g exacta coincidencig ge
cada uno de los émbolos con sy respectiva cavidad de 1z bage
¥ taladro de la placa intermedia, dichos elementos estan
dotados de varios pivotes-guia y orificios correspondientes,
Y bara lograr que en lg misma operacidn de moldeo y prensado
queden corectados a las barritas resistentes los termingles
conduetores de que aquéllas ge proveen, lg pieza base y lg
Placa intermedia llevan practicadas en U cars superior e
inferjior, respectivaments, por amhos extremos de sus
cavidades+matrices Yy taladros y sobre sus ejes longitudinales,
Tanuras capaces de alojar tales terminales, Asimismo se
caracteriza dicho molde ror llevar un dispositivo para 1g
expulsidn automdtiog de las barritss moldeadas y Prenssadgs,

Para la mejor comprensién del invento en cuestidn, ge
adjuntan dos ldmingsg de dibujos gue representan, a t{tulo de
ejemplo no limitetivo, una formg de realizacién, y en los
que:

Fig. 1 es una proyeceidn horizontal de la pileza base,

Pig. 2 representa 1la cara inferior de 1g tapa del molde.

Plge. % es un corte vertical del molde, vparcialmente
segin ITI-IIT de 1g Fige 1, mostrando tambidn 1g placa
intermedia. |

Pilg. 4 muestra 1la pieza base, tapa y placa intermedia

del molde parcialmente en corte segin IV-IV de 1la Pig. 3,
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En dichos dibujos, 1 representa la pieéa base, 2 lag
tapa ¥y 3 la placa intermedla, las cuales plezae ajustan
entre s{ por medio de pivotes-gufa 4, 4' y orificios 5, 5',
§n correspondientes., Con 6 se designan los émbolos de la tapa
l‘que pasando por los taladros 7 de la placae intermedia 3,
coinciden exactamente sobre las cavidades matrices 8 de la
base 1 y que & su vez van provistos de cavidades matrices 9.
Dichas cavidades matrices 8 estdn practicadas en émbolos 10
alojados en taladros 1l correspondientes dqia bagse 1. 12 son
las ranuras longltudinales practicadas en la base 1 pare
el alojamiento de los terminales conductores, y 12' eon
ranuras semejantes a las anteriores reallzadas para el
mismo objeto en la placa intermedia 3. El mecanismo de
expulsibn de las resistenclas moldeadas»comprende una
palanca 13, doe pares de discos giratorios ilguales 14 y
lédmings unidas excéntricamente a dichos discos y a una
place 16 madiante los tornillos-ejes 17, 18 y 19, estando
fijados en esta dltima placa los referidos émbolos 10,

Pare hacer uso del molde descrito, se colocan primera-
mente los termingles conduotores en las renuras 12 de la
pieza base 1, cubriéndola seguidamente con le placa inter-
media 3 por medio del encaje de sus orificios 5" en los
pivotes—gufa 4 de aquédlla. aActo seguido se vierte en los
taladros 7 de la placa intermedia 3 la cantidad necesaria
de mezcla resistente y finalmente se cierra el molde con
la tapa 2 mediante la introduccidn de sus pivotes 4' y
émbolos 6 en sus respectivos orificios y talasdros. A con-
tinuacidn se somete el molde a la presién y calor conveunientes
durante el tiempo necesario. Para sacar las resistenclas

moldeadas se procede a la inversa y paraz la expulsidn
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automitica de las mismas se mueve lg placa 16 por medio de
la palanoca 13, la que comunics el movimiento a aquélla a
travds de los discos giratorios 14 y ldmings 15.

Be hace constar que todo cuanto no altere, cambie o
modifique lo esencial del invento Puede quedar sometido &
variaciones de detalle, siendo la esenclalidad del mismo y
por lo que se solicita Modelo de Utilidad por veinte afios en
Espeafia, sus Colonias y Protectorados, 1lo que gueda resumlido
en las siguientes reivindicaciones:

N O T A

El Modelo de Utilidad que se solicita recae sobre las
siguientes reivindicaciones:

le.- Molde miltiple para la fabricacidn en serie de
reslstencias el&ctricas 1 jas del tipo denomingdo de COmpO-—
sicidn y usadas en radlofonfa, caracterizado por estzr
constitufdo por una pieza base (1) provista de un nimero
variéble de cavidades matrices (8), una tapa (2) dotada de
émbolos (6) que lleven en su avtremo cavidades matrices (9)
de igual forma y tamaflo que las anteriores (8) y con las que
se completa la formacidn de los cuerpos resistentes, y una
Place intermedia (3) con taladros (7) para contener el
mzterial a prensar y pare el raso de los citados émhnlos (6),
gquedando asegurados el encaje y ajuste de la pleza base (1),
tapa (2) y place intermedia (3) merced a unos rivotes-gufg
(4, 4') y orificios correcnondientes (5, 5, 5"),

28,~ Molde miltiple para la fabricacids en seris de
resistencias eldotricas f1jas segin reivindiecacidn 13,
caracterizado porque la pieza base (1) ¥ la placa intermedig
(3) 1levan practicadas en su ecara superior e inferior, reg-

rectivamente, por ambos extremos de sus cavidades matrices
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éstos, ramras (12, 121) para el alojamiento de los terminales

conductores,

3%.- Molde miltiple para la fabricmclén en serie de
resistencias eléetricas fijas sogin reivindicacidn 18, corac-
terizado porque lus cavidades matrices (8) de la base (1)
estdn practicadac en émbolos (10) que alojados en talsdros
(11) de la misma vase (1) estdn unidos a una placa (16) sus-
ceptible de moverse por medios mecdnicos para la expulsidén
eutomftica de las resistencigs moldeadas,

4f,.- Molde miltiple parﬂla fabricacidn en serie de
resistencias cldctricas fijas segn reivindicacidn 3e,
caracterigado porque los medios mecdnicos que accionan la
blaca (1) soporte de los émbolos (10) deha base (1),
conglgten en una palanca (13) acoplada & uno o varios dis=cos
giratorios (14), los que a su vez estdn unidos a la citada
placa mediante elementos rfgidos (15) articulades & ellos
excéntricamente.

58,- MOLDE MULTIPLE PARA IA FABRICACION BN SERIE DE
RESISTENCIAS ELECTRICAS FIJAS,

tel y como queda deserito y reivindicado en la presente

memorie que congta de cinco hojas mecanograflagdas por una
gola cara y de dos ldminas de dibujos{:\ /7
Madrid, @ de Abril de 1950. \ ;/
JOSE HUGUED fous
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Por Podsr 66 J u.m.;?;é/-‘ SUT-I TN
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