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Beta invencidn se refiere @ mdicisz pera pre-
rarar pegustes crrollados de material Lilamwuloso §j eSpe-~

clalmente coronas de reydu formados en potes centrifuges de
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hiler, para gu tratamiento oon 1{quides y geses, y & envol-

_turas permsa.hlee mejoredas para estos pRquetes,

Gonstituys un objeto principsl del invento el
de creer una cubierte pare proteger un paquete fllamentoso
arrellede durents un tratemiento oon lfg,uido'. otre objeto
es oreer una cublerte de un material altamente permesble .
que e8 tan poco costosa que pueds desecharse después de
usarle uns vez sin aunentar por ello sustencielmente el
costo ds rroduceion del materisl ﬂlementcso‘. Un objeto
2dioional es el de creer um cubiarta protectora la cuwal,

& pesar de &u poc0 costo y de poder ser desechads desyuds
de ser wsada, es de una durecldn suwficiente para .resistir
lae oondiociones de tratamiento en humedo y sirve después dsl
tratamiento en humede oomo cubierts protectors para la mese
errollede pere resis 7 uma manipule cidn moderademente dura
durants sn tremamporte o traslado a una operaclon de nueve
errollade, torsion u octre operacidn de imbricscicn o de pre-‘
paracion de la industrie textil, bien ses dentro de la ins~
telaoidn originsl de produccién o en mse instelaoidn exte-
rior, tal como la‘ de un dliente del preductor de filamentes
ar.tifioialeé. otro objetc mie es el de crear métodss de &pli-
02r la cubierta & lcs paguetes filamertoscs arrollades,
0tros shjetos y ventajas se hardn evidentes
2l examirer los dibnjos y por la deseripcién que de los
mismos se 42 & continuecidn, |
En los dibulos gque s ilustrativos del in-

venteo ;-
¥as figurag 'l 8 3 mnastran operacionss suce-
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alves de un método general de nplicar um forma de cubler~
ta a une mase filementosa arrcllada;

las figures 4 y 5 muestrarn le preperacidn

.del paquete 2rrollado cublerto pars #er desarrollado sub~

siguientemente al tratemients con 1fquido y/fo 2l secado
del mismo;

Jas figﬁras 6 & 17 muestran varios métodos
de gplicar ia cublerta & los paquetas filamentosos dé
@cuerdo con eate invento, '

Bn general, losg materiales de los cotles

88 imcen las cubiertes de sste invento compranden ague=-

llos pepeles o fisltros parecidos a pspel los cuweles son al-

tamente rermechles y tisnen buvuenas resistencias en sgstado
nojado, Sen s2tisfactorics papeles como los que han en-
contrado umo er la fabricacidn de bolses pare 19 de por-
gloneg individuales, LoOs payeles hachos de fibras de ce-
lulosa regensrad”, como los que pneden obtenerse de visg-
cosas o soluciones de celvlosa cupro-smoniacal, con lon-
gitndes desde alrededor de 4.8 & 25.4 milimetros o mes
con reegistenciag.Bltas en estads mojado puedsu ser use-
dos con éxitc en la preoiice de sste fnvento., Cuelquier
pepel perwealle que tenge uns resisiencis aumentede en
estaio mojedo oomo resultedc de impregaccidn con resine
durente ¢.subaizulentemenie a su farmécidn en une hcje,
rasalis epropiade, Bjemplos de egtas pépelaz giL egne-
1los que estdn formados de fibraee impregnades oon resi-
nag de nres-formaldehido, fenolefsvmeldehldo, melemine.

forr2ldenido ¥y sipilares, Otros materizles 2preplados
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Pora cvolertas scn aqudllos de fieltres delgados como el
papal, hechos 4= fibras blen see de une lengltud pere
fabricar papel o textiles, ocomprendiendc un2 paqueile pro~
porcida de fibras que pueden activarse o consistiendo to-
telmente de las mismae, 1e¢s cucles son obligedes 2 adherir-
se lag unes a las otras, como izualmente lag fibrag que no .
rueden activarse, sl las hublers, en cudlguier runtc en gue
estén en econtacto, medicnte activecidén & un estado adhesive
7 ure subsiguiente desactivecida., Jas flbras sctivables
apropiedas iucluyen fibres termopldsticas del tipo &e és-
ter ds celulosa, tal como eceteto de celulecsa y del tipo de
resgina de vinile, tales como loe cloruros de polivinilo,
ccpcli{meros de clerurc de vinile ccn esceteto de vinilo, y
cloruros de polivinile clcrados poater.crmente o copolime-
rcg de clorurc de vinilo y ecetato de viallo. Diches fidbras
pueden ser sotivedas & une condicidn adhesive ¥or calor o
ﬁor agenteg disolventes o hincheadores. los papeles ¢ flel-~
tres parecidos & papel que contienen diches fibras puedsn
ser apretados bajo presidn mientrea loe fidbras ge ercuen-
tron on estade sdhesivo para egegurar 8l cue se uunsn en
forma adhesiva en sus puntos de cruzamiento y puedsn ser
desectivedas mediante enfrinmiento o evapcracidn del disol-
vente. Bl uso de las fibras de resina de vinilo es especisl-
m:ﬁte ventajeso cuarde los liquiacs de tratamiento a los
oueles son sometidoe los pequefios arrclladcs son altamen~
te corrosives y pere este propésito puede ser usado un pe~
pel compuesto toialnente de fibres de resina de vinilo qqu

miocamsnte reslstentes, siendo la permaabfliaad v la resis~
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tenciz en mojado sn dicho caso controlades, blen sea por
un control cuidadoso sobre les condiclones de activacidn
¢ bien mezclendo une propercidn seleccionads de las Ffibros
de resina de vinilo les cugles son cetivables 2 una tempe-
ratura mfe beja o por uwne concentracidn mds baje del agen-
te disolvente gque el resto de lae fibrag de resira de vi-
nilo, Te este mansrea fibras hechas de ocopelimercs clora-
des posteriormente, menos fdcilmente activados de 70 a 95
pertes en peso de clorure de vinilo con 30 & 5 partes en

peso de acetato de viullo pueden ser mezclades con uns pro-

" poroién predetermineds de fibras heckas de 10s COrrespone

dientes copolimeros no cloredos,

Una oublerte protectora (s alta resisten-
cla en estedo mojado pusds ser obtenids tambidn recnbrien~
do con une caps de viscose un pepsl permezble & los liguidos
d¢ una delgadez y flexibilided suficlentes para ser toil-
nente conformrde en general o les superficies periféricas
tento interior como exterior de un pequete anular, y lz ce~
lulosa es regenerade desde la vigosss pere prodncir un me-
teriel de hoja que lleva una pelicula firmamenta.adherente
¥ flexible de celulosa regenerada, Bste tipo de envoltura,
cvando le corona envnelta es tratada com 1{gquido y luego se-
cade, ge encoge con la corona cou le adquisicidn de un gfacte
permanente sncrespade por la envoltura, L2 pelfcnls de ce-
lulosz regenerada llevada ror sl parel deberd ser de entre
6 y 155 en peso del papel. Cuelesquiers de l@s papeles al-
tamente rasistentes en estado mojado msnciowedos agui pue-
den ser provistos de esta manera de ume yelfcule ds celulo

se regenerzde, Ia pelfcule depositeda puede ser continme o
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pueds estar interrumpida por poros microscdploos, pers en
todo ca80 aparentemente se hece bastente porosa y psrmeshle
durente sl tratamiento 1{quide de la corons anvuslia.

Con objeto de provesr el matericl de hojla
con ura pelfcula de calulose rsgenerada de une vroporeidn
tal que sl peso de la hoja se= aumentado en éntra 6% ¥ 15%,'

despnés de que la pelicuvla huya side depcsiteda robre.ls

miom2, el mmterisl de hoja tiens que ser tratado con uma

dflucidn sonosa de viscose en la owel la prororcidn de vis-
cosa & agus es de i£7 e 1:3,

Tento el 1fmite infsrior como el suvericr
pera elvaumento sn peso del material de hoja zor le peli-
cvle de celulosa regenerszda von orfiticos. 8i el sumento
es menor de 64, la envoltnre no se sncoge con @l materisl
fllamentose durante #1 sseade, Por otra parte, gi &l anmen-
to en peso es mucho me&yor que @lrsdsder de 15%, la envol-
ture %iende¢ 2 encegerse excesivemant: vrante 3l ssoado;
oon la probabilidaa "3 que la euvoliura se desgerre O sa
Toi8,. AL sucogersa, la euvolture adguiere wi efscto sn~
crespais prrmascate, le magnitud del cusl dspande de ia
proporoién dc celulose reremerade yressnte dsatro de la
escals antsribrmsnta/indicada.

Cualesaviara condlciones apropizdag puedea
ger ugsadas para rogenerzr la celulcsa de la pel {enle de
vigceoe cus lleva el matariel de hoja., Por sjample, la
hoje pueds bacsrse pesar a travds de ua beio coagnlante
vy regeusrader de dcide sulfirico ecuoso, pus ejemrle, tn

bajio acuoso que contiens de 8 a 124 ds deido eulfdrice,
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y, adends, el bafio puedé contensy cantidadses aprepiades
de otrss materizles nsédos comdinmente en dichos bafios,
tales como suifatos de sodic y sulimte de zine o‘cuéles- '
guiera de sus equlvaleuatsas,

Puede usarse cnélguier viscosz, pero prefe-
riblemgnte &8 usd uue viscose d8 conmposicidn, viacosided e
{ndice salino normales, & saber, uné'viacosa aue contisne
de 6 a 8% de celulosa, de 6 & 6% de hidréxido de sodio ¥y

oon un {ndice de =ul de 3-6, pensralmente elredelor de 5,

. Ia viscosa pueds ser pulverizada ¢ apliocada = broche sobre

el materisl de hoja, pero preferiblements la hoja es pagada
o travée de ume vasija que contlene la solucldn viscose y
pasada lvego a travds del bafic raegenerador de £cido sulfiri-
co aoucso..

Bn otre reslizacidn, un pepel o envoltura pe-

reclds @ papsl permesble a los lfquidos se hace de une mez-
ole. de eutre 7% 1.y 70% en pssc de fibras de éster de celulgem

teles como las de eceteto de celulosc, proplosnate de celulo-

ge, butireto de celulost, butirato-acetads de celulosa, las

‘cugles sor saponificables, ¥ de 20% & 93% de otras fibras

que 1no son saponifiocsbles, teles como celulose regensrede

de meders, algodén, cdiiemo, lino, esbacd. Ias fibras pueden
89r de longitud papelers o textil y las ifibras de éster de
celulose son unidas en forme entdgens o de otre menere & les
otras fibras, Ias fibras de le envoltura ecurren inicislmen-
te en un estndo de desegnilibrie potencial, con lo gue se
quiere indicar owalquier relscibnfe las fibras tal qus las

fibras de éster de celnlosa estén libres pera encogerse y lle~
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var conslgo las fibras restantes, Hl desequllibric poten~
cinl puede ser debido 2 la pressnciz de uzx’ prepondsrancie
de las fibras de €ster ds celulosa distribuidas &l azar,

Bn eate realizecidn dltimamente menciomda, .
las fibras de dster de celulosa pueden estar en forma de
fibres discontinusas, haces de dichas fibras obtenides core ?
tendo vn hilo filementoso continuo & las longitudes desee~
das o un filamento o hilec filameﬁtoso cortinunos pueden ser
Gistribuidee gobre le muperficie del papel en un divujo tal
que les fibras de dster de celulosa ocurren locclmente so-
bre el ﬁapel.'la expreglin "fibrasg de éster de colulosav
tel ocomo se use en esté Membria, pretende incluir dichos
baces de fibrés agf{ como izuelmente las fibras o filamen-
tos por ef miamoﬁ; Iog fihrasg de éster de celunlosa pueden
ester unidae & la superficie de un pepel aczbado en cwl-
quier meners apropiade. 81 el éster de celuloss se encuen~
tra en estado plastificade, el paepel scbre sl cual estén.
distribuidas es calentado, nreferiblemente bajo presicn,
ror ejemplo, paséndolo entre rodillos de satinar calente-
dos, para llevar el éster de celulosa & un estado adhecive
¥y liger entre s{ las fibras en sl producto. an otra reali-
280i6n, lag fibres de éster de celulosa son unidas a la
superflclie del papel por medio de un disolvente parae el
éster, por ejemplo, &cetona, cuando 8l éster es acetate
de celvlosa,

Suando las tibres de éster de celulosa son
depositedas sobre le superficie de una hoje de las oiras

Tibres, por ejemplo fibres de celulosa, come uns operscidn
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en la febriczeidén de papel, pueden aer. fljudng & la gue
perficie medicnte unidn autdgens de las fibras, o pusden
ser unidaesg 2 la snperficle del papsel ror medio de una pe-
l{cnle delgada y continve de un materiel formedor de pe-
l{oula, tal como celuloss ragenerasda, que no sez afectado
el misnmo por el agents scponificador usedo subsigulente-
mente pera separar los grupos de éster., Uua hoja de fi-
wres de éster de celulosa pueds ser depositads gobre el
papel, bfen sea en forme ocontinne o discontinue, durante
el curso de su fabricacién, elimentende une suspensidén
ecuose de fibras de éster de celulcsa sobre el tamiz que
lleva las fibres del papel weando sele del fondo de czja
gue contlens las fibras insaponificebles pars-la fabri-
ceoidn de papel, Ias fibras de éster de celulose son co=-
locadas sobre la superficie de le hoja ya formeds y eon-
Tren sobre la superficie con ume penstrecién peguefie de
las fibras de ‘éster de celulcsa dentre de la hoja y un
entremezcledo minimo de los dos tipos de fibrés. Cuando
lag corouas son provistas de estz forma de snvolture,
son scmetldas a nn medio acuoso de saponificecidn, entes
o durante el tratemiento l{quido para les coronas, el
cual, en sl oaso de rayon de viscos?, wueds ser tam-
bién un medio para desulfurar el hilc, tel como une so-
lucién acuose de alrededer de 0.64 de sulfuro de sodio
¥ 0.5% de carbonate de sodio, ,

Aunque la eplicacidén de les cubilertes a

los paguetes arrcllados puede ser hecha en cvalguier

menere conveniente, dependiendo de la forme perticuler

-9-
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del paquete arrollado, se oresn les sipnientss métodos pre-
feridos de coniformided con este invenrto, los cuales se ilus~
tran en los dinujce que se acampaﬁan;‘

Ies figuras 1 a 3 muastren uu métode pere
aplicar les onbiertas 2 paguetes anularag, taleg como ocoro-
nag de rayén formedes dentro éa potes casntrifvgos de hilar,
glrviendo las menclonades cublertes pers proteger &1 inte
rior, comu igumlmente sl sxtericr del mguete, durante gl
tratamientc en himedo y la manipunlacidn durants el trans-
porte,

la fijura 1 muestre el princirio de la an-
volture dsl paquete 2 por un método que es sfsctuade en-
roilando urg hoje generalmente rectanguler 3 del pepel
permeable, de alte resistencis en hdmedo, 2lredeior de la
superficie exterlor del paquete, sisndo preferiblemente

la longitud de la hoja tal gue rodes en forma sustancisl-

- mente completa le superficie del pRgnete o que &a supernen-

ga © recubre en sus extramcs despuds de ser anvnelte alre-
dedox dél reoueta., Despuda de snroller la hoja ds acta mA-
nera alredsdor de todo el peguete, 13 voreidn laterzl 4 de
le hola que sobresmle de un extreme dsl gaqnafe arrollado,‘
g5 dobleds dantro del interior como sé ha mogtrede sn la
figure 2. Hntonces la otra porcidn s=lisnte 5 de 1= hoja

es dobluda metiéndcla dentro del otro extrsmc del paque~

te arrollade come en la figure 5. Por razones cue e indleon
mfs sdelante, le primer: joreidn gve es metida es prefsri-~
blamente aguelle qus estd al 1rdoc del extrums mayor de las

corc e anwiaras, domo les cororma setdn fermadas en potes
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_eraments nscle dentro desde le parte supericr ebigria del
pote, el -extreme meyer de la corcna es le yarte “rvmerier
de la misme segin sz fczr. ., Prefsrivlemsnte, 16 aachura
ds It heja es tal quo la supsariicie lutsrivr ds la cirome
g sneregtra snstanclalmente totelments cobicrte y rusde
muy blen ser A9 una anchura extra de modu gué les poroice
nes metides dealro del paqurte estdn superpusstas como so
he moztrcdv elfeativaments su la figure 3,

Despuds ds que 21 reousta es envuelic de
esta manere, rueds ser wemeiidc el tratamicuio sn hvumedo,
Pare ests propdsite, uucec vorillas de sopertas o0 tubos ds
sucinistre ds liquido puedsn ser inssrtedos & travds ds
los paqustiss wnularss y la spveltura permesbls pruisge los
arrellemlsnics interlorss de lus mismes de todo defio por
friceién oontrm les varillas o tuvos, Ademda, la cuvoltu-
ra de papel sirve pare impedir la diazdooacién ds los arro-
digmisntys pur fuera y por dentro dsl peaquets wu2ndc s6
ancugatra bejo la acoldn de lus liguidos psymitiendo al
mismo tismpc el paso rdpido de los misuos @ travée de la
unidad envuelta, los pequetes envuelics pueden ser someti-
dos a ouanics lfguidos difsrentes se desee, desrude de .
1o cuel pueden 8sr ssoades y trangportados 21 lugar del
tratanisntc subsiguiente, tal oomo nusvo 2rrollado, tOr=
gién y simileres, donde le cubierte o enveliura protscto-
re yo ne es nacegitada,

Gon rsforenclae a la figurs B, cuando las

corenas anuleres & hen de ssr desarrolladas, uace miembros

w 1l -
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eldsticos yarecidos @ booemanges 6 aon insertados &sntro
de lus mismes, 8¢n cclocadds con el extremo mejor desesn-
sendp sobre ua soporte 2propleds 7 y ge coiccan sobre
ellos planchas cdncaves 1uverildss 8 y en forms voiada so-
bre allcs pers gular el hilo 9 gue 3¢ descrrolle 8l sepa-
rarge de la svperficle del rRquets al dirigirsge e la gufe
10. Como 98 ha mostrado en la figura 4, 1s inserocién de

le bocamenge flexible 6 daniro de la coront £ deade el
extrenc mayor heos gue aguella porcidn 5 fe 1a envol ture

metida dentro del extremo pequalic ds la coron: sez movida

fuera de 12 ocorcnz cuando Alcha roreidn es la dltime en ser

metide oomw es preferido, Despuds de coloocar 12 coreona con
le bocamenga dentro de la mismd con sy extrsmo grande des-
cansendsc cobre el soporte coic %e ha mostrado ea la fipgu-
ra 5, la pcereidn de lo snvoltura gne se extiende pur ancle
me del extremo paguefio de 12 curonm pueds sST agarrada por
€l operario, al cual puede entonces decprender idcllmete
lae envoltura hecie abajo desde 1l pcereldn exterior de la
eorona y dajar el srrollamieite¢ extericr libre ds vbstruc-
cibu como prepareacida @ la cperacidn ds desarrollar,
Qualauiere gas seu ia forme de papel de
alta resistencia en himedo que se gmplee, rvede ssr Lformedo
com9d tubo antes de sv aplioscidn alrededor de la corons,
gnperponiendo y pegando los bordes opuaestos de la Loja,
Preferiblemente, los bordes superpuestcs svn adheridos
por nue cinte o0 tira termosensible 25 como en la figura 6,
12 operzclin de envolver es efectuade prsferiblemsute

come se ha mestrado en la figura 7 introduciendo €l tubo

S S
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23 a través del centro dsl paguets anular 27 y doblando

luego el tube alrededor de los bordes del paguete y finel-

‘mente slrededor de las paredes exteriores hasta que estén

Superpuestos en 28, Para facilitar la insercida, el tube
puede ser torcido para formar porciores superpuestas dobla-
des que se extienden en une direccidén helicoidsl. Después
de la Insercidn del tubo torocide, puede ser verocialmente
destorcido pars ensencher la enveltura & un contacto major
con le pared Interior de la corome y especirlmente =n los
extremos antes de ser estirados scbre la rared exterior
des la corons,

8l hilo o tire 86 pueds estar compnesto de
cualquier material termopléstico o aun termoendursocinle,
81 se sncuentra todavia sn cordleidu termepldatice, el cusl
98 hechv olhesive por calentemieanto, Bjemplos da mmtserieles
Cproplucos incluyen las resinas de vinilo, especialmente
los de clorurc de polivirnile, copolimeros de cloruros de
vinilo cox ®ceteto de viuilo o acrilonitrilo, polimeros o
copoliisrce de vinilo aloradoe posteriorments, d oruro de
sc1livinilideno; tembién reeirae de é~ter ds £eido coxfiios
y metacrilido, tal como mstaorilato de metilo polimerizade;
polietilenc; nylones, derivedos de celulosa, talss ocomo
etilceluloss y asi snoesivemente, ¥l uso de le tire 25 ofre-
ce numerose s ventajas y& que 8e evite tetelmsnte el enzu~
ciamiento 'que acompafia & le eplicacidén de adhestivos l{igui-
dos. I8 tire puede ser ffcllmeunte controlsds de menera se-
gure, 36 mcde gue no puede esoaperse de su relacidn entirs

¢l berde superpuesto de la hojla qune he de ser unido antes

- 13 -
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de su activacidn a une condicidn adhssciva, Adends, el uso

de nn hilo o tire continue y estreche prororcion® uns mene-

. re ssncilla de controler le cantided de adhssive y la ap-

chure de le oapa de unidn en el producto, 1o qus hace po-
sible limitar & un minimy el cambio en la permeabilidad al
l{quido ds las &reas uuides de le hecje, ¢ contrelarlec rara
preveer cualquier cambio predeterminado en permsebilidad,
dependiendc del uso final al cual se destine ¢l producto.
Isns figurasla a 12 muestran otra manera de
eplicar une envolture de papel de =lte resistencie en hime-.
de & upe corona. Como estd mostredo en la figura 8, ume
hoje de un papel o meteriasl parscido & papel, 38, delgade,
flexible, perme@ble @ lor gases y & los l{quidcs, es envnel~
to &lrededor de un mandrillexPansible 33 (0o un tubo del
pepel puede ser deslizado sobre el mendril) y el pequete
anuler o coron2 34 es colocado sobre la hoja 32 y 1hego
9l maxdril es ensenchado, Se coloce un medic de cierre 2l-
rededor de l=g porciones gus sobreselen de la anvolturz ine
tericr y, como estd mostrade, este medio de cierre puede
ocomprender vantajosamenis uro o mds filementos o hilos termo-
plédsticos 35 colocedos 18do & ledo o torcidos juntes alre-
dedor de cada muc de los extremos gue sobresalen de la envel-
tura, & 1nvento ne estd limitado, sin embarge a cualquier
aghesive pariicular, y debe quedar antendido gue puede apli-
carse cualquier forma de coll o cemento en vez de los fila=-
meatos o hilos termopldsticos., 81 se desea, uno de los dos
filamentos entretorocidos 36 puede ser de un tipo resistente

al =lor, de mcdo qus afdn despues del cierre, ests hilo

- 14 -
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racletente quede pare facilitar el desgarre de la Jjnnta del
yaquate para abrirle o separarla, Si se desea, &1 moteriel

de envolture pueds comprender materizl termosensible el wusl

'se heoe adhesive 8l aplicar celor. Por ejemplc, un papel

puede comprendsr une proporcidn sastanclsl (15 a 100%) de
fivras tsrmosensibles, por ejemplc, Ffidras termsplestioss,
formadas de resinas de vinilo de las ocualas 12 "Vinyon" es
reprssentativa, En este casc, la apliocscidn de medios da cie~
rre no es necesaris,

' ~ Despuds de 1le apiicacidn de lcs mediocs de
cierre alrededcr de 18 circunferenciu ée ceda porcidn que
scbresale de la envolitura, cuandc dicho medio de cisire es
necesaric, ume ssgunde hoja de eanvcltura o tube 36 de pepel
permaabla'o meteriel similar & papel permeable es colocado

elrededer de la circuuferencia exterior dsl vaquete, como

‘estd mostrade en la fipura 9, preferiblemente, de mode que

#e e juste alrededor del miamo, fungue puede concederse um
pequeiia cauticad de telersnela,

Despuée, los extremns salieries de 1o savol-
turea exterlior son doblados haclae ebajo pare entrer en con~
tacto con le envoliura interior o, ovando laas envolturas no
cont lenexn moteri=l termosensible, con el medio de cierre,
como estd mostredo en la figure 10 y, como estd mostrade
en la figura 11, el p&qnste'pnede ser cerradc mediante
la g2plicacidén de un cerradcr ealisnte 37, Z1 cierre por
medio del ocerrudo ruede ertenderse coumpletemente tcdo al-
rededor o puede ser eisctusdo en puntos esraciados situg-

des elrscdedor, Como se ha mostrado en la Ffignura 11, el hilo

- 15 =
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reslstente al calor, cvendo e@s usede, ruede extenderse por
fuera del clerre en 3ba de modo gue se¥ utilizable para um
subgiguiente desgerre después de gue el tratamiento y el
traunsporte del pagnete hayan gide comyletados;

tomo eatd mostredo en la figura 12, las por-
ciones de la envoliurs que sobresclen hecizs afuera desde la
envoltura cerrade pusden ser desgarradas en puntos espacia-
dos 38 y luege dovledes hacia atrds contra los extremos
envlares de la coron=, #n esta forma de envoltura, l= fal-
ta de perel arrugmdo dentroc del interior del pacuete oomo
lgvalmente en la clrcunferencin exterior del mismo eliminm
o rednce grandemente las oﬁcrtunidades pare que la envole
tura ses quitade poi'desgarre durante las operaciones de
menipnlacidn del paquete., Slwilarments, sujetando las en-
voltures de parpel interivr y exterior psra former un (o=
cuete limpio y ajustedements envuelto, ek paguete envuel-
to puede ser sometldc interiormente o exteriormente & 1i-
quidos, geses y simlileres, sln porer al descubierto los
errellemientos y sin riesge de'enmaraﬁarioa;

Cualquiere de lcs papeles de alia resisten-
ole en himedo pueden sar plegades como estd moustrado en
la figure 12 para asegurar lo apretado del ajvstie de la
envelture elrededor de le superficle de la corons peove-
vendo 2l mismc tiempo flexibilided y sexpensibllidad pera
faciliter 1le aplicacidn & diferentes dldmetros de super-
ficie durante 12 envoltura, El matericl de hoja es plega~
do doblende porclones espaciedas del material sobre si

mismo, primero en una direccidn y luego en la otra a lo

- 16 -
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largo de les lineas pareleles 43 y 44 rare formsr las gore
ciones paraleles guperpuest&s 45, 46 y 47 egspacindas en-
tre s{ ror el grosor wnice del meterial de hoje 48. las
porciones dobladas pueden ser preneadas con ume plancha

o rodillo celientes mientras se encuentren himedns para
congervar les porciones debladas en pOsioién,;ﬁy pars re-~
sigtir le deformecidn, Con objetc de conservar lasg rorcio-
nes doblades de menere mfs segure en vosioidn, se emplea un
procedimiento adlcionsl, Bn este caso, une superficle del
material de hoja, antes de doblarse, es ligaramente pulve~
rizade 001 una “olucidn da cera o resina o es ligercmente
espolvoreada con polvo de cera o de resina o copos de fi-
lamentos de resine. 1o cera o resins se rotancielmente
adhesive y es hecha adhesiva por la 2ylicacidn de color.
la aplicacidn de le resima o cere es suficlentemente lige~
re y dlsperse de modo que las particulas 50 de material
potencialmentes adhesiveo avlicade & una supsrficie del me-
terial de heja estdn espacliadas entre af ds ume monera re-
lotivements amplie y la permeabilidad el 1lfquide del mate-
riel ds hojs no es verjudlozd. ‘e menera aprecizble, Deg-
puds de que el materiel de hoje heys sido doblado en 1&
menere deserite mde arribe, los dobleces scn »rensedos
hacla abvajo con uaa plenche o rodillo celenitados io cwad
de envrgfe al materlsl potencislmeuts edhesivo ¥ & segure
lizeramente entre sf lea porclonea supsrpusates ds los do-
bleces & las cueles sl adhselvo ha side aplicade. 105 ia-
dvs dsl meierlal de hoja son reuzldos en relacldn Super~

puezta para formar un miembro tubuler cou 128 porcionss

- 17 -
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plegadas paraleles que S9 extienden longitudirelimente y
con las porciones superpuastas 45 y 46 ocicvcadas en el in-
toriovr del tuvo., Bl metericl ée hoja ruede ser mentenido
en forme tubular sujetando Junios por medic ds adhesiva 0
de algure otra menera lus bLordss superpuesics 49 o el tubo

pueds ser mantenido unido dejando seucillemente un reocu~

Cbrimieaty auficlente, @ adidmetro del tubo es el del inte-

rlor del cuerpo de meterial fllamentoso ¢ue ha de ger em-

pequatado, Y&s uniones edhesives entre las porciones Su~
perpuestas que forman log pliezues son de 2l naturaleza
gue pueden ser fdcilmente rotas y los ylisgues 2bisrtos
8in desgerrar o dafier el matsrial de hejJa cnando se desee
égrgndar el tube, 31 miembro itubylar del material de hoja
plegado es aplicado preferiblemente 81 material filementoso
que ha de ser empaquetado en la menerzs mostirsde en la Fi~
gura 7 de lcs dibnjos. Con euta dispesicidn, el.miembro
tubular se ajusta en forme {ntinms & la pared 1ntérior del
cuerpo filamentcse con las porcisnes dobladas que forman
los pilegues extendidndose lonzitudinslmente 2 través del
cnerpo filementoso para reforzar los medios de cubierte y
banservazlos 61 posicifn, Al paser las porciones extrsmms
del miembro tubuler sobre los extremos del cusrpo ds mate~

riel filameantoso y al coiocarlas en relacidn anperpuésta

‘contre ls pared extsrior del materisl filamentosc, los

pliegues son abiertos en ure megnitud suficiente rompien-
do lag bandas adhesivaes entre les rorciones sujezpue stes,

los pliegues eson de una profundidad y nimeroc suficiente

pers gue puedan ser abiertos pare egrendar porciones del

- 18 -
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miembro tubulaer svficientemente para permitir gue seen PR~
sadas sobre los extremos del cuerpo del materiel Filamento-
80 y colocadas en relascidn supsrpuesta coatre la pered ex~
terlor del cuerpo dsel materisl filamentoss sin abrir ocom-
pletamente los rliegues de modo que umm poreidn de cada
uno de los pllegues 39 encnertre presente en las porciones
superpuestes del miembro tubnler celocado sobre lo perts ex-
terior del cuerpo del materiasl filamentose que es emIe que-
tado, Como los pliegnes, que ocomprender las porciones ple-
gades g8 encusntren en relacidn superpuesia, los pliegues
Pueden estar colooados ocontre la yered exterilor del ouer-
po de materisl filementoso frotdndolos o aliséndolos.contra
6l ouverpo del material filementosoc en le direccidn ean que
86 extienden, Ias porciones superpuestas formando los plie-
gues estdn sobre el interior de la poreidn de los medios
de cublerta coloocmdos contra la pared interior del ocumerpo
del m2terisl filamentoso y sirve para dar rigldez y rafoQ-
zBY este porcidn y mentenerle contra el meterisl filamen-
tose, las poroiones doblades tienden también 2 servir come
un medio parz gular sl paqﬁete cvando es coloéado sobre
una varille de scpcrte y también pare resistir el desgas~
te por reozamiento del cuerpo del medie de cudierta por
le verilla de soporte.

Los papeles de este invento pneden ssr tom-
bidn doblados como estd mostredo en las figuras 14 o 15
® Insertados en un pote de hilar 50 como estd mostrade
en le rigure 14 antes de recoger la coroma dsntro del mis-

mo. Una bande eldstioca 56, por ejemplo, de caucho, puede
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disponerse en vn extremo del tubo, pero esto no es esenclal,

El pote 60 puede estar rrovisto de numeroscs depresiones

~&axileas en su rersd intszior mare facilitar 1t separacidn de

la corone y papel alrededor del mismo, pero esto no es esen~
oiel, Despuds de formede 1a corona, los. pliegnas extoriores
57 y 58 ‘son ablertos comc estd mostredo en 1 figure 16 ¥
lnego pesedos a través de la corona y alrededor del extreme
como en la figure 17;

12 hoja de envolver e de nna permeczbilidad
uniforme en sn totalided. I2s envolturas ds pa el permeadle
de ¢ste invento ofregen numerosas ventajas como se he expli-
éado con clerte extensidén meg arriba. Son pocc costosaa ¥
ocnsecuentemsnte puede desechrrse despuds de heber sido uti~
lizadeg pare proteger los paguetes filamentosos arrellados
durante sm tratamiento corn l{guides, tratemientc cou veporss,
sscado y tratamientos simileres y finalmente durante el
trensporte del pequete @ otre instalacidn pare ser arrella-
dos nuevamente pare su torcide y otras opsracionas textiles
¢ preparatorias. Bsto hace gqus sean més econdmicas para
trangportar corcnes u otrcs paguetes da rayén u otres fila-
mentos artificlales, Hast2 ahora, en la prodnceidn de file-
mentos artificizles, la prdctica gensrsl he gido le de arro-
llarx nuevaménta estos vaquates originales en otras formes,
tal come en concs, madejes y transporisr o expedir estos
dltimos paquetes., Bsto implioce uma eoperzcifn extra de
arrollado cuendo el cliente necesita un tipo diferente de
pe.guete para su operacidn lo gue solamente puede ser evi-
tado haciendo que sea posible el expedir y transportar los
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requetes origlueles formaics, Jag envolturaé dq género de
runto usedas hesie ahora pare proteger los paquetes duran~
te a1l tratamliento s&n'demasiadd costoseg para ser tiradag
despnés de un solo use y consecuentemente cuclguisr trans-
porte o expedicidn del paquete en una enveltura de esta ola-
88 requiere nn cargo extra por la envoliure o por la moles~

tia de devolverlas sl productor de Ffilamentse artiflciales,

-0- BNOTA -0 -

Los puntos gue comc carecteristios de nove-
dad se pregsntan para gue sean objeto de este licdelo de
Utilided eun Bspefia, por VAINTE aiios, soxn leog sigulentes:

12, = Un pequete anuler de matsrisl file~
mentoso arroliado, caracterizado porgue los errollamientos
superficieles del pequete estdn rodeados totalmente por
ung eavoltura de material permeable de alta resistencis
en estado hémedo; 7

22, - Un prguete de conformidad con €1 nune
to 1, ocaracterizaedo porque l2 mencionada envoltura es nm
hoja similer a pepel, no perforada y no ranurada, hecha dg
fibres impregnadas con resina,

32, - Un paauete de conformidad cor el pun-
to 2, caracterizado porque las mencionadag fibras son de
uns lengltud meyor qﬁe la nermel puars hacer papel;

42, -~ Un vaguete de confermided con el ypun-

-ﬂ-
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to 1, caracterizado gorqne 8l mencionado materisl permsable
e% de una delgedez y flexibilidaed suticientes pare ser con-

formado fdoilmente & todaé leg guperficles del paguete, te-

niendo el mancionado materizl adherido el mismo yxa pelicu-

1a de celulose regemerada de uns concentracidén tal que &l

pesc del meterisl mds la pelicula es de &6 2 18% meycr que
el pesc del meterial per g{ mismo.
5¢, -~ Mn paquete de conformidad con el »ucto

4, caracterizade porque la mencicnada velicula flexibls,

62, - Un raquete de conformidad con él punté
1, caracterizade rorque el mencionado materjal permeable
comprende fibras que nc son afectndas como talaes ENY agens
tes acuoscs de suponificecidén y fibrasg de dcter de cslulose
eztande les meaclonadac flbres ligadas entrs c{ en una cou-
dicidu ds desequilibric poisucial, por lo cwl le msnoicnge

da snvoliura es apta jure owosgircl con el paguets de mate-

rial filamentoso y edquirir nu efscic sicrespedo, sin cambid |
1

9o le relecidn uuide ds ius fibres, al secarse el [aquete |
|

euvnelts despuds del tratamientv dsl misuo con un agente |
ecuoso de saponificacidn pera las fibras de dater de ocelu~ |

1088 y separacidn del agente de saponifiocacidn mediante
levado, I

78, - Un paquete de ccunformidad con el yuito
6, caracterizedo poraus las mencionadas Fidras que no son
afsctadas por agentes acuosos de8 sepouificecidn forman um
beze ds papel que tlene unida 2 por 10 meads unma superficie
de le misme. gor 1o nenos 7% en peso de les mercilonades Ii-

brug de dster de celulosa,

S
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82, -~ Un pequste de couformidad con el punto
7, caracterizado porque las mencicradas fibvras de dster de
celulosa estdn unidas & ls auperficis de la base de parel
en form= de tiras paralslac especociadas, i

92, =~ Un paquete de conformidad con el punto
7, caracterizado porqgue una pelfcula dslgade coutinue de
celulose regenerads es llevade por les menclonedas fibras
de éster de celulose, '

"10%, - Un paquete ds confurmidad con el pun-
to 6, caracterizedo porgue =l mencionedo metsriel permes-
tle es uu rrodncto afleltrsde, dalgedo come papel, que con-
tiene de 55% & 70% en pesc de la2 msuciomsdsc fibras de
éster de celulose, |

11¢, = Un paouste de ccnfcrmidad' con el pun-
to 6, caracterizzdo porque las fibras primeraménta citadas
son fidrag Ge celulose unidas auto’gsnamentel. _

1292, - Un paguete de conformidsad con cual- \

oniera de los puntos 1 & 11, caracterizado perque la envol-

{

ture tiene la forme a8 uns hoja, estande las vorciones 1&-/

terales sypuestas de ls misme metldas dentro de lo peroeidn |
%

central dsl pequets annlar,

132, - Ua pequete de conformidad con el '}‘
{

\!«'

1t

]

punto 12, siendo sl mencionado paquete de une forme anular | .

&1 cono, caracterizade porque la pore ién laterel metide en

AH

ol extremo pequeiioc del pagunete recnbre la porcidn metida 0]

del exiremo meyor del peqguets,
142, - Un paquete ds conformidad coan loa

puntos 18 o 13, caracterizado pcrque la menciocnada envole
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ture es envnelta alrededor del paque£; ea lazos helicolja-~
leg, |

158, - Un paguete de confsirmidad con cual-
quiera de los yuntes 1 2 11, caracterizado porque la men-
clonada envolturs comgreide use heja intericr que ss fon-
forma sustancialmente 21 temaiio y forme de le superficie
lnterlor del paguete y um hoja extar}or que se conforme
sustenclalmante a la superiicie circunferencial exterior
del requete, estando las hojas interior y exterior por lo
menos parcialmsnie uanidas entres si junto & los extremos del
peguete anular,

162, = Un paguete de conformidad ocon el pun-
to 16, oarecterizado porque la hoje extarior estd dobleda ‘
en forma ajustada contre lag superficles extrsmaee del =~
gquete,.

179; - Tn y2quete de conformidad conrn los
puatos 15 o 16, caraoteiizado.porque las hojas interior y
extarior estdn unidss entre sf en vnuntos a,lo largo ds uma
1{nea generalmsnte anular;

16, - Un paquete de oconformided con el pun-
to 15, caractesizade pcrqus las menclonadas holas interior
y exterior tienen forms de tube, estande la hoja exterior
dispuesta concéntricamente alrededor de 1= hoje interior.

192, ~ Un paquete de conformidad con el punto
18, ocarscterizado porque porclones recubiertas de las dos
hojee 8s extienden haole efusra de la lines unlda . y estén
por 1o menos parcialmente desgrrradasa y aobladas'hacié atrds,

- 208, = Un p2quete de conformided aon awa;-

- 24 -
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qulera de los runtos 1 & 11,

caractsrizade porque la mencio~ .

nada envolture es un miembro de extremos atiertos, parecido /

& un menguite, destincdo a ser coblado elrededor asl ;&qne;/

te.

tc 20, caracterizedo porque sl menclurado miembro a modo

lided de porciones telesodpices superpnestes, siendo 12

aleta interior per lo menos tan 2ncha come oualgniera otra /

212, - Un paquete de confcrmidad con el pun- \3

" de manguito es doblade previcmente para crear uap plura-

de 1lcs pliegues.

to 21, caracterlzédo porgque el menciomado miambrs & modo

/
/

/

229, - Un pagnete de conformided con el pun-

de mangnite es dohlado previamente para .erear ux racubri-

miento interior, un recubrimiento exteriocr y por lo mencs

un racubrimiento intermedio,

to 21, ocaracterizado porque el meucicnado mismbre & mode

238, ~ Un paquate de conformidad con el pun~

de manguito es doblado previeamente pars :‘erear un recubri-

miente iaterior y dos racubrimientos sexteriorss, estondo
los menclionndos recubrimientos exteriores doblados hacias

atrdg desde extremos opnestos del recuhriniento interior,

‘249, ~ Un pequets de canformigad con ek

\
\

|

;

/

/
!

Y,

runte 20, caracterizado pcrque el mencionzdo miembre & modc

de menguito estd proviste de porciones dculadas racublertas

oue se extienden loagitudinslmente espzcizsdas entre si cir-

cunferencialmente por porciones no dobledes del me terial

de snvoltura,

25¢, -~ Un paquete de conformidad con 6l

-%U

l}

\

i
!
/

/

§
!
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. de menguito, estd formsdo por une hoje gue tisne un horde

punto 24, ceracterizedo porqus les mencionRdas poerciones
dobladas recubiertar estén esegnradea entre sf por meterial
potencislmente acdheslve distribuide de tal maners que la
permeabilided del meterial de envoltura no sea diaminuida
en forma apreciable,

269, - Un paquete de oconformidad cen el pun-
to 25, caracterizado vorque las porciones Bsegurcdes del
meterial de envoltura pueden ser geparadas sin dafiar mete-
rizlmente el meterial de 9n%nltura; )

272, - Ua paquete de conformidad con el punp~

tc 20, earacterizado porque el mencionzdo miembro a modo

traglapade sobre el borde oruesto, estande los mencionzdos
hordes unidos por la activacién térmica de ure tiza de
meterial termosensible dismuesta longltudinslmente entre///J
ellod. |

| 288, - Un pequete de conformidad con cuale
quiera ée los puntos 20 a 27, inclvgives, caracterizads rox-
que ¢1 meénclonzde miembro & mode de menguito ea inssricdo
2 través del centro del requete annler, do»lado alrededor
de los bordes del mismo y finalmente aslrededor de les pare-
des exteriores del paquete hasta que se encuentren en rela-
oidn de recubrimiento, ‘ -

292, - Un »2guete de conformided con el run~ \7

te 28, ooracterizsdo porque el mencionzdo miembra & mode
de manguito es torcido entes de ser irgertedo dentro del !
pequete cnnlar pnre former porciones de recubrimiento que J
g9 extiaenden en direcoidn helicoigel, . ///
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302, - Un paguete de hilatura,

Tol y como se hafemoritc en la Memorie que

antecede, representade en los Jibujos cus 5a acompajlan y

¢eii los fines gne se han especificade,

Bete Womorie couste de velntislete hojas eo- .

oritas por una sola ocars,

D

Gf »
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