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por "Un calzado con contrafuerte perfeccionado"- —  -  -

a favor de: BH0DUCT03 Pl'irBSl, Gociedad - 
nalidau. espadóla, dor,Tici liada en D-̂ CGLOII-

uonima, de nacio- 

, Honda de la  uní-
versidad, número 18.

Í11LCR1A DESCHI2T1VA

Los zapatos llamados de verano o ge deporte tienen la  

parte llamada empeine o corte formada de te jid o  de algodón 

o ae otra fib ra  te x t i l ,  forrada por su in terior y en la s  

partes expuestas a deformaciones con unos armazones, gene- 

pslijcnta ac te la  engomada, cartón, cuero o material seme­

jante cuyo fin  es sostener e l propio te jid o  del corte y dar 
forma a l  zapato.

Entre estos forros hay uno, denominado contrafuerte, 

que corresponde a l  talón o parte posterior del zapato, e l  

cual e stá  formado generalmente por una pieza do te la  fuer­

temente engomada, on forma de un semióvalo, que se f i j a  a l
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ta ló n  dol zapato por vu lcan ización  y obsido simultánaaiaente* 

Usté cosido  se e fe c tú a  por su borda empleando una c in ta  que 

lo  r ib e te a  en toda su p e r i fe r ia *

la  e x is te n c ia  de e ste  r ib e te  es indudable que produce

en e l  in te r io r  d e l zapato un sa lie n te  duro, que puede dar 

lugar a rozaduras y m o le stia s  a l  u su ario  del calzado , sobre 

todo s í  pueda e ste  un poco a ju stad o *

p ara  suprim ir t a l  r ib e te ,  y por consiguiente la  inco­

modidad que produce, se ha ideado e l  tip o  do con trafuerte 

c a r a c te r ís t ic o  del calzado  que se desea r e g i s t r a r  como mo­

delo de u t i l id a d *

p stá  ca rac terizad o  esencialm ente e l  calzado  que cons­

titu ye  e l  modelo por que tiene e l  con trafu erte  formado por 

una p ieza  preferiblem ente de forma sem iovalada, de t e la  l i ­

geramente engomada y por una p ieza  lam inar, de forma co rre s­

pondiente pero d.o dimensiones más red u cid as, de goma o ma­

t e r i a l  s im ila r , en e stad o  crudo o s in  v u lcan izar , sometién­

dose la  hoja de t e l a  para que su s bordes no se desh ilen  a 

un rebordeado a máquina que va doblando en toda su p e r i fe ­

r i a  un b o rd illo , por ejemplo de unos cinoo m ilím etros, que 

rueda permanente pegado a  la  propia t e la  g ra c ia s  a e s ta r  

e s ta  ligeram ente engomada* Una vez formado e l  b o rd il lo  se 

adh iere , concéntricamente a l a  p ieza de t e la ,  l a  p ieza  l a ­

minar de goma cruda de menor tamaño, y se f i j a  e l  conjunto 

a l  corte  del zapato por un cosido  a máquina efectuado a  

doble co stu ra , siguiendo e l  contorno u.ol b o rd illo  formado, 

g ra c ia s  a lo  cual queda e l  con trafu erte  fuertemente unido 

a l  conjunto s in  que queden formados s a l ie n te s  m olestos*



papa, mayor c la r id a d , se represen ta  en e l  d iou jo  adjun- 

to  un caso da e jecu ción  d e l calzado ¿Le que se t r a t a ,  en e i  

cu al puede ap re c ia rse  perfectam ente la  d isp o sic ió n  del con** 

tra fu e r te  que c a ra c te r iz a  e l  modelo.

La f i s u r a  í  rep resen ta  un zapato v is to  de lado , y la  

f ig u ra  ¿i e l  mismo v i s t o  parcialm ente por encima.

La f ig u ra  3 e s  una rep resen tac ión  de la  p ieza  de te l^  

engomada que formará e l  fo rro  del co n tra fu erte ; l a  flgu rd  

4 e s  una sección  por A-B de la  f ig u ra  3; y la  f ig u ra  5 una 

represen tación  d¿ l a  hoja do goma que forma e l  con trafuerte 

propiamente dicho, aisladam ente.

Al zapato 1 de l a s  f ig u ra s  1 y 2 l le v a  en 2, por su  

parte  in te r io r ,  e l  con trafuerte  c a r a c te r ís t ic o  d e l modelo, 

e l  cual e s  cosido  a dóble co stu ra  3 a l  empeine o corte  deí 

zapato 1.

hn l a s  f ig u ra s  3, 4 y 5 se ven con más d e ta l le s  l a  

forma de e stru c tu rac ió n  d e l co n tra fu erte , co n stitu id o  por 

una p ieza  de te la  4 , ligeram ente engomada y cuya p e r i fe r ia  5 

se rebordea con un d o b lad illo  7 que queda permanentemente 

doblado por hacerse h acia  la  cara  engomada de l a  te la *

Sobre e s t a  p ieza  de t e la  engomada y a s i  conformada so 

coloca la  hoja 6 de la  f ig u ra  5 constituyente del verdade­

ro  co n tra fu erte , l a  cu al puede s e r  de cualqu ier m ateria l 

f le x ib le  y duro adecuado, cartón , cuero, goma, te ía3  engo­

madas o análogo, y cuyas dimensiones sen t a le s  que super­

puesta a l fo rro  quede lib ro  e l  d o b lad illo  p e r ifé r ic o  del 

ú ltim o. BR e l  caso p a r t ic u la r  representado so ha supuesto 

co n stitu id a  t a l  h o ja  de goma en estado crudo.
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Una voz cosido  e l  fo rro  ¿oí co n tra fu erte , cono se ha 

dicho, a l z:.p' to , y luego ae lamber termino-uo éste  y haberlo 

conctino a l  proceso ¿o vu lcan ización , queda la  goma que cons­

titu y e  e l  con trafu erte  propiamente dicho también v u lcan íza la  

y firmemente adherida a l  corte  o empeine, resu ltan d o  e l  zapa­

to  perfectam ente armado.

Otra v en ta ja , de carác ter  in d u s tr ia l  que tiene e ste  tip o  

de con trafuerte  es que haciéndose e l  co sid o  sobre e l  dobladi­

l l o  del fo r ro , que como se ha dicho e s tá  co n stitu id o  sclámen­

te por te la  ligeram ente engomada, l a s  ag u ja s  de la  máquina da 

coser no tienen que p erfo ra r  la  hoja dura que constituye e l

verdadero co n trafu erte , y por consiguiente pueden s e r  emplea

das agu ja s co rr ien te s y no re fo rz ad a s.

Ha ¿c hacerse notar que e l  caso representado ha sid o  

solamente f a c i l i t a d o  como ejem plo, que no lim ita  la  p o s ib i l i ­

dad do que queda p roteg ido  por e l  modelo da u t i l id a d  todo c a l­

zado de to la  cuyo con trafu erte  e sté  co n stitu id o  por un t e j i ­

do y una hoja óe m ateria l duro e stab le c id o s en l a  forma espe-

c íf ic a d a .
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Por e l  r e g is t r o  do modelo de u t i l id a d  a que so re fie re  

la  presente memoria d escr ip tiv a  se hflYirpiCf- l a  propiedad 

y la  exp lotación  ex c lu siv a  de:

1 .-  Un calzado con empeine do te la  carac terizad o  por e l  

hecho de que e l  con trafu erte  de cada, zapato e s tá  con stitu id o  

por una p ieza laminar do forma apropiada de un m ateria l tenaz,
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re cu b ierta  por un fo rro  un te la  cnqomadJ. cuya p e r i f e r ia ,  na- 

yor cue la  de ta l  p io sa , e s  ¿oblada en forma uc d o b la d illo , 

G lorio cosid o  e l  con trafu erte  a l  t i f  ón d e l suputo por dicho 

d o b l a d i l l o .

2 *-  Un calzado  con empeine de t e l a  t a l  como e l  e s p e c i f i ­

cado en 1, caracterizad o  por d  hecho de que e l  fo rro  del con­

tra fu e r te  sob resa le  de la  hoja ,-ue con stitu ye  o l propio con­

tra fu e rte  en e l  ancho a s i  uob l a d i l lo ,  para perm itir  su  cos­

tu ra  s in  que l a s  ag u ja s  do coser tongan que a trav e sar  dicho

fo rro .

3 .-  3& propiedad y la  exp lotación  ex c lu siv a  del ob jeto  

del re g istro , sean cu ales fueren la s  c ircu n stan c ia s que con­

curran con su e sen c ia lid ad  defin ida en l a s  an terio res re iv in -

d ioacion es, cu s*
trgYi calzado con con trafu erte  perfeccion ado".

cr

Const a la nras c nte mea o rla  de cinco h o jas fo l ia d a s ,

s por una s o la ce ra .

barca lona, ''3 do I.lr  s o de 19S0 .

p . i . de: DbCfóíd Sociedad fnónina,
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