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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para un Modelo de U tilidad , por veinte años, por: " G A F A  "
*

a favor de la  firm a, Ckula, národni podnik, Nyrsko} residente 
*

en Nyrsko - Repáblioa Checoslovaca

Las gafas se oons trufan hasta ahora en la  mayoría 

de los casos de modo que la s  monturas de lo s c r is ta le s  eonsis - 

tían en una pieza con el puente y lo s  sujetadores la te ra le s  

estaban fijad o s mediante bisagras a la s  monturas. La fabrica - 

S cián de ta le s  gafas exigía una serie  de preoesos de trabajo de 

io s  que especialmente e l montaje de lo s sujetadores a la s  mon - 

turas encarecía esencialmente lo s costes de fabricación. Ade - 

más, l a  bisagra es una fuente permanente de disgustos porque 

lo s  pasadores set salen fácilmente con e l uso frecuente y l a  ga - 

10 f a  ya no sienta en el ángulo oorrecto con respecto a l eje ópti - 

oo y se hacen necesarias reparaciones con frecuencia.

Segán el modelo, estas desventajas se eliminan por I 

que lo s  sujetadores con la s  monturas forman un todo sin  u t i l i  .
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zaoión de b isagras.
En lo s  dibujos adjuntos se han representado ejemplos 

de ejecución de la  gafa según al modelo. La figura 1 muestra 

doa v is ta s  sobre una gafa prebsada de masa sin té tica  despuás 

del proceso de prensado, l a s  figuras 2 a 6 ilu stran  diferentes 

maneras de disposición del paso entre la s  monturas y lo s  su je  - 

tadores de la  gafa y l a  figu ra  6 muestra dos v is ta s  de una gafa  

según e l modelo con montura m etálica.

La gafa representada en l a  figura 1 e s tá  contraida 

de masa sin tá tica  y tiene monturas 1 de cualquier forma que con 

e l puente 2 y lo s  sujetadores 3 forman un todo. La figura  mués - 

tra  e l  alzado y la  planta de la  gafa despuás del proceso de 

prensado, por e l que todo el cuerpo se construye de una vez 

de ta l modo que la s  monturas 1 y lo s sujetadores 3 se hallan 

esencialmente en un plano. Por esto se sim plifica  esenoialmen - 

te todo e l proceso de prensado y el molde es mucho más simple 

y barato. Despuás de efectuado e l prensado, lo s su jetadores, 

en e l s i t io  4 en que pasan a l a s  monturas 1, se curvan de t a l  

modo hacia a trá s  bajo e l  efecto del calor que la  gafa obtiene 

la  forma usual, en l a  que loe sujetadores se introdneen detrás 

de la s  ore jas de la  persona que ha de u t i l iz a r  l a  gafa. El ma - 

te r ia l  de que e stá  construida l a  gafa tiene que ser suficien  - 

temente e lástico  para que soporte l a  so lic ita d ú n  que aquí se 

preaenta. Ha demostrado ser un material adecuado, por ejemplo, 

l a  euperpoliamida.

El lagar de paso 4 se construye ventajosamente plano pa - 

ra p o sib ilita r  una buena e lastic id ad . Según l a  figura  2 e l lu  - 

gar de paso está  ejecutado en forma de uno o más arrdlam ien  - 

tos y en l a  figura 3 tiene e l mismo forma ondulada; tambián 

es posible combinación de ambas formas. Otro procedimiento
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para, la  construcción del logar de paso ae ha reptasen tado en la  

figura 4, donde e l lugar plano se forma por una serie de veht 

ta s  5 independientes que, o bien, segán la s  figuras 2 y 3, pue 

den retorcerse inmediatamente, o bien antes de retorcerlas 

se arro llan , como se ha representado en la  figura 6. Resulta 

ventajoso reforzar a l lugar de paso 4 por un suplemento de me­

ta l ,  tejido o de otra materia e lá s t ic a .

En gafas que no exigen ninguna clase de c r is ta le s  

ópticos de a lto  valor, especialmente en gafas para el so l es 

posible fabricar l a  parte situada dentro de la s  monturas del 

mismo material que l a s  monturas, de manera que se suprime e l 

t a l la r  lo s  canales para e l c r is ta l y el montaje de los c r is  - 

ta le s . A la  masa sin té tica  suficientemente transparente puede 

dársele la  coloración neoesarta de la s  gafas y toda la  gafa 

forma entonoes un todo uniforme fabricado en un ónice prooeso 

de prensado.

Con una disposición adecuada del paso 4 y con la  

elección de un material adecuado, la  gafa segtfn el modelo pue - 

de meterse tambión en una funda de forma usual, en lo  que lo s 

su jetadores, análogamente a lo  que se hace oon lae  gafas con 

b isag ra s, se doblan hacia dentro por 90 *. Algunas masas sintá .  

t ic a s ,  como por ejemplo superpoliamida tiene ta l e lastic idad  

que la s  mismas tambión después de doblarse tan notablemente 

vuelven a su posición original.

Como material de partida para la  construcción de 

gafas segón el modelo resultan adecuados especialmente mate * 

r ie le s ,  cuyas molóoulas puedan situarse en dirección uniforme 

mediante acción mecánica /tracción  o presión/, por lo que se 

obtienen propiedades mecánicas mejoradas. Estos m ateriales 

son por wjemplo, superpoliemidas, poliuretanos y m ateriales

5. -



análogos. Este conocimiento se u tiliz a  segán el modelo para 

elevar la  resisten cia  y e lasticidad  de la  parte de la  gafa más 

so lic itad a , es decir, del lugar de transición entre la s  montu - 

ras y lo s sujetadores.

El procedimiento segán el que se efectáa l a  Ín ter - 

venoión mecánica depende de la  clase de material que se u t i l i  - 

ce y de como está  constituido el paso entre la s  monturas y lo s 

su jetadores. En secciones transversales mayores es conveniente 

reblandecer el producto durante cierto tiempo en agua <pn eo - 

respondientes adiciones o en otro líquido para que l a  Inter - 

vención mecánica se fa c i l i te  por hinchazón del m aterial. En la  

intervención por traoción pueden disponerse en los sujetadores 

suplementos que sirven de apoyo para la s  mandíbulas de agarre 

en la  tracción y que despuás de terminar e l proceso de tracción 

pueden eliminarse dado el caso. Domde e l paso, segán la  figu  - 

ra 4, se forma por una serie  de venas, el agarre puede efec - 

tuarse por juegos de mandíbulas que engranan en lbs in te rsti - 

ci os de la s  venas. Algunos materiales pueden curvarse, respeo - 

tivamente retorcerse despuás del estirado  sin  qus se perturbe 

e l enderezamiento de la s  moláeulas. En este caso se efectúa 

e l  estirad o  en la  parte de paso reota despuás del prensado de 

la s  monturas y de lo s  sujetadores. S i se u tiliz a  un m aterial, 

cuyo enderezamiento molaoular sufra por e l calentamiento a la  

temperatura requerida para l a  curvatura, es posible efectuar el 

estiramiento en el lugar de paso formado por uno o más arro - 

11amientes bien sea por introducción de una espiga cónica en 

lo s  arrollamientos o por extensión de mandíbulas que se celo - 

can en los arrollamientos mediante un agarre f i j o  simultáneo 

de la s  monturas y de lo s  sujetadores. De modo análogo puede 

tra tarse  un paso ondulado /figu ra  s /  bien sea por estiramien -
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to continuo do la  onda individual o bien por estiramiento s i  - * 

multáneo de todas la s  ondas. Entonces se prodnoe a l agarrar 

la s  monturas y sujetadores una presión sobre la s  curvas inte 

rio res de l a  onda. En la  intervención mecánica per presión pue­

de U tilizarse  o bien una presión inmediata tranquila que amplia 

a l m aterial en su longitud y en su anchura, o bien puede lami­

narse el lugar de paso, en lo que e l material se alarga ante 

todo en la  dirección de laminación.

La figura 6 ilu s tra  una gafa con monturas m etálicas. Los 

c r is ta le s  están montados de manera usual en la s  monturas 1, 

por ejemplo, porque l a  montura está  dividida en el lugar 1 y 

está  unida por un to m illo  introducido. El sujetador 3 está  

unido a la  montura 1 en su parte superior y e l lugar de paso 

4 entre ellos e s tá  debilitado de manera adecuada, por ejemplo 

aplastado para p o s ib ilita r  un b a lle stso  del su jetador con res - 

pecto a la  montura. La disposición del lugar de paso pueda ser 

de nuevo de d is tin ta s  c la se s . O bien e l  lugar aplastado se do 

bla h a d a  a trá s  solamente por 90*, como se supone en la  ejeou 

dón  eegón la  figu ra  6, o el lugar aplanado puede estar  eonfor - 

mado segón uno de lo s  procedimientos ilu stradas en la s  figuras 

2 a 6.
En la  fabricación puede precederse de diferentes 

maneras. O bien se construyen por separado la s  montaras, e l 

puente y lo s sujetadores o se unen por soldadura o pegado o 

bien es posible construir cada sujetador 3 con l a  montara 1 

por curvatura, respectivamente prensado de un aro en la  forma 

correspondiente de una pieza aHádieniole e l puente 2, o bien 

es posible construir ambos sggátadares 2, la s  partee superio - 

res de ambas monturas 1 y el puente 2 de una pieza añadiendo 

posteriormente l a  parte in ferior de la s  monturas.
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El material de que se oonstruyen lo s  sujetadores t ie ­

ne que ser suficientemente elástico  para que soporte la  s o l í  - 

citación al plegar la s  ga fas, donde lo s  sujetadores están eur - 

vados próximamente por 90"* en el plano de la s  monturas.

Por la  disposición de gafas segdn e l modelo no solo 

se alcanza la  gran ventaja de una uniformidad por e l hecho de 

que se suprimen todas la s  b isagras, sino que se obtiene una 

producción más ventajosa que en la s  gafas hasta ahora existen 

tés porque la  mayoría de los procesos de fabricación puede efeo - 

tuarse en máquinas dispuestas especialmente para e l lo , con e la  - 

boraoión mínima. Aquí se conserva correctamente el ángulo del 

plano de la s  monturas con respecto a l eje óptico, porque e l  

lugar de paso 4 aplastado ofrece una notable re sisten c ia  a la  

desviación fuera de e ste  plano. En lugar del debilitamiento 

4 mostrado en e l dibujo puede efectuarse un debilitamiento e je ­

cutado de otro modo que garantice una suficiente resistencia 

y e lastic idad  del paso entra la s  monturas y lo s  su jetadores.

N 0 T A

El presente Modelo de U tilidad, consta de la s  siguien­

tes reivindicaciones:

1. - Gafa, caracterizada porque lo s sujetadores / s /  

forman un todo con la s  monturas / l / .

S. - Cafa, segán la  reivindicación 1 , caracterizada 

porque la s  monturas / l /  y lo s  sujetadores /3 /  se oonstruyen 

conjuntamente per un proceso de prensado de una masa sin tótioa , 

en lo  que la s  monturas y sujetadores durante e l proceso de 

prensado se hallan esencialmente en un plano y a l  continuar
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el proceso se doblan hacia atrás los sujetadores / s /  en e l lu ­

gar /4 /  donde pasan a la s  monturas.

3 . - Safa, segán l a  reivindicación 2, caracterizada 

porque en e l  lugar /A/ donde la s  monturas / l /  pasan a los sa je  - 

tadores /3 /  se introducen suplementos de metal, tejido o de 

otros m ateriales e lá st ic o s .

4. - Safa, segán la s  reivindicaciones 2 o 3, carao - 

te rizada porque la  parte de gafa situada dentro de la s  monturas 

/ l /  se oonstruye de igual masa que la s  monturas en e l proceso 

de prensado.

6. - Saíia, segdn la s  reivindicaciones 1 á 4, carao 

te rizada porque se oonstruye de m aterias, cuyas moláoulas pue - 

den rao tifio arse  por acción mecánica /por ejemplo, superpolia - 

midas, poliuretanos y análogos/.

6. - Safa, segán l a  reivindicación 5, caracterizada 

porque el lugar de paso /4 /  entre la s  monturas / l /  y lo s sujo - 

tadores /5 /  se tra ta  por traooión mecánica.

7. - Safa, segdn l a  reivindicación 6, caracterizada 

porque en e l sujetador /S /  está  dispuesto un suplemento para 

el aggrre de la s  mandíbulas tensaras a l e s t ir a r , que dado e l  

oaso puede eliminarse despuás del estiram iento.

8. - Safa, segán l a  reivindicación 5, caracterizada 

porque en e l  lugar de paso /4 /  entre la s monturas / l /  y lo s  

sujetadores /3 /  la s  moláoulas del m aterial u tilizado  se re c tl - 

fioan por presión,

9. - Safa, según l a  reivindicación 8, caracterizada 

porque e l lugar de paso /4 /  se trata  por presión e stá tica .

10. - Gafa, segán l a  reivindicación 8, caracterizada 

porque e l lugar de paso /4 /  se lamina.

11. - Gafa, segán la s  reivindicaciones 6 a 10, ca -
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racterizada porque e l material se ¿Leja hincharse antes de la  

rectificación  molecular.
13. - Gafa, según la  reivindicación 1, con monturas 

m etálicas, caracterizada porque en el lugar de paso /4 /  entre 

la s  monturas / l /  y lo s  sujetadores /3 /  se ha previsto un debi­

litamiento que p o sib ilita  e l ballesteo de lo s  su jetadores.

15. - Gafa, según l a  reivindicación 12, carácter! - 

zada porque el sujetador /3 /  y l a  montura / l /  están construí - 

dos de una pieza.

13. - Gafa, según la s  reivindicaciones 12 o B , ca - 

racterizada porque ambos sujetadores / 5 / ,  la  parte superior de 

ambas monturas / l /  y e l puente / s /  se construyen de una pieza.

16. - Gafa, según l a s  reivindicaciones 1 a 13, oa - 

racterizada porque en e l lugar de paso /3 /  hacia la  montura 

/ l /  el sujetador / 5 /  e s tá  aplanado, /fig u ra  6/.

16. - Gafa, según la s  reivindicaciones 1 a 13, ca - 

racterizada porque eh e l  lugar de paso /3 /  de la s  monturas

/ l /  a lo s  sujetadores /3 /  están formados uno o varios arro lla  - 

míe utos /figu ra  2/.

17. - Gafa, según la s  reivindicad, opee 1 a 13, ca - 

racterizada porque en el lugar de paso /3 /  desde la s  monturas 

/ l /  a lo s  sujetadores /3 /  e stá  formada una ondulación, / f ig u  - 

r a  3/.
18. - Gafa, según la s  reivindicaciones 1 a  13, ea - 

racterizada porque en e l lugar de paso /3 /  desde la s  monturas 

/ l /  a lo s  sujetadores /3 /  e stá  formada una serie  de venas,/6/, 

/fig u ra  4 /.
19. - Gafa, según l a  reivindicación 18, carácteri - 

zada porque la s  venas /6 /  se retuercen antes de doblar lo s  su - 

jataderas, /fig u ra  6 /.
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Segdn se ¿escribe y reivindica en esta memoria des -

oriptiva.

Se deta lla  a i lu s tr a  con lo s planos reglamentarios 

6 que a l a  misma se acompañan.

Esta memoria descriptiva consta de nueve hojas, fo l ia  - 

das y e sc rita s  a máquina por una sola de sus caras.
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