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MEMORIA DESCRIPTIVA

pare un Modelo de Utilided, por veinte sfiogs, por: "G AP A "

a Tavor de la firma, Okula, ndrodni podnik, Nyrsko; residente
’ .

en Nyreko - Repiblica Checoslovaca -.

Las gafas se construfan hasts ahora en la mayorfa
de los casos de modo que las monturas 4e los cristales oonsis -
tfen en una pieza con €1 puente y los sujetedores laterales
estaban fijedos mediente bisegras a las monturas, La fabrics -
oién de teles gafes exigfa una serie de procesos de trabajo de
105 que espeolslmente el montaje de los sujetadores a las mon -
turas encerec{s esencislmente los costes de fabricaclién. Ade -
méds, le bisegra es uns fu.ehte permmanente de disgustos porgue
los pasadores s8:salen i’éoilm_enta eon el uso freocuente y la ga u
fa yu no slente en el dngulo correcto oon respecto &l eje dpti -
@0 y se haoen necesarias reparaciones con frecuencia.

Segin el mode_lo, estas desventajas se eliminan por -

gue los sujetadores con las monturas forman un todo sin utili .
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zeoldén de bisagres.

En los dibujos adjuntos se hen representado e jemplos

- de ejecucidén de la gafa segin el modelo. La figura 1 muestre

dos vistas sobre une gafs prebsada de masa sintética despuds
del proceso de prensado, las figuras 2 a 5 ilustren diferentes
maneras de disposicidn del paso entre las monturas y los suje «
tadores de la gafe y la figure 6 muestre dos vistas de una gafe
segin el modelo con montura metdlioa.

Lg gefa representads en la figura 1 estd eontruida
de mase sintédtioca y tiene monturas 1 de euallquier forﬁa‘que ocon
el puente 2 y los sujetadores 3 formen un todo. La figura mues -
tra el alzedo y la planta de la gafe después del proceso de
prensado, por el que todo el cuerpo se gonstruye de una vez ‘
de tel modo que les montures 1 y los sujetedores 3 se hallan
esencislmente en un plano. Por esto se simplifice esencialmen -
te todo el proceso de prensado y el molde es mucho mds simple
¥y barato. Después de efeatundo el prensado, los sujetadores,
en el sitio 4 en gue pasan a las monturas 1, se ourvan de tal
modo hacia atrds bajo el efegto del calor gue la gafa obtiene

la forma ususl, en la que los sujetadores se introdncen detréds

. de las orejas de la persona que ha de utilizar la gafa. El ma -

terigl de que estd construida la gefa tiene que ser suficien -
temente eléstico pera que soporte la solioitacidn que aquf se
presenta. Ha demostrado ser un material adeouado, por ejemplo,
la superpoliesmida,

El lugar de paso 4 se construye ventajosamente plano pe -
re posibiliter una buens elasticidad. Segdn la figura 2 el lu -
gar de paso estd ejecutado en forme de uno o més arrollemien -
tos y en 1a figura 3 tiene el mismo forma ondulade; también

es posible una eombinacidén de ambas formas. Otro prosedimiento



10

16

0

para la construcoién del lugar de paso se ha remesentado en la
figure 4, donde el luger plano se forma por una serie de veht
tas 5 independientes que, o bien, éeg\in les figuras 2 y 3, pas 3
don. retorcerse inmediatemente, 0 bien entes de retorcerlas
se arrollan, como se hs representado en la figura 6. Resulta
ventajoso reforzer el lugar de paso 4 por un suplemento de me.
tel, tejido o de otra materie eldstioa.

En gefas que no exigen ninguna élase de oristales

'dpticoe de alto valor, especialmente en gafas para el sol es

posible febricer la parte situada dentro de les monturas del
miamo materiel que las monturas, de manere que se suprime ei
tellar los censles pare el oristel y el montaje de los orie -
tales. A la mese sintétiea suficientemente transparente puede
darsele la coloracién necesarie de las gafas ¥ tode la gafa
forme entonces un todo uniforme fabricado en un dnico proceso
de prensedo.

Con una disposicidn sdecuada del paso ¢ y con la
eleceidn de un materisl adecusdo, la gafa segdn ¢l modelo pue =
de me terse tambidn 'eﬁ una funde de forme ususl, en lo gue los
suje tadores, andlogamente & 1o qus se hease oon las gafas oon
bisagras, se doblsn haola dentro por 90%. Algunas mases sinté
ticas, como por ejemple superpcliamide fiene tal elasticidad
gue las mismes tembiédn después de dpbla.rse tan notablemente
vuelven & su poisioidn original.

Como meterisl de partidas pera la construscién de
gafas segin el modelo resultan edecuados especlalmente mate .
rieles, cuyss moléoulss pueden situarse en direceidn uniforme
medlante aceién mecénica /traceidén o presidn/, por lo que se
obtienen prﬁpiedad.es meodnicaes mejoredas. Estos materiales

son por wjemplo, superpoliamidas, poliuretancs y materiales
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andlogos. Este oonoeimiento se utiliza segdn el modelo para
elevar la resistencia y elasticidad de la parte de la gafa mds
solioitada, es deelr, del lugar de transiocién entre las montu < -
ras y los sujetadores.

El procedimiento segdn el que se efectia la inter -
vancid;; mecénioce depende de la clase de material que se utili -
ce y de como esté constituido el paso entre las monturas y los
sujetadores. En secoiones transversales mayores es conveniente
reblandecer el producto durante olerto tiempo en agus ©n 00 -
rrespondiehtes ediciones o en otro 1fquido para gue la inter -
venolén meodnica se facilite por hinchazén del materfal. En ls
intervenafdn por traccién pueden disponerse en los sujetadores
suplementos gue sirven de apoyo para las mendfbules de agarre
en le treccidn y que después de terminar el proceso de traccién
pueden eliminarse dedo el caso. Domie el paso, segdin la figu -
ra 4, se forma por une serie de venas, el agarre puede efeg -
tuarse por juegos de mendfbulas que xengramn en lds intersti -
eios de las venas. Algunos meteriales pueden curvarse, respec -
tivamente retorcerse despude del estirado sin que se perturbe
el enderezamiento de las moléculas. En este caso se efectia
el estirado en la parte de paso recta dospués ,“1 prensado de
las monturas y de los .su,jletadoros. Si se utilize un material,
euyo enderezemiento molecular sufra por el calentamiento a la
temperatura reguerida para la aurutm; 63 posible efectuar el
estiramiento en el lugar de paso formado pof uno o més aﬁra iy
llemientos bien sea por 1ntrodﬁce16n de una espiga ednica en
108 arrollamientos o por extensidn de mandfbules que se golo -
can en 1los arrollamientoe mediente un agarre fijo simulténeo
de las monturas y de los sujetadores., De modo anélégo pusde

tratarse un paso ondulado /figura 3/ bien sea por estiramien -
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to continuo de la ondes individual o bien por‘oatiramienta si - °
multéneo de todas las ondas. Entonces se produce al agarrar
las monturas y sujetadores una presidn sobre las curves inte -
riores de la onda. En le intervencién ma'ca’mica.‘ por pre s_sié'n pue-
de utilizerse o bien una presién inmediata tranguila gue emplia
gl materisl en su longitud y en su anchura, o bien puede lamin
narse el lugar de paso, en lo gque el material se amlarga ante
todo en la direccidn de laminseidn.

Ta figure 6 iiustra uns gefa con montures metdlices. Los
cristeles estdn montedos de manera usual en las monturas 1,
por ejemplo, porque la montura es_té dividide en el lugar 1 y
estd unida por un tornillo introdusido. El sujetador 3 estd
unido a la montura 1 em su paf‘be superior y el lugar de paso -
4 entre ellos estd debilitedo de meners sdecuads, por ejemplo
aplestedo para posibilitar un ballesteo del sujetador oon res -
pecto & la montura. Ls disposioién del lugar de paso pusde ser
de nuevo de distintaé clases. O bien el lugar aplastedo se do
bla haola atréds solamente por 90%, eomo se supone en la ejecu
‘eidn éeg&in le figura 6, 0 el lugar aplanado puede estar cénro'r -
mado segtin' uno de los procedimientos flustrades en las figuras
2eb, |

En le febricacién puede procederse de diferentes
maneras. O bien se gonstruyen por separsado lﬁs monturas, el
puente y los sujetadores o se unen por soldadura o pegado o
bien es posible oonstruir cada sujetador & con la montura 1
por curvatura, respectivaments prensado de un 'aro on la forme
correspondiente de una pleze afifdieniole el puente 2, o bien
ee posible construir smbos smjétuderes 2, las pertes superio .
res de smbas monturas 1 y el puente 2 de una pleza efiadiendo

posteriormente la parte inferior de las monturas.
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El materiel de que se aonstruyen los sujetedores tie-
ne que ser suficientemente elédstico para gue soporte la soli -
oitacidén el plegar las gafes, donde los sujetadores estdn cur -
vados préximamente por 908 en el planoc de las ﬁonturé,s.

Por la dlsposicidn de gafas segin el modelo no solo
se alcenza la gra.nr ventaja de una uniformidad por el hecho de
que’ se suprimen todas las bisagras, sino que se obtiene una
prodnceidén mds ventajosa que en las gefae hasta shora existen
tés porgque la mayoris de los procesos de fabricacién puede efeo -
tuarse en méquinas dispuestas especialmente para ello, aon ela -~
poracién mfnime. Aquf se conserva correctamente el &ngulo del
plano de las montures con respecto al eje Sptioo, porgue el
lugar de paso 4. gplasteado otr@ ce una noteble resistencia a ls
desviacifn fuera de este plano. En luger del debilitamiento
4 mostrado en el didbujo pusde efectuarse un debilitamiento eJe:
outado de otro modo que garantige una suficiente resistencie

y elastiocided del paso entre las monturas y los sujetadores,

El presente Modelo de Utilidad, consta de las siguien-

tes reivindicaciones:

1. - Gafa, caracterizads porque los sujetadores /3/

formen un todo gon las monturas /1/.
2. - Gafa, segdn la reivindiosmeidn 1, caraeterizadas

porgue las montures /1/ y los sujetedores /3/ se construyen
sonjuntemente por un proceso de prensado de una masa gintéties,
en 10 que les monturas y sujetedores durente el proceso de

Prensado se hellan esencislmente en un plano y al sontinuar
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el proceso se doblan hacie atrds los sujetadores /3/ en el lus
ger /4/ donde pasan a las monturas. '
| 3. - Gafa, segdn le reivindicacién 2, caracterizada
porque en el luger /&/ donde las monturas /1/ pasan a los suje -
tadores /3/ se introdﬁcen suplementos de metal, tejido o de
otros meterisles eldsticos.

4., - Gafe, segdn las reivimiicaciones 2 0 3, carac -
terizada porque la parte de gafa situade dentro de 1s2 monturas

/1/ se construye de ignel masa que las monturaes en el proceso

- 4e prensado.

5. - Gafa, segdn las reivimicaciones 1 £ 4, ca‘.rdé
terizads pofqo.e se conmstruye de materias, ocuyas moldoulss pus -
den rectifiocarse por aecidﬁ meclﬁ.nioa /por ejemplo, superpolis -
midas, poliuretanos y andlogos/. _

| 6. - Gafe, segin la reivindlescién 5, caracterizadas '
porque el luger de paso f4/ entre las montp.r_ag /1/ v los suje -
tadores /3/ se trate por treccién mecénice.

7. - Gafa, segin la reivindicacidn 6, caresterizads

porque en el sujetador /3/ estd dispuesto un auplemento pare

el agerre de las mandfbules tensoras al estirar, gue dado el

ceso puede eliminerse despuds del estiramiento.

8. - Gafa, segin 1a.‘reivind1cacidn 5, caracterizada
porque en el lugar de paso /4/ entre laes monturas /1/ y los
sujetadores /3/ les moléoulas del material utilizedo se recti -
fican por presidn,

9., - Gefe, segin la reivindicad én 8, carecterizada
porque el luger de paso /4/ se trata por presién estdtioca.

10. - Gafe, segin la reivigdicaaidn 8, oaracterizeds
porque el luger de paso /4/ se laming.

11, - Gafa, segin las reivindicaciones 5 a 10, ca -
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racterizeds porque el meterial se déja hincharse entes de lea
rectificacidn moldcular.

12. - Gafa, segdin le reivindicacién 1, con monturas
metalicas, caracterizeda porque en el lugar de paso /4/ entre
las monturas /1/ y los sujetadores /3/ se ha previsto un debi.
iitemiento aque posibilita el bvallesteo de los suje tadores,

1%. - Gafa, segin la reivindicacién 12, caracteri -
zeda porque el sujetador /3/ y la monturs /1/ estén comstrui -
dos de una pieza. |

' 18, - Gefa, segdn les reivindicaclones 12 o X, o -
racterizada porgue smbos mujetadores /3/, la perte superior de
ambas monturas /1/ y el puente /g/ se construjen de una pieza.

‘ 16, - Gafa, segdn las reivindlicaciones 1 a 14, ca -
recterizada porque en el luger de paso /4/ hacla la montura
/1/ el suje tedor /3/ estg eplenado, /figura é/.

16. - Gafe, segdn las reivindiocaciones 1 & 14, ca
racterizads porgque eh el lugar de paso /4/ de las monturas
/1/ & los sujetadores /s/vestin"formados uno o varlod errolle -
mlentos /figare 2/. |

17. - Gafs, segin las reivindiocaal ones 1 & 14, oa -
recterizada porque en el luger de paso /¢/ desde las monturas
/1/ & los sujetadores /3/ est{ formade une ondulacidn, /figu -
re 3/.

18. - Gafa, segdn las reivindicacionee 1 a 14, ce -
racterizada porque en el lugar de paso /4/ desde las montures
/1/ e los sujetalores /3/ esté formade una serie de vems,/5/,
/figura 4/.

19. - Gafe, segin la reivindicacién 18, caracteri -

zeda porque las venas /6/ se retusrcen antes de doblar los su -

jetadores, /figura 5/.
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Segin se deseribe y reivindica en este memoris des -
criptiva. ;

Se detalls e ilustra con los planos reglamentarios
que a la misma se acompafian.

Esta memorie deseriptiva consta de nueve hojes, folia -
des y eseritas a mdquine por una sola de sus cares.

Madrid, & 13 .4e Abril de 1950, =




Okula, ndrodni Podnik, Nyrsko : 2 E 5
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