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un cuerp© de caldeo que, a su vez, va encerrado en una 

cubierta metálica unida a un mango por mediacio'n de una 

pieza intermedia de menor sección,

¿£n estes calentadores, la  caja o cubier­

ta que encierra el cuerpo de caldeo se suelda después de 

introducir esta último o se cierra de otro modo, 3n cual­

quier forma,, este cierre de la  caja, sea por soldadura 

o de otro modo, presenta diversos inconvenientes entre los  

cuales pueden citarse los siguientes,

la  sustitución de la  resistencia e léc tri­

ca por e l usuario, en e l caso de haberse averiado la  ori­

g ina l, resulta virtualmente imposible pues ha de recurrir- 

se a un ta lle r especializado para que la  caja sea abierta  

en el,introducida la nueva resistencia y cerrada de nuevo 

la  caja,

Además, lo s  poros que siempre quedan en 

la  soldadura, la  formación de pares termoeléctricos entra

los distintos metales que intervienen, a s í como otras 

causas, entre la s  cuales puede citarse la  naturaleza del 

líquido a calentar, determinan la  produccio'n de puntos de 

corrosión y de oquedades que permiten la  peuetraoio'n de 

dicho líquido ¿entro de la  caja y, con e llo , una corro- 

sio'n ulterior del interior de ésta, de la  resistencia  

aléctrioa e, incluso, posibles corto-circuitos que des­

truirán rápidamente dicha resistencia,

Otra de las  causas que an estos tipos de 

calentadores destruyen la  unión de la s  diversas partes 

que componen la  caja que encierra el cuerpo de caldeo es
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la  constante exposición de las mismas a condiciones que de­

terminan ana fuerte dilatación y, en otras ocasiones, la  

contracción a la s  dimensiones'normales. Sstos constantes 

cambios de dimensiones podrían ser perfectamente tolerados 

por ana cubierta constituida por una sola pieza pero, pre­

cisamente la  estructuración de dichos calentadoras hace que 

esto sea imposible y, con e llo , debe contarse también de un 

modo ineludible con tales inconvenientes,

tetra desventaja de los calentadores de inmer­

sión conocidos es el hecho de que para a is la r  en e llo s  el 

hilo  de resistencia se hace uso de materiales rígidos y frá­

g ile s  o, cuando no tienen estos inconvenientes, de materia­

le s  que, como la  mica, son muy malos conductores del calor, 

ásto determina, como es lógico , un empeora­

miento del rendimiento del calentador,

2L presente invento se propone poner remedio 

a estos inconvenientes, y para e llo  crea un tipo de calenta­

dor que se caracteriza porque el cuerpo que encierra la  re­

sistencia de caldeo es un cuerpo metálico tubular de longi­

tud relativamente grande en relación con su diámetro, siendo 

este último uniforme en toda su extensión, tas dos extremi­

dades de este cuerpo tubular están coneotadas, por medios 

fácilmente separables, con el mango del calentador, donde 

se realizan asimismo las  conexiones e léctricas necesarias,

Ds este modo se evita toda clase de soldadu­

ras en la  cubierta que protege la  resistencia de caldeo, y 

oon e llo  loa inconvenientes inherentes a las mismas y qus 

se han expuesto a l comienzo de esta Memoria,
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3a prev¿ asimismo la  posibilidad de que el

tubo que encierra la  resistencia eléctrica tenga forma h e li­

coidal con una o más aspiras en su parte alejada, del mango. 

De este modo se conseguiría que la concentración del calor 

tuviera lugar en la  parte más conveniente (es decir, en la  

parte in fe rio r) del líquido a calentar.

Según el invento, el aislamiento ele'o trico  

de la  resistencia.dentro del tubo protector, se rea liza  me­

diante perlas o cuentas conocidas de material refractario  

la s  cuales se ensartan en torno de la  resistencia y quedan 

articuladas entre s í, por inserción de un saliente de cada 

pieza en un entrante de la  contigua, lo  cual ofrece la  venta­

ja de que se logra de este modo un conjunto flex ib le  y bien 

aislado aisctrlesamente, importando .más este aislamiento eléc­

trico que a l aislamiento térmico puesto que lo  que se desea es 

que el calor sea derivado fácilmente por a l líquido a oalen­

tar.
ja ra  que no existan dudas acerca de la  natura- 

leza del invento a continuación se hara una descripción de­

tallada del mismo con referencia a lo s  dibujos anejos, en 

lo s  cuales:
la  figura 1 es una v ista  general del disposi­

tivo del invento, principalmente en sección;

la  figura 2 es una variante del mismo.

Gomo se ve en la  figura 1, el calentador tiene 

un h ilo  de resistencia 1 arrollado en forma de hélice y este 

h ilo  va introducido en e l tubo metálico 2 con interposición 

de cuentas o perlas refractarias 3 que encajan unas en otras

-  4



dando gran flex ib ilid ad  a l  conjunto y permitiendo la  fá c il 

dilatación del hilo 1 a l calentarse.

Ventajosamente, el tubo 2 está curvado en 

sus dos ramas in feriores, como en 4 y 6, para dar mayor 

rendimiento ca lorífico  en la  parte in ferior del recipiente 

que contiene el líquido a calentar, ya que, como es sabido, 

es en esta parte donde se acumula el líquido fr ió  a l  ascen­

der el callente por e l conocido efecto de termosifón.

la s  dos extremidades 6 y 7 del tubo 1 van 

acopladas a l mango 8 por medios fácilmente separables, tal 

como el torn illo  9, y dentro de la cavidad de este mango 

se realizan en 10, 11 las necesarias conexiones e léc tri­

cas. 31 h ilo  conductor 12 sale a l exterior.a través del 

mango 8 en la  ícrma conocida.

Jn la  variante de la figura 2, e l tubo 2 

está arrollado en hélice en su parte in fe rio r, formando 

una o más espiras para desarrollar mayor potencia calorí­

fica  en esta zona.

por la  descripción que antecede se comprue­

ba que no existen dificultades para que e l usuario realice  

el cambio de la  resistencia eléctrica en caso de rotura ae 

la  mi ama. le  basta retirar el torn illo  8 u otro medio de unión 

que se emplee y desconectar en 9, 10 la s  conexiones e léctri­

cas a los extremos de la  resistencia, retirando a continua­

ción del tubo, tirando de e lla s , la s  dos partes en qua 

habrá quedado la  misma al romperse. Acto seguido, se toma 

la nueva resistencia rodeada ya por e l conjunto de piezas 

articuladas aislantes y se introducen poco a poco por el .
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tu’oo 2. Una vea introducida, los extraeos se conectan en 9,

10 y finalmente -s*l tubo 2 y el mango 7 se vuelven a acoplar 

por medio del to rn illo  8,

Esta sencilla  sustitución de una resistencia  

averiada es posible en e l calentador del invento porque el 

tubo 2 carece de ángulos bruscos y la  introducción de la  nue­

va resistencia puede hacerse con fac ilidad  y suavidad gracias 

a que el tubo 2 posee todas sus partes suavemente curvadas 

a l l í  donde no son rectas.

(Jomo se ve por ,1a descripción que antecede, 

el invento logra de modo sencillo lo$  fines propuestos y, 

por tanto, resulta evidente la  utilidad del mismo.

- 0  -  M O T A  -  O -

io s  puntos que como característica de nove­

dad se presentan para que sean objeto de este Modelo de Uti­

lidad en España, por ViálüTE años, son los siguientes:

l fi. -  Un dispositivo calentador eléctrico del 

tipo de Inmersión y cuyo manantial de calor está formado por 

un hilo de resistencia, caracterizado porque este h ilo  está 

encerrado en un tubo metálico de longitud relativamente gran­

de en relación con el diámetro, siendo este último uniforme 

en toda la  extensión del tubo, y porque la s  dos extremidades
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Se « t .  tuto estóa aoor la te s a l m ns¡ d8l oale!Iteaor por 

medios 9oe permiten une ía c l l  separación, r e a l i z ó s e  

dentro del mango la s  necesarias conexiones ele'otrloas 

entre el cordón de alimentación y la  resistencia.

22. -  Un dispositivo según se reivindica 

en el punto m , caracterizado porque sntre el hilo de re­

sistencia y e l tubo protector ae interpone un aislamiento 

formado por pequeñas piezas articuladas entre s í*

3fi. -  jjn dispositivo según se reivindica  

en lo s puntos le  y 2«, oaraoterizado porque el tubo pro­

tector tiene mayor superficie en su parte in fe rio r , lográn­

dose este aumento de superficie curvando dicho tubo o arro­

llándolo en he'lice con una o más espiras, lo  que permite 

por la  ausencia de ángulos a l propio tiempo una fá c il in­

troducción de la  nueva resistencia en caso de rotura de la  

$ue tiene el aparato.

4 2 . -  tln dispositivo ele'ctrico de calenta­
miento.

3S.1 y como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en lo s dibujos que se acompañan y 

oon los fines que se han especificado.

üata Memoria consta de siete hojas escritas  

por una sola oara.

la a n a ,  1 6 ¡JAR. 1950
P. A.

basura
Por Podar
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