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1 M O D 3 L O & B U T I L I  D A D 

Per veinte años

A favor de D o n  J u a n  M O Y A  G a r r i g a ,  

Ae nacionalidad española, residente en Barcelona, calla ¿a 

la  Industria,' námaro 311, p o r :

"EMSOLO DE JERINGA PARA IBYEGCIOIOBS, PERFECCIONADO"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Con los émbolos de las jeringas para inyecciones, su­

cede que, aparte de las roturas accidentales, se rompen 

siempre, cuando es per desgaste o uso, por su fondo o por 

su cabeza, que son sus puntos más débiles;

Ocurre, en efecto# que fèndo y cabeza son partes que, 

en e l procedimiento ordinario, se obtienen por simple de­

formación, a la  lámpara o soplete, de la  pared latera l del 

émbolo; En consecuencia; dichas partes son delgadas y se
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crean, además, tensiones interiores que contribuyen a la. 

pronta rotura, que aparece en euanto la  presión interior en 

e l cuerpo de beaba de la  jeringa o la  presión que se ejerce 

con los dedos a l apretar e l ámbolo, o un descentraje en es- 

5 tos esfuerzos, sobrepasa e l límite de la resistencia mecá­

nica del ámbolo, lo cual sucede, precisamente, siempre, 

amenazando o pudiendo convertirse en trajadía para e l pa­

ciente, en e l momento de dar una inyección.

Tara olvidar talas inconvenientes, y a la  vez simpli- 

10 fiear la  construcción, e l recurrente ha ideado anos perfec­

cionamientos, que conducen a un nuevo tipo de ámbolo, real­

mente resistente y de mejor y más seguro funcionamiento, e l  

cual es objeto de este registro de patenta modelo de u t i li ­

dad:.

16 Según dichos perfeccionamientos, e l ámbolo en cuestión

se construye con fondo y cabeza postizos, unidos a, o apri­

sionados en, las bocas de un tubo constituyente de la  pared 

latera l del ámbolo: Asi, los dichos fondo y cabeza pueden 

ser reforzados, ofreciendo la  resistencia deseada a las 

20 presiones más arriba indicadas: Al propio tiempo, a l no 

tener que oalentarse e l ámbolo para formar su fondo y ca­

beza, sino limitar e l  calentamiento en todo caso a l de unos 

bordes para simple soldadura, no se producen deformaciones 

perniciosas para e l requerido ajuste entre ámbolo y cuer- 

26 po de jeringa.

En e l dibujo adjunto -corte del ámbolo por #n plano 

meridiano- se representa un ajenólo de realización de un 

ámbolo, con aplicación de las me joras reseñadas: Está cons­

tituido e l ámbolo en cuestión a base de un cuerpo tubular 

30 1, un disco de material elástico 2 introducido forzado en
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su boca inf e rio r, paya formar e l fondo, retenido en e lla , 

y una cabeza 3, asimismo elástica, con un muñón o euella 

4 introducido en la  atra boca le i  tubo y retenido también 

por e lla ;

5 RI material más indicado, para e l disco o tapón del

fondo y para la  cabeza, es la goma u otro elástico, debien­

do ser en ta l caso e l disco del fondo de caucho sintético, 

Boma, u otro resistente a los ácidos, aceites y disolven­

tes de inyectables en general. Pero también pueden prever­

lo se de otros materiales, inclusos distintos entre si uno 

de otro, y así pueden ser de vidrio, (un disco, por ejem­

plo, de vidrio, de relativamente gran espesor, para e l 

fondo, soldado a los bordes de la  pared lateral o boca infe­

rio r del tubo constituyente del cuerpo del émbolo) soldá­

is  dos a las respectivas bocas del tubo o pared lateral del 

émbolo, metálicos (de matal inoxidable e inatacable por 

ácidos, aceites y disolventes), fibra, resinas sintéticas, 

corcho u otros materiales cualesquiera apropiados, y estar 

unidos o acoplados al cuerpo del émbolo de un modo o por 

20 un sistema particular cualquiera adecuado.

Per lo demás, y aparte de lo dicho, podrá ser varia­

ble en la realización práctica del modelo que nos ocupa, 

todo cuanto revista caraeter accesorio o circunstancial 

relativamente a lo que constituye la  esencialidad del mismo;

ss N e y A

SA RErm-MCA :

1 -  imbolo de jeringa para inyecciones, caracterizado



en que aa fondo es postizo, o sea constituido por un disco o 

elemento obturador independiente, unido al borde da la p a -  

red lateral del émbolo o aprisionado en la  boca delimitada 

por la misma.

S 2 -  Emboló de jeringa para inyecciones, según reivindi-

eación 1, caracterizado además en que su cabeza es asimis­

mo postiza, unida al borde de la pared lateral del ámbolo 

o aprisionada por e lla , en su boca opuesta a la  que aprisio­

na o lleva unido e l fondo postizo.

10 3 -  Embolo de jeringa para inyecciones, perfeccionado.

Consta la  presente Eemoria 
Descriptiva de cuatro hojas mecanografiadas, es­
critas por una sola cara, numeradas del 1 a l 4 y 
con sus lineas numeradas, a su vez, de cinco en 

16  ̂ cinco y de una hoja con dibujos, anexa;

Barcelona, 24 febrero 1950
B.A;
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