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La invencidn a’'qus se refiera la prasente mamoria,
_ canatitﬁya une novedad industrial con oaracteristic&s y ven-
E'" 1“; : ‘  ‘_' _ tajes que la ha@en merecedora del privilegio de explotacién'
| , " -akxclusiva que por elle aa sulicita, de acuerdo con las pres-
o 5 E cripcionas dsl Estatuto vigente de 1a Propiedad Industrial,
| de 26 de Julio de 1989, taxto rafundido, publicadoad.zo de 4{
&bril de 1950._ . - o |
| Antualmente se utiliza en la industria da fabrice-
' oidn de azulejos, pare la caccidn del esmalta que cubre la
cara de ‘los mismos, un horno‘proviato de una ssrie de tubos o
| eéndﬁctoe“horizbntalés suﬁerpuestéa,-pasahdo diches azulejos
en posicién horizontal por el interior de los referidos tubos,
unos e continuacidn de otros y en ccntacto De asta szma, al
' ser empu jado el ultimo azulejo colocado en la boca de entrade,|
avenza toda la hilera'qub‘ée éncueﬁtré en'el interior del tu-
bo, aacandose por la boca opuesta el azulajo ya cocido.

El movimiento de los’ azulejo& por el interior @e 104

tubos & que s8 ha heoho referancia, representa un- avance de

E ; ,‘ : “_ iguales proparcionas qua 1a longitud de un.azulejo, an cada
- 86; - intervalo de tiempo calculado para la coccidn, paro muchese
piezas aalen del horno defectuosas, & oausa del contaato\que
‘mantienen unas con otras y los roces que se produoen.‘
| Los resultadas que sa cansiguen utilizando el diapau
'uitivu que censtituys el cheta del Mbdelo ds Utilidad cuyo

g5 - 'registro Be solioita, aan verdaderumante satiafactorios, por~- %
- que se realizan las mismas aperaciones obteniendg ‘whe produociLk

. ﬁmawor mejor calidad en los azulejos 'y grandes aconumias da
tiampo gue disminuyen su coataa Loa azulejos, colocaéos aabre

S un soporte 0 plataforma, pasan verios & la vez, de la rorma -

-

B0 ‘que B8 explida més. adelanta.

con objeto de facilitar le descripcidn del Modalc
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tivo. con-diferentes ndmeros se han aeﬁalaﬂe las parte;_fupdaf, :

'mentales del mismo, que se oitan en l&. descripcién.’

L(nn a), que pezmiten una menor-superfioie de contacto al desw
‘lizamiento. ‘Unidas a eata platafonna y rormando una sola pie~
‘za eon ells, colosadas en un angulo daterminado hay unas pie~'ﬁ
zas o pgntalla& nafs, equidistantes,qntrp si, y separadas ungs| |
'de otras par/uné distencia adeouada (ne 4). Estos hueoos-a Be- ;

,paraaionas~nﬂ 4 tiensn en BU base una fbrma Garacteristioa nn
‘._conforme puede apreciarae en. el dibnjo.

:lnoan los aznleJos (fig. B, ‘ne 6) apoyados por su cara no bar-_’

1 nizada en lag piez&s raferidas ne. 3, y en ‘la base plana nn 5

_el objeto que 8e persigue.

“'.zas CL~B) que se hayan previsto, 86 realizan con estas piez&s

‘1aa miamas operaoionea qua ge han descrito al tratar de loa

dos haata la fecha con el mimmo fin‘ aon estﬁ

'azuleﬁos del horno, mientras que utilizanda laa tﬁbes que hast\~

ftantas veces comn azulejos haya que sacar. g

iy D L

. -;3_;;’5

que-nos ocupa, se aeompaﬁa a la prasante mamoria un dibajo co

trea figuras, 5, B, y c, qus representan olaramente ol disposi

’, Este dispositiVD oonsiste en una pieza (Arc) que cong

'ta de une p&ataforma o basa n9 1, provista ‘de dcs salientss

predueida por una parte de superfioie plana y otra curva,

En los espacics ng 4 que dejan las piezas nﬁ 3 as ¢of E

con lo cual quedan inmovilizadns yen posicidn parreota para

cuando ya han aido llenas ‘de azulgjoa todas las pis— 5

tubos empleadoa nonmalmenxe con el mismo objeto.

' Las ventajaa que sa conaiguen utilizando el modelo“'
daacrito se dedueen faailmante al considerar sus caraaterin*H
ticaa y laa diferemoiaa que presenta aon los modeloa empleaﬁ

diapositivo, al

raalizar un movimiantu de avanee pueden saca@h‘fa la vsg vurio

le: fecha se canccian, Hay que rspetir una operacién éemsjante

gl anmento de rendimientn que’se obt
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car 1os azﬁlejoa utilizando el diapositivo de reraranaia haw
ce -posible el empleo de hornos provistos de un- numaro menor
‘de tubos, si se da&san obtener 1os miamoa rasultados, lo eual
se traducs en una aisminucién de los gaatoa corrqaponaienteu v
8 la construccidn del horno y en gna GBOnumfa de mano de’ obra,
‘ya que la produccién de cada obrero aumenta oonsiderablamante.;[
‘ei realiza su trabaju cen la miama intensidad. fT \
Vo Otra de la& ventajas qua mereoen destacarse, o8 13.‘
que s&-refiere—a la majoria en . la calidad de los azulejos bar~_'
' ‘niz&dos, pcrqpa mientras qma en ‘el actual aistemn de fabrioaﬁ
}'vcidn aon 105 miamus azulajas los qua su:ren el arrastre.por _
‘sl 1nterior d& los tuboa ¥ ae ampujan unos 8 otros para avan~~
 ?;zar, con el dispositivo descrito son: las miamas piezas o pla-
| tafbxmas que 1o aonstituysn las qna realizan el movimiento, '
;quedando los azulejos oolooados.ancima de ellas aialadns - in-
deppnﬁientes, daade que entran por el tubo hasta que salen dal
a miano, ain que haya peligro de gue sufran ningun desperreeto,
o Hecha le desoripcién que antecede, o8 preclaa advarf
tir que los detalles de realizacién de- la idaa axpueata pueden
\‘\variar, sin que por ello ogmbie la esencie de la inveneién, S B

"'~~que es ls que Be desprende da las parr&fos que. anteceden ¥y la :

que sa zqitindica ep\la aiguienﬁg - ‘.

NOTA. 7

En reaumsn- El updelo de. Utilidad qua se solloita

ga_{fﬁfH  11r llrecaerd sobre las reivindicaciones siguientes-
Sl D0 f i . 16 - 1n dispositivo pera_pasar azulejcs por el ine
'éo,«  'terior de los tubos de los hornos de pasajes, caraotsrizado

porque consiste en una- platarorma ° piez& de forma rectangulaq

“,ccn los bordes inferiares da lg basa salientas para redueir

1a auperfioie de dasliz&mianto, an cuya parte(superier han siaf
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_forma inclinada y de las medidas convenientes para que en e~' 

&llas puedan 1nxroducirse lus aznlejos previamante barnizadas -

.anterior, provista de handiduras. euyp fondo o base ds estes ";

:tiene una parte plana, con ebjeto de que se apoyan loe azule-
Anizar se apoya en el plano inclinado que forma uno de los la=

’:dos da 1a hendidura, para que la cara barnizada no sufra roces .

'perjudlciales.'

: que la plataforma 0 baase’ descrita, ‘eon sus azulejos correspan—A-:

‘dientes, ha de ser oolocada en unidn de otras varias en el in-

: arrastra, con . cbjeto de que en intervalos convenientes para o

" IIma por la boca de entrada dal tuba, se dealican ‘las que 86 en~

;cuentran en el 1nterior, ampujandosa unes & otras, pudiendosa

|| DISPOSITIVO PARA PASAR AZULEITOS POR EL. INTERIOR DE Los mos
DE Log HORNOS DE PASATESn |

~qua oonata ds clnoo paginas escritas a maquina por una sola ca

e y &ibujoa aue se acompaﬂan.

224 69

do praotioadas unas. handiduraa profundas equidistantes, de

para sameterlos a coccidn.
2= - Un‘dispoaitivv pars pasar azulejoe por ol in-*
terior de los tubos de loe hornos de- Pgsajes, . caraotsrizado

porque consiste en la platarorma raferida en la reivindicaoidn

jos por uno de sus cantos, al miamo tiempn Que la cara sin bara¥

5“ - Un dispositivc para pasar azulejoa por el 1n$é-

rior de los. tubes de los hornos de pasajes, caraeterizado porw 3

terior de los tubos dal horno, fozmando una especia de tren de

que pueda efactu&rsa la coccién, ai materse une nueva platafor-

AJ

reoogor la que aale par la’ booa del tubc contraria, con sus
azulejos ya cocidos. ' ‘ | ' ‘
- 4= =~ Se raivindica por ultimn COomo objeto sobre el

que ha de recaar al Mbdelo de Utilidad que B8 solicita- nUN

Tcdb conforme quada dasorito en. la prasente memoria,

§ : vifzo1xde;3»9350-
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