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MODELO DE UTILIDAD

p o r "C in tas tu b u la re s  p erfecc io n ad as" .

a  favor de FABRICACION DE CINTAS Y GALONES, S. A ., domici- 
l ia d a  en B arcelona, c a l le  Muntaner, na 179 .

5 MEMORE A DESCRIPTIVA

Las c in ta s  tu b u la re s  pe rfecc io n ad as  a que se re ­
f ie r e  e l  p re sen te  modelo dé u t i l i d a d ,  tie n e n  su p r in c ip a l 
a p lic a c ió n  p a ra  s e r  u t i l iz a d a s  como funda o envo ltu ra  de 
b a lle n a s , te n so re s , r e s o r te s ,  v a r i l l a s  o elementos amólo 

10 gos.
S i con l a s  c in ta s  tu b u la re s  u su a le s  se q u ie re  

p re p a ra r  una funda conteniendo una b a lle n a , v a r i l l a ,  u 
elemento más o menos r íg id o  o f le x ib le ,  se c o r ta  un trozo  
de lo n g itu d  deseada, se in tro d u ce  l a  b a lle n a  (o elemento



O F t C ! N A T É C N I C A  Y D E  P R O P ) E D A D  ¡ N D U S T R Í A L  P E D R O  S U C R A Ñ E 8  F E R R E R

224 8 )
análogo) y se  c ie rra , l a  funda p o r lo a  dos extremos me­
d ia n te  una c o s tu ra . P oste rio rm en te , s i  se quiene q u i ta r  
l a  b a lle n a , p re c is a  d e te r io r a r  e l  t e j id o  y eventualmente 
e l  ob je to  sobre e l  que d icha funda e s tá  co s id a .

5 Con e l  ob je to  d e l p re sen te  modéLo de u t i l id a d ,
se  persigue e v i ta r  e l  c itad o  inconvenien te , perm itiendo 
q u i ta r  y s u s t i t u i r  l a s  b a lle n a s  o elementos análogos s in  
e s tro p e a r  lo  más mínimo e l  te j id o  de l a  c in ta  n i  lo s  ob­
je to s  en que e s tá  cosida#

TO T ales c in ta s  p e rfecc io n ad as , dando lu g a r a un
re su lta d o  in d u s t r ia l  nuevo, se c a ra c te r iz a n  por i r  pro­
v i s ta s  de e n ta l la s  o a b e r tu ra s , ya sean l a t e r a l e s ,  ya 
sean sobre una u o t r a  de l a s  ca ras  de l tubo aplanado, ba 
jo  l a  p re c is a  c irc u n s ta n c ia  de p ro d u c irse  d ich as e n ta l la s  

15 o a b e rtu ra s  ya de fa b ric a c ió n , a l  t e j e r s e  l a  c in ta#
'  En e l  d ibujo  que se acompaña, dado a modo de
ejem plo, m uestran:

F ig . 1 , l a  forma p re fe re n te  de re a l iz a c ió n  de 
l a s  c in ta s  perfecc io nadas que nos ocupan, a p lic a d a  a  una 

20 c in ta  tu b u la r  p lan a , y cuyo re su ltad o  se in c lu y e  en ho ja 
adjunta#

Figs# 2, 3 y 4 , v a r ia n te s  d e l caso re p re sen ta ­
do en l a  f ig u ra  1 #

Fig# 5, un co rte  tra n s v e rsa l  esquemático y a  
25 mayor e sc a la , p o r *&A* de l a  f ig u ra  1#

y F ig . 6, un vmette tra n sv e rsa l esquemático y a  
mayor e sc a la , por BB, de l a  f ig u ra  4.

Bajo l a  forma de re a l iz a c ió n  p re fe r id a  represen  
tad a  en l a  Fig# i ,  l a  c in ta  tu b u la r  p lan a  - 1 - ,  p resen ta  

30 ya de fa b ric ac ió n , e n ta l la s  o a b e r tu ra s  l a t e r a le s  - 2-  a
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—15— d isp u esta s  a lternándose sobre lo s  dos bordes de l a  
c in ta ;  l a  a l tu r a  a  b de cada e n ta l la  es t a l ,  que permi­
ta  l a  in tro d u cc ió n  de una b a lle n a  o elementos s im ila r .

Para montar una b a lle n a  -1 6 - se c o r ta  un tro zo  
de lon g itu d  deseada, efectuando e l  c o r te , p referen tem ente , 
en el espacio compmdido e n tre  dos e n ta l la s  sucesivas (una 
en cada la d o ); se in tro du ce  l a  b a lle n a  y se c ie r ra  l a  fun 
da mediante dos co stu ras  tra n s v e rsa le s  -17— y - 18- .  U lte ­
rio rm ente , podrá q u ita rs e  fác ilm en te  l a  b a lle n a  por una de 
l a s  e n ta l la s  l a t e r a le s  - 2— o —15— por ejem plo, e in tro d u ­

c i r  una nueva s in  necesidad de descoser l a  funda n i de de­
sa c o p la r la  de l ob je to  o prenda en que e s té  a p lic a d a . Ade­
más, g ra c ia s  a l a  c o n s titu c ió n  d e s c r i ta ,  l a  b a llen a  se en­
cuen tra  perfectam ente s u je ta  y lo s  rieg o s  de d e te rio ro  y 
desg arre  del te j id o  quedan reducidos a l  mínimum. EL in -  
té rv a lo  c e n tre  dos e n ta l la s  sucesivas puede s e r  cu a lq u ie ra .

La c in ta  tu b u la r  conforme se ha d e s c r i to ,  puede 
s e r  fab ricad a  s in  d if ic u l ta d  alguna en un t e l a r  normal pa­
ra  c in ta s .

20 En l a  P ig . 5, se ha representado  a t í t u l o  de ejem
p ío , un co ste  tra n sv e rsa l esquemático de l a  c in ta ,  a l  n iv e l 
de una e n ta l la ,  es d e c ir , según l a  l ín e a  AA (F ig . 1 ). En 
e l  mismo, lo s  h i lo s  de l a  urdim bre vienen indicados con e l 
nómero - 20- ,  lo s  de o r i l l o  con e l - 21— y lo s  de l a  trama 

25 con e l  - 22—.
Según l a  v a r ia n te  de l a  F ig . 2, l a  c in ta  -2 3 -  con 

t ie n e  simplemente e n ta l la s  l a t e r a l e s  - 24- 25-  ya de fa b r ic a  
c ió n , en uno de sus bordea, bajo  in té rv a lo s  cu a lesq u ie ra  
co rrespond ien tes a  l a  lo n g itu d  de l a s  b a lle n a s  o elementos 

30 análogos a  u t i l i z a r .
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Según l a  v a r ia n te  de l a  F ig . 3 , l a s  e n ta l la s  

l a t e r a l e s  -2 5 -2 6 -, e s tán  p re v is ta s  po r p a re s , en lo s  dos 
lad o s del t e j id o .

En esas dos f ig u ra s , —27— in d ic a  l a s  b a llen as  y 
5 - 28-  l a s  l in e a s  de co stu ra  t r a n s v e r s a l .

Según l a  v a ria n te  de l a  F ig . 4 , l a s  en ta lla  s es­
tá n  p re v is ta s  en una u o tr a  ca ra  d e l te j id o  tu b u la r .

E sta s  e n ta l la s  pueden e s ta r  a  una d is ta n c ia  cual 
q u ie ra  de lo s  bo rd es .

10 Con resp ec to  a  l a s  c i ta d a s  v a r ia n te s , l a  c in ta
tu b u la r  rep resen tad a  en l a  F ig . 1, o frece  l a  v e n ta ja  de 
p e rm it ir  c o r ta r  fundas de d iv e rsa s  lo n g itu d es  según l a s  
necesidades a s a t i s f a c e r  y s in  que se produzoan desper­
d ic io s .

15 In c lu y e  e l  o b je to  d e l p resen te  modelo de u t i l i ­
dad, fundas o en vo ltu ras id iv id u a le s , p ro v is ta s  o no de 
b a lle n a s  u o tro s  elem entos, ob ten idas p o r cortado de l a s  
c in ta s  tu b u la re s  c o n s ti tu id a s  según se han d e s c r i to .

E stas  c in ta s  tu b u la re s  perfecc io hadas son p a r t i -  
20 cularm ente u t i l l z a b le s  en le n c e r ía ,  c o rs e te r ía  y en deco 

ra c ió n  como por ejemplo en e l enfundado de v a r i l l a s  para 
c o r t in a s ,  e tc é te r a .

Se comprando que e l  a lcance de l o b je to  del p re ­
sen te  modelo de u t i l id a d  no se l im i ta  a lo s  modos de e je  

25 cución rep resen tados y d e s c r i to s ,  lo s  cuales han sido es­
cogidos simplemente a t í t u l o  de ejem plo.

Las c in ta s  tu b u la re s  p e rfecc io n ad as , podrán se r  
de cu a lq u ie r m ateria  t e x t i l  o combinación de e l l a s .
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Se re iv in d ic a  como ob jeto  d e l p re se n te  modelo de

u t i l id a d :
1 B .- C intas tu b u la re s  perfecc ionadas c a ra c te riz a d a s  

5 p o r e l  hecho de co n ten er ya de fa b r ic a c ió n , e n ta l la s  o aber 
tu ra s  l a t e r a l e s ,  sucodiándose a lte rn a tiv am en te  en lo s  dos 
bordes de l a  c in ta#

2 3 .-  C in tas tu b u la re s  perfecc io nadas , según 1) bajo 
l a s  v a r ia n te s  de que l a s  e n ta l la s  e s tá n  p re v is ta s  en un solo 

10 lado  de l a  c in ta ,  o po r p a re s  en uno y o tro  lad o , o aobre una 
y o tr a  ca ra , a una d is ta n c ia  cu a lq u ie ra  de lo s  bordes bajo 
in tá rv a lo s  más o menos grandes#

3 3 .-  C intas tu b u la re s  p e rfecc io n ad as , según t )  o 
según 2 ) ,  constituyendo fundas in d iv id u a le s  po r seccioaamien 

15 to  de a q u e lla s , conteniendo o no b a lle n a s  o elementos aná­
lo g o s .

4 3 .-  CINTAS TUBULARES PERFECCIONADAS.
Y todo cuanto a fe c te  a l a  e sen c la lld ad  de lo  mos­

trad o  en e l  adjunto  d ibu jo  y d e sc r i to  en l a  p re sen te  memoria 
20 que consta  de cinco h o jas  fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una 

so la  cara#
B arcelona, 10 febrero  1950

FABRICACION DE CINTAS Y GALONES, S. A.



M U E S T R A  del re su ltad o  in d u s t r ia l  de l p resen te  
Modelo de U til id a d , de acuerdo con lo  rep resen tado  en l a  

t F ig . 1+ de lo s  d ibu jos ad ju n to s .

t

T

B arcelona, 10 feb re ro  1950.
FABRICACION DE CINTAS Y GALONES, S. A.
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