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MODELO DE UTILIDAD

R S S s S 5 S S T s B S
por "“Cintas tubulares perfeccionadas®.

a favor de FABRICACION DE CINTAS Y GALONES, S. A., domici-

liada en Barcelona, calle Muntaner, n¢ 179.
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5 MBMORLA DESCRIPTIVA

Ias cintes tubulares perfecclonadaes e que se re-
fiere el presente modelo de utilidad, tienen su principal
aplicacidn para ser utilizadas como funda o envoltura de
ballenas, tensores, resortes, varilles o elementos enélo

10 £08. _

3i con las cintas tubulares usuales se quiere
preparar uns funda conteniendo une ballena, varille, u
elemento mds o menos rigido o flexible, se corta un trogo

de longitud ‘deseada, se introduce la bellena (o elemento
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andlogo) y se clierra la funda por los dos extremos me-
diante una costura. Posteriormente, sl se quiers gultar
la bellens, precise deteriorar el tejido y eventualmente
el objeto sobre el que dicha funde estd coside.

Con el objeto del presente moddlo de utilidad,
se persigue eviter el citedo inconveniente, permitiendo
quitar y sustituir las ballenzs o elementos andloges sin
estropear lo més minimo el tejido de la cinte ni los obe
Jetos en que esté cosida.

Teles cintas perfecclonadas, dando lugar a un
resultado industrial nueveo, se caracterizan por ir pro-
vistas de entallas ¢ aberturas, ya sean laterales, ya
sean sobre una u otra de las caras del tubo aplanado, ba
jo la precise circunstancia de producirse dichas entallas
o aberturas ya de fabricacidn, al tejerse la cinta.

En el dibujo que se acompafia, dado a modo de

.

ejemplo, muestrant

Mg. 1, la forme preferente de realizecidn de
las cintas perfeccionades que nos ocupan, aplicaeda a una
cinta tubular plens, y cuyo resultado se ihcluye en hoja
adjunta, | |

Tigse 29 3 ¥ 4, variantes del caso represente~
do en la figura 1.

. Pige 5, un corte transversal esquemdtico y a
mayor escalas, por 'KA. de la figure 1.
y PFig. 6, un rembte transversal esquemdtico y a

mayor escala, por BB, de la figura 4.

Bajo la forma de realizacién preferida represen
tada en la Fige. 1, la cinta tubular plana -~1-, presenta
ya de fabricecidn, entallas o aberturas laterales —2- a
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~15- dispuestas alterndndose sobre los dos bordes de la

cinte; la elturs & b de cada entalla es tal, que permi-

ta la introduccidén de une Ballena o elementos similar,
Para montar una ballena -16- se corta un trozo
5 de longttnd deseada, efectuando el corte, preferentemente,
en el egspacio comprndido entre dos entallas sucesives (una
en cada lado); se introduce la ballenae y se cierra la fun
de mediante dos costuras transversales -17—-y -18=e TUlte-
riormente, podrd quitarse facilmente la ballena por une de
10 las entallas latersles =2- 0 =15~ por ejemplo, e introdu-
| cir una nueve sin necesided de descoser la funda ni de de-
sacoplarla del objeto o prenda en que esté aplicada., Ade~
més, gracias e la constitucién descrita, la ballena se en-
cuentra perfectamente sujete y los riegos de deterioro y
15 desgarre del tejido quedan reducidos al minimum, ZEl in-
térvale ¢ entre dos entallas sucesivas puede ser cualquiera,
Ia cinte tubular conforme se ha descrito, duede
ser fabricada sin dificultsd elguna en un telar normal pa-
re. cintas. ‘

20 En le Bige 5, se ha représentado a titulo de ejem
plo, un corte tranaversal esquemdtico de ls cinta, al nivel
de una entalla, es deoir, segin la linea AA tFig. 1) En
ei mismo,los hilos de la urdimbre vienen indicadoé con el
nimero =20-, los de orillo con el ~«21= ¥y los de la trama

25 con el =22-,

Segin la variante de la Plge. 2, la cinta =23 con
tiene simplemente entallas laterales =24~25- ya de fabricg
cidn, en uno de sus bordes, bajo intérvelos cualesquiera
correspondientes a la longitud de las ballenas o elementos

- 30 andlogos a utilizar.
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Sefin la variante de la Fig. 3, las entallas
laterales -25-26-, estdn previstas por pares, en los dos

lados del tejido.

En esas dos figuras, ~2f--indica las ballenes y
=28~ las lifneas de costura transversel, _ _

Segin le variante de la Fige 4, las entalla s es—
tdn previstas en una u otra cara del tejido tubuler,

Estas entallas pueden estar a una distancia cual
quiera de los bordes.

" Con respecto a las citadas varientes, la cinta
tubular representada en la Fige 1, ofrece la ventaja de
permitir cortar fundad de diverses longitudes segiin las
necesidades a satisfacer y sin que se produzcan desper-
dicios,.

Incluye el objeto del preaenta modelo de utili-
dad, fundas o envolturas ldividuales, provistas o no de
ballenas u otros elementos, obtenidas por cortado de las
cintas tubulares constlituldas segin se han descrito.

Batas cintas tubulares perfecciohadess son parti-
culermente utilizables en lencerfa, corseterfia y en deco
racidn como por ejemplo en el enfundado de varillas para
cortinas, etcétera,

Se comprende que el alcance del objeto del pre-
sente modelo de utilidad no se limita a los modos de eje
cueidn reprewentados y desfritos, los cuales han sido es-
cogldos simplemente a tftulo de ejemplo,

ILas cintas tubulares perfeccionadas, podrén ser

de cuelquier materia textil o combinacidn de ellas.
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Se reivindica como objeto del presente modelo de
utilidads ,

12.~ Cintas tubulares perfeccionadas caracterizadas
por el hecho de contener ya de fabricacidn, entallas o aber
turas laterales, sucediéndose elternativemente en los dos
bordes de la cintm. \

28 ,~ Cintes tubulares paifaccionadaa, segin 1) bajo
las variantes de que las entallas estén previstas en un solo

lado de la cinta, o por pares en uno y otro lado, © sobre uns

¥ otra cars, a una distencie cualquiera de los bordes bajo

intérvelos mds o menos grandes, _

38,~ Cintes tubulares perfeccionadas, segin 1) o
segin 2), constituyendo fundas individuales por'seccionamie_q
to de agquellas, conteniendo o no ballenms o0 elementos and-
logos. |

4%~ CINTAS TUBULARES PERFECCIONADAS. _

Y todo cuanto gfec’ce 8 la esencialidad de 1o moa-
trado en el ad,junto; dibujo y descrito en la presente memoria
que conste de cinco hojes foliadas y mecanografiadas por une

s0la carsae

Barcelona, 10 febrero 1950

FABRICACION DE CINTAS
Y GATLONES, S. A.




MUESTRA del resultado industrial del presente
Modelo de Utilidad, de acuerdo con lo representado en la

Fige 1+ de loa dibujos adjuntos.

Barcelona, 10 febrero 1950,

FABRICACION DE CINTAS
Y GALONES, Se Ae
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