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MBRCiRIA DESCRIPTIVA 

para a o lic ita r

M O B E L C D B U T I L I D A D  
en

B B P A Ñ A 

per VEINTE años

a nombre de GAYLORD PRODUCTS, INCOHPORATED, entidad norte­
americana, eatableoida en 1918-^6, p ra ir ie  Avénete, Chicago, 

I l l in o is ,  Eatadoa Unidos de América, per:

"UN PRENDEDOR PARA CABELLO".
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Eata invención ae re fie re  a prendedores para 

el cabello y de un modo más particu lar se relaciona con l a  

provisión de un prendedor para el cabello del tipo de pren­

dedor que consiste en un pedazo de alambre flex ib le  dobla- 

5 de en un punto intermedio entra ana extremos formando pier-
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ns,s apuestas de sujeción del cabello Que normalmente es­

tán dispuestas en contacto por nmdio de una porción de 
vuelta formando la  conexión.

í a  presente invención tiene por objeto la  
provisión de una construcción de prendedor en la  cual l a s  

piernas opuestas están oolocadas bajo una tensión o fuerza 

de sujeción in ic ia l relativamente a lta  que impide el des­

plazamiento accidental del prendedor de un bucle re la tiv a ­

mente pequeño del cabello o de una ta r je ta  de exhibición 

sobre la  cual lo s  prendedores son montados para su dis­

tribución y venta, gn la  fabricación de prendedores, un 

pedazo de alambre f le x ib le  es doblado en un punto inter­

medio entre sus extremos formando piernas opuestas y una 

perdón de vuelta de conexión y es bien sabido en este  

arte  que ta l operación pone el metal a  lo  largo de la  

cara interior de la  porción de vuelta bajo compresión y 

que pone e l metal en la  oara exterior de la  porción de 

vuelta bajo tensión. Para hacer que la s  piernas del pren­
dedor ejerzan una fuerza de sujeción in ic ia l más eleva­

da, la  presente invención tiene por objeto la  provisión 

de una operación de corrugación sobre la  superficie  exte­

r io r  de la  porción de vuelta para ponerla bajo compre­

sión. Corrugando la  superficie exterior de la  poroión 

de vuelta que forma la  conexión del prendedor. Se ha en­

contrado posible abrir l a s  piernas del pren^dor hasta 

un anoho mayor sin  exceder lo s  lím ites de e la stic id ad  

del m aterial. Se apreoiará que un prendedor pierda su 

u tilidad  para su jetar el cabello en posición cuando lo s



^ 224 00

lím ites de elasticidad  del material han sido separados ha­

ciendo que lae  piernas del prendedor se pongan en posición 
ab ierta separada una de o tra .

8n la  forma preferida de construcción, lo s  

6 prendedores son heohos de alambre redondo, ovalado o medio 

redondeado que es doblado en un ponto intermedio entre sos 

extremos formando piernas opuestas de ancho en aumento y 
de eapeaor en disminución de nn modo gradnal, con ana de 

la s  piernas corrugadas transversalmente a intervalos es- 
10 pactados y en la  mayor parte de so longitud. esta for­

ma de construcción, la  resisten cia  a l doblamiento de la a  

piernas en lo s diferentes pantos de ea longitad es propor­

cional a l  brazo de palanca entre lo s d istin to s pontos y 

sos extremos de conexión, permitiendo a e l  o na aportara 

15 más unifórme de la e  piernas en toda so longitud s in  pasar 

de lo s lím ite s de e la stic id ad  de l a s  d is t in ta s  secciones. 

Corrugando l a  superficie exterior* de la  porción de vuelta 

de conexión y la s  por oiones de l a s  piernas adyacentes a 

la  misma, la s  piernas del prendedor pueden ser ab ierta s 

SO hasta un ancho mayor que e l $ue ha sido posible hasta aho­

ra sin  pasar de lo s  lím ites de e la stic id a d  del m aterial.

.Nata invención abarca otros caracteres, de­
ta l le s  de construcción y arreglo de partes que son descri­

tos más adelante en l a  descripción y reivindicaciones y 
26 representados en lo e  dibujos adjuntos, en lo s cuales:

l a  figura 1 es una v is ta  plana superior d.e 

un prendedor que abarca lo s  d eta lle s de esta  invención.
l a  figura 2 ea una v ista  en alzada la te ra l
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¿el míeme.

míeme.
la  figura 3 ea ana v is ta  plana in ferior del

l a  figora 4 es an gráfioo qae i la s t r a  l a  apar­

tara de loe prenaedoree sin  corrugar eometidee a  cargas de 
anidad.

la  figara  5 ea an gráfico que i la s t r a  la  aper­

tura de prendedores corrugados tratados por e l  calor bajo 
una carga unidad.

í a  figura 6 ea an gráfico que i la s t r a  l a  apes­

tara de prendedores corrugados tratados por e l  calor y bar­

nizados an negro baje una carga anidad.
la  figara  7 ea un gráfico que ilu s tra  e l aga­

rre in ic ia l  de prendedores s in  corrugar, de prendedores co­

rrugados, y de prendedores corrugados barnizados en negro.

E&oiendo ahora referencia a loe dibajos para 

una mejor comprensión do esta invención, e l  prendedor se 

mostrado oomo consistiendo de un modo preferib le  en un pe­

dazo de alambre e lástico  doblado en an panto intermedio en­

tre  eas extremos formando ana porción de vaelta  6 y un par 

de piernas colgantes 7 y 6 de ancho en aumento y espesor en 

disminaoión de an modo gradual desde la  porción de vaelta 

hasta sos extremos l ib r e s . Se intensa que e l prendedor sea 

hecho de alambre de acero e lástico  redondo, ovalado o medio 
redondo. La pierna exterior 7 es formada en la  mayor parte 

de so longitud con ana pluralidad de ondulaciones convergen­

tes haoia e l in terior y que tienen sos baees 9 dispuestas 
normalmente en contacto con la  pierna opuesta 8 . Bn e l ex-
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tremo in terior del prendedor es formada ana oavidad r e la t i­

vamente grande 11 receptora para e l cabello y que ee defi­

nida por la  pierna 6 , l a  porción sin  ondalaoiones 13 de la  

pierna con ondalaoiones 7, y la  porción de vuelta 6 .

6 Osando se ha formado un prendedor de la  ma­

nera descrita y representada, e l metal qae forma la  auper- 

f ic ie  in terio r del extremo de vuelta del prendedor está 

bajo compresión, mientras qae e l metal qae forma l a  super­

f ic ie  exterior 14 del extremo de vuelta está  bajo tensión. 

10 Para aumentar el agprrt in ic ia l de la s  piernas opuestas 7 

y 8 y también perm itir qae la s  piernas sean ab ierta s hasta 
ana posición ab ierta amplia sin pasar lo s  lim ites de e la s­

ticidad del m aterial, la  superficie exterior del prendedor 
qae e stá  janto a l  extremo de vuelta 6 es hecha con oorruga- 

16 o iones para poner el metal bajo compresión, g l aparato para

efectuar la  operación de corrugación puede ser do cualquier 

tipo conveniente, ta l  como e l fabrioado y vendido por l a  

pangbcrn Corporation, do Hagerstown, Maryland, on la  cual 

ondulaciones de aeero relativamente pequeñas son d irig idas 

80 contra la  superficie exterior del extremo que forma la  vuel­

ta del prendedor a  intensidades diferentes que pueden se r , 

por ejemplo, desdo una altu ra  do arco do .002 a una altu ra 

do aroo de .012 dependiendo del contenido en carbono del 

alambre do aoero y do la s  propiedades f í s ic a s  quo so desean 

35 comunicar a l  prendedor. Segán se  representa en la  figura S, 

se corrugan grupos do prendedores a intensidades diferen­
tes desde una a ltu ra  de arco de .002 hasta una a ltu ra  de 

arco de .013 a fin  de determinar cuáles intensidades son

-  5 -
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l a s  más conveniente. Jgn el diagrama, se observará qae lo s  

prendedores corrngadcs hasta ana intensidad de a lta ra  de 

arco de 0.12 ofreoieron mayor resisten cia  a ana desvia­

ción in ic ia l por carga qae lo s  prendedores corrogados has­

ta ana a lta ra  de arco de .002. Sin embargo la s  pruebas 

indicaron qae la  desvlaolán o apertura de la s  piernas del 

prendedor era sabstancialmente igo a l a la  carga anidad má­

xima o en e l punto en qae e l material alcanzaba el extre­

mo de so lím ite de e la stic id ad .

Naciendo referencia a la  figura 4, el grá­

fico  representa la  carga anidad y la  desviaoián imparti­

da a on grupo de prendedores aorrugados tratados por el
*

calor. AÍ hacer la s  pruebas de prendadores corrugados y 

de prendedores sin  corrugar se encontró que an 60% de 

3#e prendedoree sin  corrugar faé abierto más a l l á  de aa 
lim ite de e la stic id ad  bajo la  carga anidad "N", mientras 

qae sálo an 26% de lo s prendedores corrugados fueron 
ab iertos más a l l á  de sos lím ites de e la stic id ad  bajo la  

carga anidad indicada por "B".
Ta figura 7 de lo s  dibajos representa grá­

ficamente la s  unidades de agarre in io ia l de prendedores 

sin  corrugar y ds prendedores corragadoa y ee observará 

que e l agarre in io ia l de lo s  prendedores oorrogados exce­
de grandemente del agarre in ic ia l de lo s sin  corragar.

Se vid además qae la  rig idez  to ta l y poder de retención 

de lo s prendedores corrugados excedía de l a s  de lo s pren­

dedores sin  oerrugar en un 18-1/2%.
As una práctica oomún en esta indastria
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barnizar loa  prendadores despnéa de nn tratamiento por e l 

calor para proporcionarle8 ana aaperiioie relativamente 

dará, anave y resisten te  a la  humedad. Como ae representa 
gráficamente en la  figura 4 . l a  operaoion de barnizar pa- 

6 rece que normaliza o templa e l metal paaa lea  prendedores 
barnizados experimentan mayor desviaoion bajo la  carga 

anidad qne lo s  sin  barnizar.
l a  figura & del dibujo representa gráfica­

mente la  desviación bajo la  carga anidad de lo s  prendedo- 

10 res qne han sido corrugados despuós del tratamiento por 

él calor y l a  ego barnizados en negro despoje de corruga­

dos. Se observará que e sto s prendedores íneron sometidos 

a una oarga unidad relativamente mayor y a una desvia­

ción mayor " lo "  s in  exceder loa lim ites de elastic idad  

15 del metal. Una comparación de la a  pruebas entre prendedo­

res barnizados y prendedores sin  barnizar es representa­

da gráficamente en la s  figuras 6 y 6 , respectivamente. Al 

llevar a cabo la a  pruebaa de prendedorea como se repre­

sentan gráficamente en la  figura 6, se halló que sólo un 

80 3,9% de lo s  prendedores se abrieron más a l l á  de sus lím i­
te s  de e lastic idad  bajo la  carga unidad indicada por "B", 

mientras que e l 60% de lo s  prendedores sin  corrugar y sin  

barnizar se abrieron a "B" y el 26% de lo s prendedores 

corrugados sin  barnizar se abrieron a "B".
25 gn la  fabricación de prendedorea del tipo

representado y deaorito, loa prendedorea fnerón formados 
primeramente en ana máquina formadora asnal y laego tra­

tados por e l  calor para mejorar l a s  propiedades f i s ic a s

— 7 -
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¿a l metal. Entonce a e l extremo de vuelta ¿e l prendedor 

ea corrogado a lo  largo de so enperíioie exterior para 

poner e l metal a lo largo de an anperficie exterior bajo 

compresión. Loego,si ae deaea, e l prendedor corrogado 

5 y tratado por e l  calor ea barnizado. Lea re8oltad08 de 
nomercaaa prcebas indican que loa prendedores corraga­

dos y tratados por e l calor poeden aer ab iertos en on 

grado mayor qoe loe prendedores tratados por e l  calor 

que no hayan sido oorragados y qoe loa prendedores oo- 

10 rrogadoa, tratados por el calor y barnizados poeden aer 
ab iertos en on grado mayor qoe lo s  prendedores tratados 

por el calor y oorragados sin  exceder loa lím ites de 

e lastic id ad  del metal. Al someter lo a  diferentes tipos 

de prendedores a ana carga anidad predeterminada, se 

15 halló qoe loa lím ites de e lastic id ad  del metal foeron 

excedidos en on 60% de lo s  prendedores oorragados sin 

barnizar, qoe lo s  lím ites de e lastic id ad  del metal fue­

ron excedidos en e l 26% da lo s  prendedores corrugados 

sin  barnizar, y que lo s  lím ites de elasticidad, del me­

so ta l  solamente foeron excedidos en on 3,3% de lo s prende­

dores corrugados barnizados. Laa pruebas indicaron ade­

más qoe lo 8 prendedores tratados por e l  calor y corruga­
do e tienen on agarre in ic ia l más elevado que los prende­

deras que no hayan sido corrugados.

25 Naciendo un resumen de. l a s  ventajas de

la  operación de corrugar, e l  oorrogar lo s  extremos que 

forman la  vuelta de lo s prendedores mejora de an modo 

definido la  tensión in io ia l ,  la  rigidez to ta l y !¡¡as

8
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oualidadea do agarro, y a l  miamo tiempo permite que la8 

piernas ee aeparen más 8in exceder 108 lim itea de e la a ti-  

oidad del metal, l a s  pruebas indioan que corrugando le s 

prendedores a  intensidades craoiente8 de altu ra de arco 

6 se mejora también la a  propiedades f í s i c a s  de lea  prende­

dores, que loa prendedores corrugados tienen un agarre 
in ic ia l un 25% mayor que loa prendedores sin  corrugar, y 

que la  r ig id ez  to ta l y el podar de ratenoién de le s  pren­

dedores corrng&doa excede de la s  de loa prendedores sin  
10 corrugar en un 18%.

Si bien esta  invención ba sido mostrada 
en una sola forma, ee evidente para lo s expertos en el 

a rte  que l a  misma no queda por eao lim itada, sino que es 

susceptible de diferentes cambios y modificaciones s in  

IB sa l ir se  del e sp íritu  y aloanoe de la  invención ta l como 
es reivindicada.

gata so lic itu d , que corresponde a la  pre­

sentada en lea  Retados Unidos de Amérioa el 21 de Enero 

da 1949, bajo e l núm. 71.787, ae acoge a loe  beneficios 

20 del artícu lo  51 del vigente Rata tuto sobre Propiedad In­
d u str ia l.

- 0 -  N O T A  -  0 -

lo s  puntos que como carac te rís tica  de nove­

dad ae presentan para que sean objeto de esto nodeléb de

-  9 -
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Utilidad en España, por VEINTE años, son loa sigu ien tes: 

l e .  -  Un prendedor para él oabello hecho 

de metal e lá stico  tratado por e l calor y qne tiene nn par 

de ramas opuestas y una conexión de vuelta que normalmen­

te obligó a dichas ramas a ponerse en contacto, caracteri­

zado porque el metal está  bajo compresión a  lo  largo de 

la s  su p erfic ie s in terior y exterior de la  conexión de vuel­

ta y l a s  porciones de l a s  ramas adyacentes a l a  misma.

ga. -  Un prendedor para a l oabello según se  
detalla  en la  reivindicación 1 , en e l cual e l metal a  lo 

largo de la  auperfioie exterior de la  conexión de vuelta 

y a lo  largo de la  superficie exterior de la s  porciones 

adyacentes de la s  ramas es endurecido durante é l trabajo .
s s .  - Un prendedor para e l cabello según se  

detalla  en la s  reivindicaciones 1 o 3, en e l cual e l pren­

dedor está provisto de un aoabado de barniz.
43. - Un prendedor para e l  oabello hecho de 

metal e lá st ic o , sensiblemente según se ha descrito  y re­

presentado y para lo s fin es detallados.

83. -  un prendedor para e l oabello.

Tal y oomo se  ha descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en lo s dibujos que se acompañan y 

con lo s fin es que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas e sc r ita s  

por una sola cara. -   ̂ M A R .1950
Madr id ,

P. A.

-  10

DG/



ESCALA VARIABLE.- GAYLORD PROLOGrS. INCORPORATED.- 1/ 1 1 . -

\




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



