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MEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
MODELO DB UTILIDAD
an
BESPARA
por VEINTE afios

a noubre de cmman PRODUCTS, INCORPORATED, entidad norte-

americans, esteblecida en 1918-&6, Prairie Avenue, Chiocago,
Illinois, Estedos Unidos de Américe, por:

"UN PRENDEDOR PARA HL GABELIO".
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Easte invencién se refiere a prendedores pare
el c2bello y de un modo mds perticuler se relacionms con le
provisidn de un prendedor pare el c2bello del tipo de pren-
dedor que consiste en un pedazo de alembre flexible dcbia,-

do en un punto intermedio entre sus vex‘bremos forgando Pler-
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nas opuestas de sujecidn del cabello que normelmente es-
tdn dispuestes en contacto por medic de une poreidn de
vuelta formande la conexidn'. |

I2 presente invencidn tiene por objeto 1a
provisidn de una construccidn de prendedor en la cusl las
plernas opuesias estdn colocadaa bejo une tensidn o fuerza
de sujecidn iniciel relativemente a2lte gue impide el des-
plazemiento acoldental del prendedor de un bucle reletive-
mente pequefic del cabello o de une tarjete de exhibisidn
sobre la cuel los prendedores son montados pere su dias-
tribneién y vente, 8n la febricacidn de prendedores, un
redeze de elambre flexible es dobledo en un punto inter-
medio entre sus extremos formando piern2s opnestas y um
porocién de vuelta de conexj,én ¥ es bien sabido en este
arte que tal operacidn pone el meial & lo large de la
cara interior de la porcidn de vuelta bsjo 'oompresidn y
que pone el metal en ls cars exterior de le porcidn de
vuelte bajo tensidn., Para hacer que las plernas del pren-

dedor ejerzen ume fuerze de sujecidn inicial mds eleve-

- d&, le presents invencidn tiene por objeto la provisidn

de una operacidén de corrugecidn sobre la superficie exte-
rior de l= poroidén de vnelte para ponerla bajo compre;
sién, corrugende 1e superficie exterier de la poroién

de voelte gue forma la conexién del pren&adorg; Se he en-
contrade posible abrir las plernss del preni;(édér he gta
un &noho meyor ain exceder los limites de elaeticlaad
del materiel. Se eprecierd gue un prendedor pierds eum
utilided pere snjetar el o2bello en posicidén ouando loa
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l1{mites de elesticidnd del meteriel han sido supercdes ha-
ciendo que les plernsy del prendedor ae pongen en posicidén
8bierte separads um= de otral.

8n la forme preferide de construcaidn, los
rrendedores son hechos de alambre redondo, ovelado o medic
redondeado que es doblado en un punto intermedio entre aus
extremos formendo plernss opuestes de encho en &umento ¥

de eapesor en disminvoidn de un modo grednal, con una de

les piernes ocorrugadas trensverselmente a intervalos es~

e ciedos ¥y en la mayor pe;rtq de su longitud. m egta fore
me de construcoidn, le resistencie 21 doblemiento de las
plernes en los dlferentes puntos de su longitud es propor-
cionel el brezo de palanca entre los distintos puntes y
sus extremos de conexidn, permitiendo asi ume aperturs
mis uniforme de leg plernss en toda su longitud ein paser
de los l{nites de elasticided de lss distintas seocionsa,
Corrugendo le superficie exterior de 12 poroidn de vmeltm
ds conexidn y leg poroiones de las plernee sdyacentes &
le misma, lss piernas del prendedsr pueden ser abiertas
hesta un ancho mayor que el ¢ue he sido posible hasta aho-
ra sin pagar de los limites de elastleidad del uateriall.

. Heste invencidn abares .otroa caracteres, de-
talles de construccidn y arreglo de raries que son descri~
tos mis adelante en 1o deseripcidn y reivindieaciones y
represent2dos en los dibujos adjuntos, en los-:‘oua’ioe:

Ia figura 1 es una viste plana superior de
un prendedor que eberoe los detalles de eate invencidnm.
Ja figure 2 es une viste en alzads lateral
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del miemo,
, Is figura 3 es une viate plens Inferior 4del
migmo, | »

Ia figura 4 es un grdfico que 1lustra la eper-
tura de loe prendedorss sin corruger sometidos & carges de
unida.d‘.

I2 figure 5 es un grdfice que ilustra la eper-
tura de prendedores corrugados tratades por el calor bajo
une cargd unided,

o figura 6 es tn grdfico gue ilustra la apel-
tura de prendedores corrugedos tratados por el' calor y bar-
nizedos en negre bajo une ocarge unided,

Ia figura 7 es un grdfico que ilustra el age-
rre iniolal de prendedores sin cerrngar, de prendedoress co-
rrugedos, y de prendedores corrugedos barnizadca en negrolo

Haciendo ahore referencie & log dibujos para
une mejor comprensién de esta invencidén, el prendedor es
moatrade como consiestiendo de un modo pre-feriblo en un pe-
deze de slambre eldstico dobledo en un punto intermedio en-
tre sus extremos formendo une porcidn de vuelte 6 y un par
de plernas colgantes 7 y 8 de ancho en enmento y espesor en
dleminnolén de un modo greduel desde la poreidn de vnelta -
hasta sus extremos librea‘. Se intenga que el prendedor sea
hecho de eslambre de scerc eldstico redondc, ovelado o medic
redondo., I2 plerna exterior 7 es formada en la mayor mrte
de su longitud con una pluralidéd de ondulaciones convergen-
tes hécia el interior y que tiensen sus bases 9 digpuestas

normalmente en contacto con la pierns opuestas 8, Bn el ex~
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tremo interior del prendedor es formsda una ocavidad relati-
vamente grande 1l receptora para el cabello y que es defi-
nide por le pierme 8, la porcidn sin ondulaciones 12 de 18
plerne con ondulaciones 7, y le porcidn de vuelta 6.

cuendo se he formado un prendedor de la ma-
nera degorite y representzde, el metal que formz la super~
ficle interior del extremo de vuelte del prendedor estd
ba Jo compresidn, mientres gue ¢l metel gue forma la snper~
ficie exterior 14 del extremo de vuelta estd bajo tensidn.
Pere aumenter el 8gerré iniciel de las plermas opuestas 7
¥ 8 y tembién permitir que las plernss sean ablertas hests
ure posicidn ablerte amplis ein pasar los limites de eles-
ticided del materiel, le superficie exterior del iarendedo.i'
gue eatel junto al exiremo de vuelta 6 es hecha con corruga~
ciones pare poner el metal bajo compresidn. ¥l eparato para
efectuar le operacidn ds corrugecidn puede ser de cualqulier
tipo conveniente, tal como el fabricade y vendlido por la
Pengbern Corporetion, de Hageratown, Meryland, en le ouel
ondulaciones de acerc reletivamente pequefics eon dirigides
oontre le superficie exterior del extremo que forme la vuele
te del prendedor & intensidades diferentes gue pueden ser,
por ejJemplo, desde unz elture de arco de ,002 & una altura
de aroo de ,012 dependiende del contenido en carbons del
elembre de acero y de las propiededes f{sicas gue se desean
ooﬁnnioar al prendedor.. Segin ee representa en la figura 5,
86 corrugen grupos de prendedores & intensidades diferen-
tes desde una altura de arco de r.ooa heata una eltura de
arco de ‘.012 a fin de determinar cufles intensidedes son
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lag mds conveniente; gn el diagrems se observard que los
prendeg.ores corrugedos haste umm intensidad de alture de
arce de 0.12 ofrecleron mayor resistencia a una desvies
oidn inicial por carge que los prendedores corrngados hag-
te uns altura de &roo de .008.. 8in embarge lea pruebes
indioaron gue le desvizcidn o apei'tura de las piernes del
prendedor ers substancialmente iguel e le cerge unided md-
xime o en elﬂ punto en gue el materiel alcanzaba el exire-
mo de su limite de elastiaidad;

Baoiendo referencis & la figure 4, el gré-
fico represents la carge unided y la desviecidn imparti-
de & un grupo de prendedores sorrugedos tratados por el
oalorv. Al hecer las pruebes de ‘prendedores corrugados y
de prendedores sin corrugex se encoﬁtro’ que .un 60% de
loe prendedores sin corrugar fud abierto mds alld de sm
1imite de elasticided bajo la cafga unidad "B", mientras
que 8dlo un 26% de los prendedores corrugados fueren
ablertos mds elld de sus limites de elasticided bajo la
carge unidad indioada por "E"r. :

I2 figura 7 de los dibujos representa gri-

fioamsente lag unidades de agerre inlciel ds prendedores
sin corruger y de prendedores corrugedog y se obsmerverd
qie el &garre iniciel de los prendedores corrugados exce-
de grendemente del agerre iniciel de los shi COXTuUger,
Se vié edensls que le rigider total y poder de retencidn
de los prendedores oorrugedos excedfs de las de los prene
dedores ein corrugar en un 18-1/2%'.

Bs ume prdctiom oomin en este indnatris
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barnizer los prendedores despuds de un tretamiento por e1
oalor pera proporcionarles uns superficle relativamente
dura, suave y resistente & la humedad; Como se represents
grdficamente en la figure 4, la operacidn de barnizar pe-
reoce que normeliza o temple el metal pues los prenﬁedoreg
barnizedos experimentan meyor desviacicn bajo la carga
unidad gue los sin barnizar; -

Ie figure 6 del dibujo representa grdficae
mente la desviacidén bajo le carge unided de los prendedo-
Tes gue hén side corrugedos despuds del tratamiento por
el ocslor y luego barnizedos en negro deepués de corrmge-
dos, 8e obeervard gque estos prendedorss fusron sometidos
8 uma ocarge unided "F" relativemente mayor y & una desvie-
oidn mayor "io" sin”egcodor loa 1{mites de elagticidad
del metal, ﬁna‘comparaoidn de las pruebas entre prendsdo-
res barnizedoe y prendedores sin barnizar es reprsgenta~
ds grdficamente en las figurss 6 y 6, respectivamente, Al

llevar a cabo las prusbas de prendedores como s8 repre-

- gentan gréfioamente en la figure 6, ae halld que sdle un

3,%; de los prendedores se ebrieron mds alld de sus l{mi-
tes de elasticid=d bajo la carge unidad indicada por "EW,
mientres que el 60% de los prendedores sin corrugar y sin
barnizer se abrieron & "B® y el 264 de los prendedorss
corrugados sin bernizar se ebrieron a @,

#n la fabricacidh de prendedores del tipo
representado y desorito, los prandéﬁgbeé fueron formados
primeramente en una mequina formado;a usuel y luego tra-

tedoa por el calor para mejorar las propiedades ffsicas
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del metal . Entonces el extremo de vuelta del prendedor
es corrugado & lo largo de su superficie exterior para
poner el metel & lo largo de su superficie exterior baje
compresion, Luego,sl se desea, el prandedor corrugado
¥ tratedo por el calor es barnizado. Ieos resnltados de
numeroaa.s pruebas indican que los prqndadorea corrugh-
dos y tratados por &l calor pneden ser abisrtos en un
gredo mayor que los prendedores tratados por el calor
que no hayan sido osrrugados y que los prendedores oo-
rrugados, tratedos por el o8lor y barnizados pueden sexr
8blertos en un gredo meyor gue los prendedores tratados
por el calor y corrughdes sin exceder los limites de
elesticided del metal. Al someter los diferentes tipos
de prendedores & ura c@rge unided predetermimade, se
helld que los 1{mites de elagticidad del metel fueron
excedidos en un 60% de los prendedores corrugedos sin
bernizar, que los 1{mites de elastiocidad del metel fue-
ron excedidoa en el 26% de los prendedores corrugedos
sin barnizar, y que los limites de elesticidad del me-
tal solamente fueron excedidos en un 3,%% de los prends-
dores corrugados barnizados, Jas prwwbas indicaron ade-
s que los prendedores tratados por el calor y corrug:-
dos tienen un agarre inicial mga elevado gus los prende-
dorses gue no heysn sido corrugsdos,

Heciendo un resumen %} las venta jas de
la operacidn de corrugar, el corrugel los extremos gue
forman la vuslta de los prendedores @Jora de mn modo

definido la tensidn inioial, ls rigidez total y les
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cvelidedes de agarre, y al mismo tiempo permite que las
piernes se separen mfs sin exceder los l{mites de elaati-
oidad del metel. las pruebas indiocen que corrugendc los
prendedoree & intensidedes crecientes de slture de arco
se mejora también las proplededes fisiocas d¢ los prende-
dores, que los prendedores corrugedos tienen un agerre
inicial un 25% mayor gue los prendedores sin ocorruger, y .
que la Tigidez totel y el poder de retencidn de los pren-
dedores corrngedos excede de las de loa prendedores ein
corruger en un 16%.

Si blen estiz invencicn he sido mostrada
en une scle forma, es evidente para los expertos en el
arte que la misme no queda por eso limitada, sino que es
sugoeptible de diferentes canbics y modificaciones sin
salirge del espiritn y eloance de 1= invencidn 8l como
o8 relivindiosde,

Bste sclicliiund, gque corresponie & le pre-
sentada en los Hetados Unidos de Amériocs el 21 de Enero
do 1949, bejo el nim, 71,787, se &coge & los bensficios
del artionlo 51 del vigente Bstatuto sobre Propiedad In-
duatrisl, | |

~0~ NOTA -0~

Los puntos qune como caracterfstica de nove-

ded se presenten para que seen objeto de este Modolm de
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Utilidad en Espefin, por VEINTE afios, son les siguienteé:

12, = Un preniador rere el osbello hecho
de metel eldetiocs tretado por el calox YV que tiena un per
ds rames opuestes y une conexidn de vuelte gque normelmen-
1_;0 oblige & dichkes rames & ponerse en contacto, caracteri-
zedo porque el metel estd bajo compreeidn a lc largo de
les superficles interior y exterior de la consxién de vnel-
ta y lesg porciones de las renmes adyacentes a la miamr.

22, - Un prendedor pera el cabello segin se
detalle en le reivindiocamcidn 1, en el cnel el metal & lo
largo de la superficie exterior de la conexidn de vnelte
Yy & lo largo de la superficie exterior de las porciones
adyacentes de les ramas es endurecido durante el trabajo..

‘ 32, - Un prendedor parz el osbello sagﬁn B0
detalle en les reivindicaciones 1 o 2, en el cual el pren-
dedor estd proviste de un acebedo de barn.tz}.

48, « Un prendedor para el osbelloc hechc de
metal eldstica, sensiblemente segin se ha descrito y Teo-
rresentede y pare los fines detalledos,

52, - Un prendedor rmre el cabello,

Tal y oomo se ha ﬁescrlw en la Memoria gue
antecede, representedoc en los dibujos que se acompefian y
con los fines gque se han espeolﬂoado‘.

Eata Memoris conste de diez holas escrites

| POT une sola care. -1 WXMQSO |

¥adrid, :
P. A,

DG/
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