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HE  N O R I A  D E 3 C R I P T I V A 
qua sa aeompaSa

* a la  so lic itu d  da

un MODELO DE UTILIDAD por VEINTE AÑOS en ESPAÑA .

- - ' a  favor de

D^ Ramigio L lln ,cascan, re sid en te  en Alicanta,

, . . * ' P°r

"UN DISPOSITIVO DE APERTURA Y CIERREDE MOLDES PARA LA 

FABRICACION DE CALZADO VULCANIZADO'.

inventor: El so lic ita n te , da nadionalidad aapaSola.
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La invención a que se re fie re  l a  presente memoria, 

fruto da numeroaos ensayos so b re su  objeto, constituya ana no* 

y^dad in dustrial eoB c a rac te r ís tic a s  y yántalas v a  la  haeen 

mareoedoradei p riv ilag io  de explotación exclusiva que por ,e^ 

l i a  se a o lic ita , da aouerdo con la s  prescripciones del Esta- 

tuto vigente da la  Propiedad in d u str ia l da 26 de ju l io  de 1989 

texto refundido, publioadoael So da Abril, da 1930.

Esta diepoaitlvo. objeto d e l podelo de Ú tilidad que 

ee a o lio ita , representa una modificación m uyventajcsa intro- . 

duqida en el sistema adoptado b a s t a la  facha para rea lizar  la s  

operaciones da apertura y cierre en lo s moldes u tilizad o s pa­

ra lá  fabríoaciÓn de calzado.vulcanizado. Las m odificacionce 

y perfeccionamientos que es necesario introdUoir en loa mol­

des para u t i l iz a r  a l nuevo dispositivo  de apertura y o ierre, 

pérmitec qde con estos pueda rea lizarse  e l  acabado del calzan 

do vulcanizado sin  que durante asta  operación se produzcan 

roturas o desgarres que in etilizap ian  a l  objeto tratad o / oca­

sionando perdidas lamentables de tiempo y dinero.

Adoptando a loa moldee de referencia e l d ispositivo  

que nos ocupa, se consigue que estos puedan abrirse y cerrar­

se automaticamente en e l memento p reciso , evitando desperfae- 

tos en e l  calzado, oomo antes se indica* También pueden perma­

necer lo s moldas abiertos o cerrados a voluntad del operario 

que trabaje  con e l lo s .
Con objeto de f a c i l i t a r  la  descripción del d isposi­

tivo  cuyo reg istro  se so l ic ita , acompañan a la  presente memo­

r ia  unos dibujos con varias figuras que representan el citado 

d ispositivo  y e l sistema adoptado para au u tilizac ió n  en lo s 

moldea, lo s cuales también han de ser descritos para exponer 

con toda claridad la s  c arac te rís tica s de la  invenoión*

Los referidos moldes constan de una basa metálica
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sebre la  cual va colocada una caja do forma rectangular, 

igualmente metaMca. BU e l  in terior de este  oaja ae a lo ja  

otra pieza de la  misma forma rectangular (ver laa  figuras

no 1 y g del dibujo) que constituye e l molde, él cual t ié -

35 ne un bajorrelieve de la  mioma forma que la  planta del ca l-

zade. Beta pieza o molde caté partida en dos por su parte

oentrál y en e l sentido dal e je  mayor, de ta l  forma que pue­

de d eslizarse  lateralmente hacia la s  p a re d e a d á la  c a je e n  

la  que esté contenidOé

'i'- : - *o!. Sobra la  base antea indicada, conforme se rapre* 

santa en la  figura na g, le tra  i ,  van eo lo cad aacu atreeé- 

ouadrae atom iiladae a la  miaaa, y en e l  extremo superior

del brazo v ertica l da a s ta s , hay una ranura o hendidura por

la  que aa d esliza , entre lo s dos planos inclinados que t ie -

- ne la  misma, un ro d illo , (le tra  c de la  figura 3 6 ) , .que g i­

ra entra los dos extraños que forman la  horquilla da una 

guia o pieza con ésta  forma, indicados en e l dibujo con la  

le tra  B. Mcha pieza va provista de un sa lien te  rosoado que 

atrav iesa  la  parte la te ra l  de la  ca ja  y se a to rn illa  en el
50 . molde o pieza colocada en e l  in terio r de la  misma.

cuando, por e l  movimiento da la  maquina sobre la  

que va colocado todo e l conjunto antes indicado,, sube la  ca' 

ja  con el molde, eate movimiento es favorecido por la  acoiA 

de dos re so r te s  c  (figu ras ga y 4 *) , provistos de unas p ie-
\  65 . * zas en forma de T, cuya parte v ertica l superior (D) va uni­

da a la  baáa del molde. Éstas p iezas, a l ser accionadas por 

dichos resortes, hacen que lo s ro d illo s  da la s  guias se  des­

placen hasta subir por lo s planos inclinados de la s  ranuras 

o hendiduras, en cuyo oaso se produce la  apertura del molde.
60 El cierre se efeotda a l  rea lizarse  a l  descenso de lo s rodi** 

l ío s  por lo s indicados planos inclinados, volviendo los p ri-  
merbe a la  parte central da la¡s correspondientes ranuras.
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Da lo expuesto de deduce que e l  d ispositivo  pare la

apertura y ¿ ie rre  de lo s  moldes que nos ocupa, se basa funda-

65 mentalmente en e l  desplazamiento de unos ro d illo s por la s  ra­

nuras o hendiduras practicadas en e l brazo v ertica l de la s  es­

cuadras, movimiento que se produce a l  poner la  maquina en mo­

vimiento también y se interrumpa cuando esta  de&a de funcionar, 

aunque esto no impide qua s i  es necesario puedan quedar loa

 ̂ 70 moldes abiertos o cerrados a l tiempo que se desee.

Hecha la  descripción praoedente, ea necesario adver-

t i r  que lo s d e ta lle s de realización de la  idea expuesta pueden 

variar, sin  que por e llo  cambie la  esencia de la  invención, 

qua es la  que se desprende de los párrafos que anteceden y la

75<r
que se  reivindica en la  siguiente

N O T A

En resumen: El Modelo 4s u tilid ad  cuyo reg istre  se

s o l ic i t a ,  recaerá sobre l a s  reivindicaciones sigu ien tes:
1* - Un d ispositivo  de apertura y c ierre  de moldee

80 para la  fabricación de oalzado vulcanizado, caracterizado por-

que dichos moldes constan da una base metalice aobra la  cual

va colocada úna caja de foima rectangular , en cuyo in terior

se a lo ja  otra pieza de la  misma fomma que oonstituye e¡l molde,

con un bajorrelieve igual qua la  planta del calzado.

86 2a - un d ispositivo  de apertura y cierre da moldes

paré la  fabricación de calzado vulcanizado, según la  reiv indi-

caoíón an terior, caracterizado porque la  referida pieza rectan­

gular qpe constituya e l molde va partida en dea, por am parte

central y en e l sentido del e je  mayor, con objeto de que pue-

90 da deslizarse  lateralmente hacia la s  paredes de la  c a ja  en la  

que e stá  contenido. *

3* - Un d ispositivo  de apertura y cierre de moldes

-' '' para la  fabricación de calzado vulcanizado, según las reiv indi-
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cad en ea  a n te r io re s , caracterizad o  porgue sobre la  base del  ̂

molde van colocadas cuatro escuadras a to r n illa d a s  a la  misma 

y an a l  extremó su perior del brazo v e r t ic a l  de e s ta s  hay una 

hendidura por la  que se d e s l iz a ,  entre lo s  dos planos i n d i ­

nados que tien e  la  misma, un r o d i l lo ,  a l  cu al g ir a  entre lo s 

dos extremos de la h o rq u illa  que forma una gu ia  o p ieza  pro­

v ista * también de un sa l ie n te  roscado que a tra v ie sa  l a  p arte  l a ­

te ra l  de la  c a ja  y se a to r n i l la  en e l molde o pieza colocada 

an e l  in te rio r* da la  misma.

-  U n -d ispositivo  de apertura y c ie rre  de moldes 

p ara-la  fab ricac ió n  de calzado vulcanizado, según l a s  re iv in ­

d icaciones a n te r io re s , caracterizad o  porque a causa del movi­

miento de la  maquina sobra la  que va colocado e l  re fe r id o  con­

junto , sube la  ca ja  con e l  molde,, siendo favorecido dicho mo­

vimiento por dos r e s o r te s  p ro v isto s  de unas p iezas en forma de 

T, cuya p arte  v e r t ic a l  su p erio r va unida a l a  base del molde 

y a l  se r  accionados por d ichos re so r te s  lo s  r o d i l lo s  de l a s  # 

gu ias se  desplazan h asta  su b ir  por lo s  planos in clin ad os de 

l a s  ranuras o hendiduras, an cuyo caso  s e  produce la  apertura 

del molde, e fectu án dose *e l c ie r re  del mismo cuando se  r e a l iz a  

e l descenso,-porque lo s  r o d i l lo s  vuelven a ' l a  p a rte  cen tral 

de l a s  ranuras correspon dien tes.

5& -  se  re iv in d ica  por u ltim o, como objeto sobra a l  

que ha de recaer e l  Modelo de U tilid ad  que se s o l i c i t a : '  "UN DIS 

POSITIVO DE APERTURA Y CIERRE DE MOLDES PARA LA FABRICACION DE 

CALZADO VULCANIZADO". '

Todo conforme queda d e scr ito  en l a  p resan te  memoria 

que consta de cinco paginas e s c r i t a s  a maquina por una so la  

cara y d ibu jos que se acompañan.

. Madrid, 28 de Febrero de 1950.

ALFONSO
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