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10.

presente líoaelo de Utilidad nnniaad, como su enunciado indica
consiste en un taladrador, cuya descripción es, , , bcupcion es como sigue:

il armazón (1) ti era ñn o ,v i u.Lene aoa agujeros comn-o^j wa coaxiales, uno ae ellos

ro; r  ;2: el o!ro u ~  —  ~  ~ .. - o : . „ nu.
”  ?"e "  a°0l0na ”‘edl“ te “  (5) y en OUTO
otro extremo va montano -también DOr rosenpor rosca- un estribo Í6) 
Dentro del segundo, se alo i™ i„<, + v

’ 6 dl03dn los ™ > o s cortantes l3) cons­
truidos de metal o material rm / - •lal que es fijíul eollda_
riamente con el armazón por medio del tornillo aniH o  de presión (4),
En el interior del estribo (6)

1 36 al°Ja un platillo (7 ) 6n
^  aona cmtral se encuentra un aisco de substancia blanda

112  ̂ oue etta el deterioro de las cuchillaa.
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Colocando el tapón i 11) o la pieza a taladrar entre ex 

estribo y el platillo, y girando a continuación el volante 
se consigne un apretado conveniente del tapón o ae la 
 ̂taladrar, a partir de lo cual se cierra la contra- 

\ roa (8) mediante la palanca (9) para impedir el aplasta­
miento excesivo de las piezas que han de taladrarse. Si 
ahora seguimos girando el volante, el conjunto de nusillo, 
estribo pieza o tapón, adquirirá un movimiento de rotación
al mismo tiempo que avanza lentamente hacia el tubo cortan­
te (3), el cual irá penetrando dentro del tapón o pieza, 
hasta que el husillo llegue al fin de su carrera en cuyo mo­
mento el cortador (3), estará en contacto con el disco (12) 
y el tapón o pieza completamente taladrados. Imprimiendo 
ahora al volante un movimiento inverso, haremos retroceder
el tapón o la pieza a taladrar, dejando en el interior del
cortador todo el núcleo que acatamos de cortar.

-.1 llegar al fin de la carrera de retroceso, la palanca 
(9) llega a tropezar con el saliente (10) del armazón, con 
lo cual se afloja automáticamente la contratuerca (8) a par­
tir ce cuyo momento si seguimos girando el volante se afloja­
rá la presión que retenía el tapón o la pieza sn.re ex pla­
tillo y el estribo.

Debido a que los movimientos de rotación y de avance del 
tapón o pieza obedecen al paso del husillo (2) , el in^eiion 
del agujere que se corta presenta asimismo una especie de 
raso de rosca que iacilita grandemente la introducción de los 
tubos de vidrio, sin perjudicar el hermetismo cíe le unión.

Descrita suficientemente la naturaleza de la invención, 
cuya, protección se solicita por término de 20 años para .es- 
paña, sus Colonias y Protectorado, es de significar que la 
misma podrá llevarse a cabo en la forma, materiales y dimen­
siones que más interese y para ello se consigna la siguiente:
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18.— "T/iLaLR AbOR LA PIUSAS Y TAPOInS Ai OOini, CORCHO O 
PLASTICO" caracterizado por un armazón, provisto de dos agu­
jeros coaxiales, uno de ellos roscado y el otro liso; dentro 
del primero se aloja un husillo que se acciona mediante un 
volante y en cuyo otro extremo va montado -también por rosca- 
un estribo; dentro del segundo, se alojan los tubos cortan­
tes construidos de metal o material plástico, que se lijan 
solidariamente con el armazón por medio del tornillo de pre­
sión. En el interior del estribo se aloja un platillo en
cuya zona central se encuentra un disco de substancia blanda
que evita el deterioro ae las cuchillas.

28.- "TAlAEinbOE PE PIEZAS Y TAPOLAS PE IOTA, CORCHO 0 
RLRdTIOO" conforme anterior reivindicación y porque el tapón 
o la pieza a taladrar se coloca entre el estribo y el plati­
llo, y haciendo girar el volante, se consigue un apretado 
conveniente, a partir de lo cual se cierra la contratuerca 
mediante su correspondiente palanca, para impedir el aplasta­
miento excesivo de las piezas que nan cte taladrarse. Conti­
nuando en el giro del volante, el conjunto de husillo, estri­
bo, pieza o tapón, adquirirá un movimiento ae rotación al mis­
mo tiempo que avanza lentamente hacia el tubo cortante, el 
cual irá penetrando dentro del tapón o pieza, hasta que el 
husillo llegue al iin ce su carrera, en cuyo momento el cor­
tador estará en contacto con el disco y el tapón o pieza com­
pletamente taladrados. Imprimiendo al volante ahora un movi­
miento inverso, retrocederá el tapón o la pieza a taladrar, 
dejando en el interior del cortador todo el núcleo que se 
acaba ae cortar.

38.- "TáLáLH.íDOR PE PIEZAS Y TAPORAS DE GOP.A, CORCHO 0 
PLASTICO", según reivindicaciones anteriores y porque ál fin 
de la carrera ds retroceso, la palanca citada en el punto se­
gundo, llega a tropezar con el saliente del armazón, con lo 
cual se afloja automáticamente la contratuerca, a partir ae



cuyo momento, ,1 so sigue girando el volante, se aflojará 
la presión que retenía el tipór. o la pieza aere ex rx.,till

y el estribo.
48._ H'^LAUn^Ou EIeZAS Y TAPONES DE GOMA, CORCHO 0 

PLASTICO", según reivindiopciones que ..recaden 0 porque 
interior del agujero que se corta, presenta una especie de 
paso de rosca que facilita grandemente la introducción de 
los tubos de vidrio, sin perjudicar el hermetismo de la

unión.-
, ' V' -- T r; .. q-. V ' j ¡jd QQ' A • OORCriC 05&„- "Ta LÁIaOuXLí PE rlüujw i ^  ’

PLASTICO"
TIAEHIlj, 30 de enero de 1 .950. —
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