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MEMORIA DISCRIPTIVA
pare solicltar o
Mo DELC b8 U2ILIDATD
8n

L43Paka

por VBINTE aiios
& nombre de PAUXL WIRE, de reeionalidad auize, residente
en stockerenweg' 6, Berna, Suiza, por:

"UA ZU3Da Di LLETAS PaRA VInPILALORES CauTRIFUGOS".
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Bl inventoe se refiers & un procedimisnte
de fabricar mrtioculos de chapa aon partes que forman dngu=
los entre sf, por ejsmplo las ruedas con palas asstinadéis

a ventiladores centri{fuzcs, Ba la fabricscidn de arsiculos
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de chapa con partew que forman angulos entre s{, ouando.no
se ieon'rre 8 la soldadura, el ocalentamientc o a remaches,
ge han ds reunir estas rlezas firmemente unes & otras por
medic de orejas previstas en uns de las chspss e introdnoci~
das en Tranuras de la otra, para ser rebatidas por el otro
lado‘. ‘Bsta menera de unidn no basta, por ef sola, para der
buena 4r1g1dez o sujecion recfproca de las dos plezss de cha-
pa as{ directamente unidas, por 1c gue no se podrs emplear
este modo de unidn en el caso de art{oulos solicitados meod-
nicamente y sujetos, por ejemplo, a presiones laterales,

' Pera evitar este inconveniente, el pro cedi-
miento del j:resente invento destinado & fabricar artiouloes

' de chapa con partes gue forman dngulo entrs s{, prevé el

estampado, en una de las plezas de chapa, y en direccidn de
la otrs, de una elevacion, por l¢ menos, oon la presenta~-
oidn de una ranura, por lo menos, ¥y finalmente prevé el
encaje de otra pileza de chapa en dicha ranuora por mediaci¢n
do una arista de aplicacicn, y la respectiva sujecidn o an~
dlaje por el lado hueoo de la elevaaidn.

En el ejemplo adjunto, con el auxilio del oual
vemos & ilustrar el procedimiento del invehto a t{tulo de
ejemplo, ieptéssntamos en la figura 1 (en cslidad de primer
ejemplo de realizacien del artfcule de chapa constitutive
del asunto del invanto); un artionlo de chapa con tres paredes
unidas entre sf segin el invento; en la figura 2 represen- '
tamos (en calidad de segundo ejemplc) un Toter para ventila-
dor ‘centrifngio. en corte, y en ;a figura 3 representamos
parcialmente en corte, unsa ﬂ.ata parcial de la figura 2.
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Bn la figura l, 1 y 2 son paredes e chape
paralelas, rigldamente unidas una a otra por medic de una
pared transversal 3, Primerc se estampan, en las caras la-

terales . de las paredes 1 y 2 (por el lado de la pared trans-

'versal %) unas elevaaciones 4_oon forma de nervadura, ¥y gue,

en el ejemplo, tienen la forma debssquetss esféricos. Bn
cada una de las elevaciones en forma de casquete esférim,

hay una ranura 5 que la étravieea, hecha, por ejemplo, por

 fresads o estampade, 81 se trata de elevaciones en forma de

nervaduras, habrd gue prever tantas ranuras cmantas fueren
lgs paredes transversalea.. Ivego se introducen las paredes
transversales exi las ranuras 5, por medio de sus aristas

de apliocacicn o de apeyé, con preferencia de medo gue =e ob-
tenga simultaneamente un encaje justo de dichas paredes

transversalss, PFinalmenie, las partes de las aristas de las

-paredes transvérsales que Se sobresaslen por el lado hueco

8¢ las elevaclones 4 son deformsdes, por engeste ¢ prensadoc,
por ejemplo, de modo que solidaricen con las peredes 1 7 2.
Las elevacicnes 4 de las paredes 1 y 2 formen, a lo‘la:go de
toda su altura y deformecidn en el sentido de la ramura,
un engaste para laes paredes transversales, ofrecienic un ro-
bus’seaimiento de la Jjunte, Jjunto con una rigidez bilateral .
de las dos plezaes de chapa‘.

Segun puede verse en las figuras 2 ¥ 3 . por
este procedimiento pueden fabricarse, por ejemple roteres o
ruedas de pglaa para ventiladores centr{fugoe kechos ente-
ramente de chapas finas de un metal lig.eror. BEn los ddscos
anulares 1 y 2 e estampan dos o tres hileras concéntrioces
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cironlares 48 slevaociones 4 en forma de bollos, distri-
buf{das de modo uniforme y situadas por el lasdo de dentro’.
ﬁ?afspue'a de abrir en las mismas rsnuras radisles u orien-
tadas segin un fngulo cnalguiers, se introducen en ellas,
por medlo de sus regpectivas ariatag de apoyo, las psales

o paletas 3 que =e enclem, en' los puntos de elevacion (por
el ladc hneoc) mediante socldadura o deformacidn de las
partes de dichas aristas gue allf sobresalen‘. Graclas é
lag eleveciones, las eristes de apo&o de las pelas guedan

sujetos en uno ¢ més puntos de unicn de las palas oon los

discos 4el rotor tan robusteclics gue la solicitacidn de
lag pelas y de los diecos debida a loeg esfusrzos laterales
origingdos durante el funcionamientec, no tiene ninguna
inflvencia sobre la gituacidn lateral de las palas y de
los discos, lo cual evita el riesgo de deformaciom del
rotor d;zran‘be el :Eunaionamiento‘. Bn los discos 1 y 2, en
vez de las eleveciones mencionedas pueden también diepo-
nerse elevecionss canoe'ntﬂoae, en forma de nervaduras,
proviatss de rsnures en numero correspondiente al de palas
del roto‘rn. |

| B evidente, que por el prooedimiento arri-
ba descrito, las ruedas de pelas fabricadas exclusivamente
con chapas de un metal ligerc, de 1 m. de grneso, por
ejemplo, tendrén un peso considereblemente menor gume el de
las ruedss semejantes hechas de chapas de hierrc fundido,
haclendo as{ posible un funcionamiento correspondisntemen~
te mejor, sin vibraciones y en condicionss o'ptimas‘. Indluso

los rotores de chapa de hierro, si se fabrican por este
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procediﬁiento, permiten ume raduccidn considerable de
peso, yu que l& mejor unidn de las paredes hace posivle
expleer chepag de gruesc sprecisblemente menor. El invente,
aaeméa‘de esto, permite fresgar rsnuras, 10 que no es po=

5 gible en 2asg oonstrucoiones'hoy conocidas en ¢gus &8s pre-
ciso estamper este ranura,

consf{guese ademds con el procedimiento aquf
descrito una economfe de material ya ¢ue no es nenester

prever en las palas ninguna oreja de sujecidn o anclaje.
10 '

Ja experiencia tiens demostrade gune los
rotores para ventiladores de baja, media y alta presidn,

fabricados por ¢l procedimisnto arriba .descrites, tiensen
todos las mismes ventajas,

1B

Tembidn pueds emplearse dicho procedimiento
pare construlr tabiques o divisiones tortuosas de guis de

cualquier mAiuraleza para anemostatos, por ejemplo.

~-0-¥0T4& -0~

Los puntos que como caracteristioa ds nove-
dad se presenten para qus sean sbjeto de ests Modele de Utl-
lidad en Espafia, por VEINT

I'"E ajios, son leos sigulentes:
19, ~ Una rueds de aletas para ventiladores
centr {fugos, caracterizada por ¢l hecha de pressntar dos

discos circulares con pales o peletes sujetas a los mismos.

2%, - Una rueda de aletas megin se reivin-
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dica en el puntc 12, caracterizada por el hecho de presen-
ter fos discos circuleres varias hileias ooncentricas g
dé elevaciones estampadss, dirigiﬁas para 8l lado de las S
prelas, y por el hecho dé presentar oada ume de las eleva-

8 oclonss una reanura en la cual encaje la aristz de apoyd

o aplicscidn de la pala, ds modo qus cade ume de 188

aristas de apoye de les pales queda sujeta en por lo menos :

une de las slevaciones del disco del roter.

39, -~ Una rusde de aletas segun se reivin-
1o 4dica en los puntos 1 y 8, curecterizeds por el hecho de

tener ocmda disco de rotor une elevacidn concéntrica en
‘forma. de nervadures, con un uimerc de ranuras igual al
numero de palas, de medo cue cada arista de apeyo de las

palas guede sujeta en por lo menos una de les elevacionss
15 del disco del rotor,

4%, - Una.rusda dé aletas pare veaitilade~
res centr{fugos,

Tpmm

Tal y como se ha deserite en la Memoris

que antecede, repressntado en el dibujo gue se acompaiia y
20 oon los Tinee que @ han especifiocads.

Bste Memoria congtas de seis hojes escri-
tas por une scle ra, '

waaria, [ 6 DIC. B4
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