MEMORIA DESCRIPIIVA -

que ﬂe aecn;paﬁa ' |

alasolicitud ds .-

' 'UN MODEEO DE’ UTILIDAD, por veinte afios en ESPANA,
o a fé}*f’@i'}dé

DON MANUEL ARHOYO 4AR#O, domiciliado en BURSASOT °
W’alencia), bc'alla del ‘G"eneifél ~Sén:jur,ja,‘ ne 17,-

'por‘

“MAZOS PARA CORTE Y PERCUSION CON BOCAS BECAMIBIAMS?'" '

Inventor: el solicitante, de nacionalidad espafiola,
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La invenciéh 4. .que se refieré lé nmsente memorie,
constltuye ung novedad indusgtrial con cm:wteri»tic& ¥y vens
tajas que la hscen merecedora del privilegio de explcwci_on
exclusiva gue por ella se solicitsa, de acuerdo con las prem-
cripcioneé del sstatuto vigente de le Propledad Industri_al,
de 26 de jullo de 193'9, téxto refundido, publicado en 30
de sbril de 1950, |

e, finalid“d que se’ persigue con la maliaacmn del
invento que vamos & describir seguidamante, es la de propor-
cionar a todos los trdbajadoras_ que’ se' dedican a trabajar la
ﬁiedra Vs principé.lmenté, e los c’dnstmctores de: obres, un
mazo pars corte o percusiénm de boces recambiables,’ més efec-
tivo que todos los conocidos kmgte la fecha,

Los mazos para corte y percusion empleados h@ta gho~

ra en los traba;;os de canter:(a estan formc..dos esencialmen~

|| t& por un elemento de acero gue tlens una o dos extremidades

que ‘son las bocas co# lés que SQ-ejacgta el trabajo, Lste
élemento de aceroc tiens dos misdisomes a cumplir, una que es
como bocz de corte o percusidn, limitdde & una pegusfia por-
cién de sus extremidades, y la otre que depende de lo casi.
totalidad de la herramienta, formada por su cuerpo centrel,
que cumple la misidn, por su peso, de mprimir une meyor -
presion er el traba;]m

Tenionde una fancién bien distimta el cuerpo céntrail
¥y las bocas’ que conatituyen los mazos por su procedimiento

de fabricacién actual, se influencias notablemente, como

puede observarge, por ejemplo, en la desbastacion O repasas-

do continuo & que han de mometerse 1as boces refemdaa, qQue
obl:!.gan en un momrrbo dado wﬁn comervand.o una., gra.n porcidn
del cuerpo central de le. herramienﬁ:a, & tener que abandanar.l.a
por no ger eficaz au golpe ’ debido a la pérdida de peao. § _
an otras ocasiones el desgea’ce de 195 boces de los ma-

zo8 no es total ¥y nbo es conveniente su desbaste o repasado
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poder conservar en bueh estedo las herramientas, se precisa

: bocas por cuanto su funcion es completeamente distinta,

_conjunto de mazos con bocasvdistintés que se‘precisan.parq

coste de origen de les herramiemtas, sino en lo ‘gue se refie~

21950
por cuanto su estudo as itil ain pera ser aplicadas a piedras

diferentes en calidad o dureza, Pero en la actualided para-

el disponerlss hermenas para poderins empleur en piedres de
diferente celidad y dureze. '

in estos cesos observamos un proceso antieconomico,
bien.por.inutilizacién del material, o bien por obligerse &
un MEyOT CONBUmO, Adeﬁéa. sien@o parte integral las boces
para corte y percusidén del cuerpo central de le herramiente
que constituye su ﬁayor‘pofoién, ¢ste necesariemente habré
de.tener une calided déterminada pare oblener une buens calie-
dad de Dboca, siendo por ello tambidn antiecondmico, porque el

cugrpo en 8l del mazo no precisa ser de la calidad de lus

Igualmente resulta antiecondmico el transporte desde
los centros de trabajo de gren nimero de mazos conbbocas dis-
tintas que se precisan pors reslizer un trabajo, especialmen-
te por ser herramientas de mucho peso,

Tembidn.es antiecondmica la necesidad de adquirir el

realizar trabajos de cariteria, porque con ello ha de pagarse
en cada mezo una gren cantided de material y trabajo qué,.ah
8l, no constituyé el instrﬁmento de corte o percqsién, ea comg
g1 dejéramos que cade taladro necesita wne méquina de teladrax%
Viendo que es de int erés hacional el poder meducir el
consumo de acero, tan necesério para la reconstruecién de
nuestro pals, esi como el de obtenar grendes economias en
nuestros productos, es por lo que el inventor ha venido tra-
bajando en ls fabriéacién de les herramientas de corte o per-
cusidn, emplendes aspeciéimente en los trebajoe de canteria,
habiendo logrado reducir notablehente el consumo del acero,

obteniendo con ello una gran economia, no solamente en el
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sente solicitud de Modelo de Utilidad,

‘eorrespondiente & la boca es independiente Gel cuerpo de lg

dientes yftienen la ventajs -&e ser recumbiables, Pax‘a dar lu-

pigbn de la boca recambisble,

‘bocas, pueden realizarse 'd.iferehtés trabajos, aplicédndole

re & su conservacién y desgaste, todo ello objeto de la pré—
Consiste, pues, easte Modelo en unos mazos cuya porcion

herremiente, pero que en el momen’co de realizar su trebajo

queda unido a &1 de forma 41l al rendim,ento gue heye de dar.
Para éllo he de fabricarse el cuerpo del meso con dos

testas como extremidades, en lugsr de las boces caracteristi-

cag, y en dichas testas se acoplan lgze bogcra gque son indepen-

gar a su acop:.smianta el mazo parta-bocas dispone en cads
une de sua ‘bestas de un aguaero que girve pura alojar un
espigon que tlenen lasg bocas recambiab.l.es en su parte opues~
to a la de trebajo. Su fijaclon se efeotua mediante un pasadoL

que atravesando el mazo porta-booas, atraviesa también el es-

Con la realizacion de eata ides se consigmm , entre
otlaa les siguientes ventagaaa
' Poder - construir el mazo porta-bocas con un acero
erdinario u otra materie a.propiada, mientres que les bocas
recambiables Be haran de a,caros adecuedos el tmbajo que

ge haya de efectuar.- Con el solo empleo de un msezo portaw

lae bocas spropiadas o ceds uno-de ellos.- La desbestacidn

0 repasado sélo repercutira aobre 1as bocas \‘r‘ecambi-ables ®
pezmaneciendo'i‘mrariable el mazo porta-bocas por ser indee
pendienﬁe.- Bl desgrste parcial de les bbo@s recembiables

ho obligaré.aé. adquirir' nuevos ~'mz~'zos ainé simplemente otras
bocas recambiables.- Se aligera el transporte por cua.nto un
solo mazo pm‘ta—bocas es suficie‘nte para realizar diferentes
trabajos, con solo disponer ds distintas bocaa recambiables,-

Se obtiens edemés, una gren econom:f.e en lso. adquisicien del - '
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equipo completo de estas herramlert as, puesto que se consi-
gue con un s0lo mazo porta-boces y un juego'de boces recem-
biables, ‘ | |

Fara dor une ides lo més execte posible de l= ide
expuesta, se acompaiia a la 'pmsente memorit un juego de di-
bujoa con doa figuras que representan el mzzo visto de lado«
y englanta 5eccionada.

La figura A representa al nazo visto .de lado con una

. boce sepmrada del cuerpo. cerrtral. El n“ 1 es el cuerpo cemtra

. . . &
" que lleve un orificio nk 2 pasra la golocacion del mango; el

n¢ 3 es la boca recambisble corfaspondiente &l plcoy el n? 4
s le boca dentada correspondiente al extremo. opuesto del

nazo con sug dientee nk 5, Ambus boces tierien un eapigon

' central n“ 7 que se :Lnﬂgr"oducev en el mazo y cuyos orificiocs

nims, 6 y 8 mspe’ctivanien’ce, coinciden en el interior y sou
a‘bravesados por el pasador n¢ 9 gue los fija salidamente.

ia figura B es ung vi.ata en planta seccionada para

'que e apmcia mejor su construccidén y montaje. £l né 1 co-

mo ye& hemos dichg, es el cuerpo central del mazo ‘Qqnisu ori-

fieio n¢ 2 pire la colocacidn del menge. Los ntms., 3 y 4
son las bocas recembisbles que se fijan’al cuerpo del maszo -

por los espigones nims., 7.y 7 ¥ los pasadores nims, 9 y 9,

Los mazos se fabricarsn en todos los tamsfios qué con-

vengé.n y las bocas recambi&’p_les. afecta;b_én les formus gque =e

_ve-ﬁ representédas en los adjuntes dibujos y aquellas otres

que convenga utilizar en el trabajo de la piedre.

Hechex ls descripcién precedente, - pre‘cis'o gfiadir
que los detalles de\rgaa.'_l.izae;lfm-de 1s idea expuesta pueden
variar, sih gue_ por _a])-,io ‘cemble la e"sencia de lz invenc;ién,
que es la que se desprende de- }.os pérrafos que anteceden y
la que as feiv:!.ndicd en la sigulente

| N 0T 4

£n resumen, el Modslo de Utilidad que se solicita,
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recaerd sobre-les reivindlcaciones siguientest
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1¥ - Maz0s pera corte y percusion con bocss recam-
biables, curacterizados porgie el cuerpo central dsl mzo
se fabrica independientemente de aus bocas de corte y per-

cusion y se traneforma. por tento, en un mezo por’ta-bocaa,

, dlsponienao gug extremidades en forma de testa, sobre s

-

cusles ha de acoplarse 1a boca corrv,enienhemenfe, axigtien~

do en ceda testa del amzo porta-bocas un BgUjero pPara que

pueda ser alojzdo un espigdn,

28 - Mazos para corte y percuéic'in‘ con bocas recem-
bilubles, segun ‘l:ir‘eivinaicaéj.ézi primera, caracterizados
porque, a.l fubricar mdenendientwente lasg booas, éates adg.z
quieren la esencielided de ger recambiablea.

. 38 - Magos pare corte’y percuﬂion con boc;a,;s recam-
bisblssa, ssgun los re1vindicaciones mteriores, caracteriza
dos porque les ba as recambiebles diqunen de un espigdn en
le parte opuests & le de trabaj‘/o. gue sirve para slojarse
en el agujero existente en les tested,

48 « Mazos plara corte y percusién con boces. recam~-
biables, segin las reivindicaciones anteriores, caracte~- .
rizados porque la fijacldn de las boces ul mazo se realiza
mediznte un pasador, que fatraveés_é,ndo' el ma,.zo- de parte & ‘
purte, etraviesa bambién el espigdn ds la boca recumbiable,

£ijéndolu sélidemente y comstituyendo as{ el mazo y las bo=

cus una éolc—x pileza,
58 - Se reivindice por ul'timo, como objeto sobre &l

que. hn de .r.eca.er.‘el Modelo de Utilidad que se solicitas

»WiZ08 PARA CORTE Y PERCUSION 'con BOCAS RECAMBLABLES .,

‘ Todo con:torme queda descrito en 19, pc'esente memoria,

qus consta de sels péginas eacr:!.taa 8 maqnina Yy dibujes que

se acompuaflan,

de enéra_ de 19560,
0 UNGRIA

Ms';dri'd,_' ‘
f /L./b wil.-
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