
21796

M 0 D Z L 0 D Z U T I L I D A D

por veinte años

a favor Ao D o n J u a n  S A P Z R o c h
nacionalidad ospaßola, rosidonto on B oíalo na (Barcelona), 
callo  do Coll y Pujó!; nómoro SA, p o r :
"ARO 0 ANILLO PARA CONTINUA DZ HILAR"

MJ E MOR I A D Z S C R I P T I V A

Sabido os que los aros o an illos de laa continuas Ao 
h ila r ,  constituyan ano Ao loa árganos fand amantalas Ao laa 
Aichas máquinas, y quo on su perfección rosiAo uno Ao lo s  
so ere tos Aol buen funcionamiento Ao la  máquina:

Son, por o tra  parto ; plosas su jetas a  desgasto : Zato 
desgasto so produce on forma aproximad amo nto igual on todos 
los an illo s  Ao la  máquina y su sustitución  re su lta  oostosá;
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peas se t r a ta  de elementos caroe, generalmente do prece­
dencia ex tran jera , y que a l  pueden oonaeguirse en Españe., 
no per e llo  dejan de re sa lta r igualmente caros, paos re­
quieren ana mecanización complicada y la  aplicación de 

6 tratam ientos tórmieos muy cuidados:
Ello ha determinado se tascasen realizaciones que 

sign ificaren  una disminución de coste; pero no puede de­
cirse que se haya conseguido éxito  en las d is tin ta s  solu­
ciones lanzadas a l  mercado:

10 El recurrente, en cambio, ha ideado una nueva dispo­
sic ión  constructiva de los mentados aros, que s i  puede 
decirse que re su lta  proporoionalmente muy eoonómloa y que 
a l  mismo tiempo ha dado un magnifico resultado en las 
pruebas y ensayos practicados para su comprobación. En 

15 oste aspecto prosenta destacadas ventajas sobre los co­
rr ien te s , entre las que puede c ita rse , per su importunoia, 
la  reducción de peso, fac to t primordial s i  se tiene on 
cuenta la  cantidad de aros que llev a  una continua y que 
su conjunto ha do sor levantado simultáneamente:

30 En su esencial idad, e l  nueve aro e an illo  se carac­
te r iz a  en que es tá  eonstituido por des piezas o elementos 
unidos s solidarizados entre a i ,  de cuyas dos piezas, una 
lleva e l  reborde-guia para guia del Corredor* y la  o tra  
sirve para su montaje en e l  carro e "balaceó" de la  mó- 

25 quina, siendo la  última precisamente de chapa metálica 
embutida o estanpada, preferiblemente de hierro o acero;

En los dibujos adjuntos ss ilu s tra n  unos ejemplos de 
realización de aros o an illos de continua, según queda re­
lacionado: los aros en cuestión ss representan en estos 

30 dibujos, según respectivos cortes meridianos, limitándose



la  representación a la  mitad izquierda del a n ille , de­
biendo suponerse la  derecha sim étrica de la  representada}: 

Refiriéndonos eonerstsmants a l  dibujo figura 1, se 
tiene , que, según se ha ozpuesto, e l  oonjunte del aro o 

6 an illo  e s tá  formado con la  combinación da dos piezas, 1 y 
2, solidarizadas entre s i :  La primera presenta e l  rebor­
de o a le ta  Z oléaiea para guia del "corredor", la  segun­
da forma un cuello 4 para su f ija c ió n  en e l  "balancé":

La pieza 1 presenta sección rec ta  en T y ee la  que 
10 requiere mecanización y tratam ientos térmicos o teeneló- 

gioos eegún preoisan los aros o an illo s  de continua en 
general; pero la  reducción de su tamaño y l a  simplicidad 
de su forma, sim plifican y abaratan ta la a  apareció:*o:

La p ieza 2 ss obtiene, en cambio, per embutido e 
16 aetazpaeión; partiendo de chepa m etéliea, preferiblame&- 

te  de hierre e acere; Ter la  forma o p e r f i l ,  estudiado; 
dol contorno o soooion roeta  de e s ta  p ieza, pueda redu­
cirse e l  grueso de la  chapa a unas déoimaa de milímetro; 
Ello s ig n ifica  la  gran y ú t i l  reducción do poso a que se 

20 ha hecho referencia más arriba: El doblado in te r io r  S per­
mito la  constitución de una especie de nervio-contrafuerte 
6 que impide e l  aplastamiento dol co lla r 4, a posar da su 
delgadez, a l  ap licar to rn illo s  do presión para l a  inmo­
vilización  del an illo  on o l "carro":

20 La unión da las dos piezas 1 y 2 puedo p rac tica rse ,
s in  inconveniente, simplemente por soldadura; pero os 
preferible adoptar una disposición t a l  como la  dibujada; 
según la  cual, la  unión ae obtiene proveyendo on la  p ie­
za 1, o oca la  do sección on T, ana ranura c ircu la r 7, on 
l a  que viene a encajar e l  borde-uSa 8, oerrcspondientomuéí30
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te  e ircu la r y que A modo da grapa aprisiona a la  piona 1: 

l a  realización  expuesta, s in  Baldadura, permita, 
además, a l  recambia da p iaras 1 en espartas S, que vienen 
a adqu irir, s i  eonviniaro, un car so tar da a lamenta par- 

6 manante; Ta an as ta  situación, pueda re su lta r  soonómico 
en c ie r ta s  easas prever la  p ia ra  1 dable, l ' - l " ,  según 
representa la  realización figura B, an a l  sentida da que 
ouanda aa ha producido a l  desgasta da l a  a le ta  3* da la  
parta 1 ',  aa pueda desmontar la  p ia ra  l ' - l * ,  in v e rtir la  

10 y poner an serv íale la  parta 1"; y e llo  teniendo que roa- 
lira rse  l a  operación mecánicamente, con intervención da 
personal e sp e c ia lis ta , s in  que pueda re a l is a r la  a rb itra ­
riamente personal inexperto;

Nn dicha realización según figura B se provee un 
16 re sa lta  9 para apoyo de la  a le ta  na en serv icie; Las de­

más partea oonsarvan la  misma significación y finalidad 
que las homólogos de la  figura 1 y par e llo  se ha mante­
nido para las miagas la  propia natación de referencia, 
designándose par iguales c ifra s  con acento las partes 

SO correspondientes:
H  modelo no debe estim arse, capero, limitado a los 

dea ejemplos da realización expuestos, sino que cebe una 
variaoión ind ifin ida de e llo s , aieapre acordes eon la  
definida eaanoialidad del objete do la  patento, y eem- 

8S prendidos; por tan to ; on la  protección do ás ta :
La patento permito, tambión, ap licar a la  fabrica­

ción do los aros 1 m ateriales especiales -en otro eaao 
prohib itivos- , por lo relativamente reducido de su ta -  
msHe y paso, y a s i;  por ejemplo, podrán oaploaroo acores 

30 especiales o, sn  otro aspeóte, e l  nilón, y, doodo luego;
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loa matarlalaa termoplástioos y los v itreos y oarámioos: 
Todo a llo  posible maread a  la  composición d s l aro-cenjunto 
a  basa da dos piezas y a la  reducción do poso propio sig­
nificado por l a  construcción lig a ra  da la  parta-baao o ao- 

6 porto;
Por lo demás, y aparto do lo  ya soRalado, podrá sor 

variable on la  realización p rác tica  da los aros qua nos 
ocupan, an su proceso do fabricación y an sn eplioación, 
todo cnanto re v is ta  caractor accesorio o circunstancial 

10 relativamente a lo que constituye l a  esencialided del 
nuevo modelo:

N O T A

SZ REIVINDICA :
1 -  Aro o an illo  para continuas do h ila r ,  oaractori- 

18 godo on que es tá  constituido por dos piezas o a lamentos
unidos o solidarizados sn trs  s i ,  ds cuyas dos piezas, una 
presenta a l  reborde-guia para guia dal "corredor" y la  
o tra  sirvo para su montaje an a l  carro o "balanoó" da la  
máquina, siendo la  última precisamente da chapa metálica 

SO embutida o estampada, preferiblemente do hierro o acoro;
2 -  Aro o M illo  para oontínua do h ila r :

Consta la  presan-
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te Ma maria. Daaoriptiva 4* aaia hojaa ma- 
eanograf iadaa, aacritae  per nna aela aé­
ra  nnmeraâaa 4*1 1 a l  6 y eonn ana linaae 
anmaraAas, a an vez, 4e oinoo en oinoe y 

4 4e nna hoja cen Aibnjes, anaxa;
Barcelona, Si Aicianbre 1949 P;A;
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