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sss%sHKSat%: CADENAS PERBECCIOEADAS = } ae{ c=t

E l Modelo de U tilid a d  A que se  r e f ie r e  l a  presen te  -  

Memoila D escrip tiva  y adjunto planp, e s t á  d estin ad o  a g&^ 

ran tiz a r  l o s  derechos exc lu siv o s a la  fsb r ic a c ió n  y v.onta 

del objeto  del niismo, en España y su s cedonias y piotoc.to- 

rado, y co n siste  en unas cadenas perfeB sion adas, resultando  ̂

de l a s  m odificaoitm es que se  in troducen 'en  e l  prooedimien*-  ̂

t  o ampie ado para la  fab ricac ió n  de cadenas de jo y s r í a 'y  '
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s u te r ia ,  cualquiera que sea su a p lic a c ió n , t a l  eomo p u lse ra s , ¡¡ 

c o l la r e s ,  cadenas para re lo j y s im ila r e s .

Las cadenas d el tipo  armi fa b ricad a s  actualm ente, que cono 

es sabido se componen de pequeños cuerpos huecos de forma más 

o menos a t r a c t iv a , unido s mediante., pasadores, alcanzan co s­

te s de fab ricac ión  muy elevados debido a que el procedimien­

to para su obtención emplea la  só id a  dura para l a  formación 

de la s  pequeñas p iezas o eslabones de la  cadena, con l a  c u a l, 

necesariam ente, se ha de in v e r t ir  una excesiv a  mano de obra 

que sobrecarga lo s  o e ste s  y, aún cuando este invonveniente 

no e s  ap rec iab as en e l  caso  de cadenas de gran v a lo r  f a b r i­

cadas de metales p rec io so s, no ocurre igu al cuando s e . t r a t a  

de b is u te r ía ,  pues e s ta  ha de s i tu a r se  en e l mercado a pre­

c io s relativam ente bajos para que tengan aceptación  y gran  

ve n ta .

¿1 inconveniente citado es e l  que se  t r a t a  de so lv en tar

con la s  cadenas perfeccion adas ob jeto  del presen te  Modelo de 

U tilid a d  ya que, debido a la  e sp e c ia l d isp o s ic ió n  en e l  mon- 

ts. je  de la s  p iezas y. principalm ente a l a  c onstituoión de e s -  

t;as, pueden fa b r ic a rse  toda c la se  de cadenas, p u lse ras y de­

más, s in  re c u rr ir  a la  soldadura de l a s  b ase s u o tras p a rte s  

de l o s  eslabon es, lo  cual supone una gran v en ta ja  y u t i lid a d  

de índole económica, capaz por si misma de ju s t i f i c a r  cumpli­

damente su protección por medio del presen te  Modelo de U ti­

l id a d .

Con el f in  de f a c i l i t a r  l a  d escrip ción  se acompaña una, 

hoja de d ib u jo s  en l a  que se  ha representado e l despiece y 

d iv ersas v is t a s  de un e jan plo  p rac tico  de r e a liz a c ió n , de - 

una porción de cadena fabricad a según e s ta a s  m ejoras. En e s ­

to s  d ib u jo s  la  f i g .  H ,  represen ta  l a s  p iezas de uno de lo s  

dos tip o s de eslabón  con lo s pasadores de unión; l a  i ig +  3*^ 

es una v i s t a  de l a s  dos p iezas de otro t ip o  de e slab ón ; l a s
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21644f i g s ,  5 * ,  4^ y 5R, representan la  forma de unión y montaje de 

loa dos eslabones con dos v is  la s ; una su p e r io r  y otra in fe r ió  

una sección  de uno do lo s  e slab on es,y , finalm ente, la  f i g .  6R 

se r e f ie r e  a un trozode cadena con e l  c ie r re  o d isp o s it iv o  de 

enganche.

Una de l a s  p r in c ip a le s  m ejoras a que nos venimos r e f i ­

riendo c o já is  te en que, lo s  eslabones que forman e l conjunto 

de l a  oadena, e stá n  co n stitu id o s por dos p iezas independien­

te s  encajadas una dentro de otra por sim ple presión  y s in  ne­

cesidad d e .so ld a r la s  par" m antenerlas' un idas, s i é n d o la s  res-§  

tan ta s c a r a c te r ís t ic a s  una consecuencia de l a  primera puesto  ̂

que tienen por ob jeto  hacer p rac ticab le  e l medio de unión s in  

soldadura an tes c itad o .

Según se ha expuesto anteriormente en forma gen era l, l a  

cadena se c o n stitu irá  a base de dos d ife re n te s  t ip o s  de esla-§
t

b&g- unos que ocupan lo s  la t e r a le s  de l a  cadena y otros el. g 

centro . Los primeros f i g .  IR , e starán  in tegrados de un ca j'e -^  

t in  m etálico  de oualquier forma que presenta en uno de sus 

lados un pequeño tetón  in te r io r  -11- obtenido por hendido, 

ocupgido e s te  lado e l borde de la  cadena y e l  la d o  opuesto 

del c a je t ín , p rov isto  de d os muescas o in c ic io n e s -2 - , La 

otra p ieza  da e s te  eslabón es una chapita m etalioa - 3 - ,f i g .

IR, con todos sus bordes doblados para formar un c a je t ín  de 

contorno s im ila r  a l  an te r io r  pero con sur lad o s de menor a l ­

tu ra . En e ste  c a je t ín  lo s  lad o s mayores tienen unos o r i f i ­

c io s  -4 -  de lo s  que e x iste n  dos en un lado y t r a s  en el - 

o tro , ex istien d o  además, en e l  centro  de lo s  la d o s  ¡asnorsá, 

un pequeño corte  -5- par*; dar f le x ib i l id a d  a l a  p ie z a . ^

E l o tro  tip o  de eslabón, e s t á  igualmente c o n stitu id o  

por un c a je t ín  m etálico -8 - ig u al a l  -1 - , pero con la  d i ­

fe ren c ia  de que an ambos ladoB t ie n e n  dos o r i f i c io s  -9 -  y 

asim isno e l  c a je t ín  -8 -  últimamente c ita d o  se  d ife ren c ia
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pon respe ot o n i an te r io r  en que pr.rsenta solamente ate o r i f i c io s  § 

-4- en cuna lad o .

En ambos (tipos de eslabón lo s  c a je t in e s  -3- y -3- se a ju s ­

tan a presión  en l a  boca de l a s  p iezas -1 - y -8- constituyenc& 

l a  base plana del misino que ha de e s ta r  en contacto con l a  p ie l ,  

s in  embargo e s ta s  p iezas -5- y -3-, en lu g ar  de una base plana, 

pueda fa b r ic a r se  en forma oonvaca, con ondulaciones y pretube-  ̂

r a n d a s ,  que también pueden e x i s t i r  en l a  su p e r f ic ie  de l a s  - 

p iezas -1- y -8 - , a l  ob jeto  de formar c o lla re s  y o tra s  p iezas 

que no precisen  tener una su p e r f ic ie  p lana. E l montaje de lo s  

c a je t in e s  -3- y -3̂ - en l a  caperuza o cu b ierta  del eslabón , - 

puede ap re c iarse  fácilm ente en la s  f i g s ,  4* y 5 * ,de l o s  d ib u jo s, 

en lo s  cu a le s  se comprobará que, en e l cas o de lo s  eslabon es {; 

l a t e r a le s ,  f i g s ,  1&, l a s  dos p iezas que componen e l  eslabón  que 

dan f i j a s  formando un conjunto sin  p re c isa r  so ldadura, debido 

a que. e l  tetón -11- penetra en e l o r i f ic io  ce n tra l -4 - del ca­

je t ín  -3- ev iten dequ e se  desprenda e s te  dlUrno d el c a je t ín  - 

su p erio r  -1 - . Y en lo s  eslabon es c e n tra le s , f i g .  3 * ,  ambaa p ie ­

zas se encuentran firmemente unidas par h a lla r se  a trav e sad as 

por le s  e je s  -6- que c q lstitu y en  e l medio de unión de unos e s ­

labones con o tro s , pare lo  cu A presentan en su s  extremos unos 

pequeños reb a je s  - 7 - , '

Con lo s  elementos d e sc r ito s , le  forma de montaje de l a  - 

cadena es cono s ig u e : Se prepararán lo s  eslabones c e n tra le s  

montando e l c a je t ín  -3- en l a  pieza -8- y procurando que lo s  

o r i f i c io s  -4- y -9 - quedan a una misma a l tu r a .  Independí ente­

rnecióte de dicha operación se pasaran dos e j e s  -3- a tra v é s  de 

lo s o r i f ic io s  -4- de la  p ieza -3- remachará ose lo s  extremos - 

para que queden so l id a r io s  a l  c a je t ín  y ra sa n te s  a l  dado. Des­

pués de e sto  se en cajará  e l  c a je t ín  -T- en la  p ieza  -1- de mo­

do que lo s  e je s  -6- penetren en l a s  muescas -2 - y en e l  tetón - 

s i t e  - l l -  a ju s te  ¡en e l  o r i f i c io  ce n tra l -4 - . A continuación se
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ensartará en cada e je  -6- un eslabón de lo s  centrales, que se  ̂

tiene ya preparado y a los extremos lib re s  de dichos a je s  -6- f 

se pasaran a travás de los o r if io ío s  -4- de otro ca jetín  -3- ^

remachándolos como en e l caso anterior y encajando en este oa-  ̂

je tín  otra pieza o caperuza -1-, con lo  cualtend remos formado jí 

un tramo de cadena eegdn la s  f i g s .  3^ y 4**, cuya longitud - ^

ir á  enmantando a medida que se  repitan la s  operaciones des- f 
e r i t a s .

Otro de lo s  perfeccionamientos que integran e s ta  cadena 

consiste en que, para l a  unión de lo s  extremos, se prescinde 

en absoluto de lo s  c ie rre s especiales que son necesarios a - 

la s  cadenas ac tu a le s , puás en la  cadena perfeccionada a que 

nos estamos refiriendo, e l  cierre se  forma con la s  miañas - 

piezas de serie  ligeramente modificadas del modo representa­

do en la  f i g .  6 *, o aea que a uno de lo s superiores -8- y 

e l ca jetín  -3^, se le practican, en un extremo, dos in c is io ­

nes in d in adas, sobre lo s  o r if ic io s  -9- formando e l  ganoho 

*10- y como e sta s  dos piezas son articu ladas, constituyen - 

un cierre perfecto por cuanto e sto s pequeños ganchos forman 

una mordaza que se  c ierra  y ae f i j a  a l e je  -6- del extremo 
opue st o de la  cadena.

D escritas suficientemente la s  c a rac te r ís tica s  esencia­

le s  de la s  oadenas perfeccionadas objeto del presente modelo, 

ee hace constar que podrán se r  variab les l a  forma, de loa 

eslabones, dimensiones, colorido, c lase  de m ateriales, anohu- 

ra y grosor de la  cadena, aplicaciones y cualquier otra va­

riación que la  practica aconseje introducir, siempre y cuan­

do, no ee alteren con e llo  los puntos fundamentales del pre­

sente invento, que se  especifican en la s  sigu ien tes: 

R E I V I N D I C A C I O N E S

Los puntos nuevos y de propia invención que se presen-
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tan para qge sean objeto de reivindicación, SON:

l a C a d e n a s  pe rfe ccionadas caracte rizadas porque io s 

eslabonea que forman e l conjunto eatan constituidos a baee 

de dos piezaa independiantes enea jadea una de ntr od e otra 

por simple presión, sin  neceeided de soldadura,

2*.<=- La cadena de la  reivindicación anterior caracteri­

zada por la  especial constitución de loe eslabonea lateraleB  

que han de ocupar lo s  bordes de l a  cadena, lo s cuales están 

integrados de una chapita metálica con lo s cuatro ladea do­

blados, formando un cafetín , e l  cual i r á  provisto en emboa 

lados mayores, de unos o r if ic io s  y en lo s  menores de u"* - 

incisión  para darle f lex ib ilid ad , colocándose, atravesando 

dichos o r if ic io s , dos v a r i l la s  m etálicas que actuarán de - 

e je s , ouyos extremas se remacharan 61 ca je tín  pata hacer - 

a ambas piezaa so lid ar ia s , montándose sóbre se te  ca je tín  y 

encajado a presión, otro ca je tín  de cualquier forma que t i e ­

ne uno de sus lados mayores provisto de un obtenido -

por hendidos y recayente a l  in te iio r , e l  cual se a ju sta  en 

uno de lo s o r if ic io s  del lado de la  pieza base, poseyendo 

e l lado opuesto dos incisiones en la s  que penetran lo s e je s 

antes citados una vez se aju stan  ambas piezaa.

3 a .— La cadena áe l a s  reivindicaciones anteriores ca­

racterizada por la  especial constitución de lo s  eslabones - 

centrales de la  cad e n a ,/lo s cuales se disponen uniendo sin  

soldaduras y encajados a presión uno con dtro, dos cajetin es 

s ig ila re s  a lo s  de la  reivindicación anterior de lo s  cuales^ 

uno, foxma la  base y e l  otro, la  caperuza o parte superior, 

presentando ambas piezas dos o r if ic io s  en cada uno de sus dos* 

lados mayores.

4 * .— La cadena de la s  anteriores reivindicaciones ca­

racterizada porque, lo s eslabones centrales de la  reiv ind l-

-----
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165 oación 3  ̂ van ensartados, por Bus oorraspondjeent es o r if ic io s , 

en lo s e je s  mencionados en la  reivindicación 3 * , so lid ario s 

de la  base o ca jetín  de ano dé loe AHabaRe* la te ra le s , des­

pués de lo  cual se monta en lee extremos de dichos e jes - 

otro ca je tín  base y se remachan lo s extremos, encajando a 

170 continuación en e ste  óltimo ca je tín  otro que actúa de oape-
B

raza, de modo que, la  base de los eslabones centrales que- r 

da f i j a  a su cubierta mediante lo s e je s  que atraviesan  a -  

 ̂ embaa piezas, con lo  cual se prescinde de soldadura.

SS.— La cadena de la s  preaedenteq%reivindlcaciones oarae<4 

175 terizada porque e l c ierre  de la  cadena está  constituido por 

uno de los eslabones centrales o la te ra le s  citados en la s  

reivindicaciones 3* y sa , situados en e l  extremo, en cuya 

oubierta lleva  practicadas unas incisiones o escotaduras 

inclinadas, sobre los o r ific io s  que poseen dichas cubiertas 

180 o escotaduras especiales con este ftn , para que, con otras -

sim ilares practicadas en e l  ca je tín  base del eslabón, fo r ­

men una mordaza o o ierre articulado que se f i j a  a l  e je  del 
extremo opuesto de la  cadena. Y

6a , .  "CADENAS BERBECCIONADA.S* -de conformidad en un 

185 todo en lo  esencial y fin es in d ustriales a lo  descrito  en 

la  precedente Memoria y gráficamente representado en la s  

figuras del adjunto plano para su mejor compresión.

Esta Memoria consta de SIETE hojas, e sc r ita s  o meca­

nografiadas a doble espacio en 187 LINEAS y por una seda de 

eus oaras.

Valencia, 19 de Noviembre de 1,949. 

por auto A zadón  de la  inte rasada.-

S
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