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IH MODELO DE UTILIDAD 

por "Un broche de presión perfeccionado"-

a favor de la  Sociedad; WALDBS y Compañía, de nacionali­

dad española, domiciliada en BARCELONA, ca lle  Enna, na m .

MEMORIA DESCRIPTIVA
?

E l modelo de u tilid ad  a cuyo reg is tro  se r e f ie re  la  

presente memoria descrip tiva  está constitu ido por un bro- 

ohe da presión de los que se emplean para e l  acoplamiento 

mùtuo de te la s , p ie le s  o análogos o para la  f i ja c ió n  de 

B algún objeto fabricado con ta les  m ateriales a armazones o 

partes indeformables, e l  oual está en ta l forma perfeccio­

nado que presenta en cuanto a la  so lid ez  y permanencia del 

abrochado con e l  estab lecido, una indudable ventaja sobre 

los otros broohes semejantes hasta ahora conocidos#

3# Recae e l  perfeccionamiento que constituye la  caracte­

r ís t ic a  esencial del c ie rre  de que se tra ta  en la  parte hem-
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bi-a del mismo y consiste en constitu ir ta l parte de molo 

que quedo formada por un p lato o oazoleta en la  oavilad, 

del oual se a lo ja  una corona metálica provista  le  una plu- 

r a l i l a l  le  puntas emergentes con preferencia perpendicular- 

mente, l e í  plano le  la  misma por la  cara opuesta a la  enca­

rada a l c íta lo  p la to  a l cual se f i j a  dicha corona por dobla­

dura le  los  borles l e í  mismo alrededor le  e l la ,  las cuales 

puntas están destinadas a atravesar la  te la  o análogo a que 

se f i j e  e l  broche, introduciéndose luego mediante dispersión 

y encorvado de las mismas en una p ieza que tiene una porción 

cónica dispersante de ta les puntas que termina en una encor­

vadura dispuesta alrededor de su parte más amplia que da lu­

gar á una garganta de abertura orientada hacia e l  centro de 

la  pieza, en la  oual garganta penetran, aprisionándose en 

e l la  por adaptación a la  ourvatura de su cavidad, los  extre­

mos de las citadas puntas lográndose oon e l lo  que gracias 

a la  tenacidad de las piezas de ta l modo acopladas vencida 

solo por la  presión mecánica a que se haoe e l  acoplamiento 

de lag mismas quede formado un solo cuerpo hembra fija d o  

a la  te la  o análogo en e l  cual puede penetrar e l  macho del 

broche por la parte opuesta a l p la to  pasando por una corta­

dura, establecida en e l  fondo del hueco central de la  antes 

citada porción tronoocónioa, que presenta centrado un o r i f i ­

c io  que fa c i l i t a  e l  paso de la  cabeza de dicho macho a tra ­

vés de la  misma para quedar aprisionado en e l la  cuando oese 

a l esfuerzo que haya motivado su penetración rea lizada me­

diante lig e ra  separación de los bordes de la  abertura produ­

cida a l empujar los mismos dicha cabeza para pasar entre e llo s .
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Baya que quede perfectamente defin ida cual es la  cons­

titución  esenoial de un broche da presión fabricado de acuer­

do con e l  modelo,se representa detalladamente y se descri­

be minuciosamente a continuación, un caso de ejecución próo- 

8 t ica  del mismo que debe considerarse, sin  embargo, que no 

lim ita  en lo  más mínimo que los demás aasos de ejecución 

del broohe puedan presentar otras formas y otras dimensio­

nes.

En la  figura 1 del dibujo se representa aisladamente 

10 en sección e l  p lato ex te r io r  de la  parte hembra del broche! 

en la  figura 2 la  oorona oon puntas de la  misma representa­

da también en seooión; en la  figura 3 la  pieza aprisiona- 

dora de las  puntas asimismo en sección: en la  figu ra  4 la

misma pieza representada en la  figu ra  3, v is ta  por su par­

le  te trasera; en la  figu ra  5 una porción de la  pieza macho 

y en la  figura 6 la  otra porción de l mismo que se acopla a 

la  primera por dobladura y prensado de sus bordes ambas en 

seooión. en la  figura 7 se representa e l conjunto de p ie­

zas ya debidamente acopladas para constitu ir lo s  dos a lemán-  

20 tos del broche representadas oomo en las  demás figuras en 

seooión, fijad as  a las te las que han de reunir.

En la  cavidad 1 del p lato 2 se a lo ja  la  oorona 3 f i já n ­

dola por medio de un doblado de todo e l  borde 4 del p la to  

alrededor de e l la .  Las puntas 5 de la  corona 3 ,que quedan 

26 emergentes del complejo formado, después de clavarlas a la  ' 

te la  13, se apoyan en la  pared oónica 6 de la  pieza repre­

sentada en la  figura 3 produciéndose mediante una adecuada 

presión mecánica la  inclinación  de ta les puntas y la  pene-
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tración del fin a l de las mismas en la  garganta 7 hasta que [ 

la  parte anular 8 queda apoyada en e l  botón 1 dejando a d i­

cha te la  apretada. Bn e l  fondo del hueco centra l 9 de la  

pieza en oaastión está  practicado, centralmente, e l  o r i f i -  i 

ció 10 cuyo vano es oontínuado por dos hendeduras alineadas !

11, 11. La forma y disposición del vano en t a l  forma esta- ¡

b lecldo permite e l  paso de la  cabeza 1& de la  pieza macho ¡ 

del broche siempre que se e je rza  sobre e l la  la  presión o i

la  tracción necesarias para producir e l  respectivo abrocha- [
ído y e l  desabrochado que une o separa las telas 13 y 14. ¡

No se describe especialmente la  pieza macho por ser j

de tip o  corriente y f i ja r s e  a la  te la  del modo usual. ¡

Se comprende perfectamente que sin  e je roer en e l  gra- ^

do requerido la  tracción precisa para producir e l  desabro- L
§

chado que seré siempre superior a los  esfuerzos de tracción {

que en e l  uso normal puedan lo s  elementos reunidos por e l  ^

broche su fr ir  resu ltará d i f í c i l  e l  desaooplamiento de las ¡¡

partes abroohadas. §

Las d iferen tes piezas que entren en la  constitución í

de lo s  broches que se fabriquen de acuerdo con e l  modelo 

podrán ser de un metal o una aleación cualquiera que se 

juzguen adecuados para e l lo ,  pero podrían ser también en 

lo  posible de cualquier otro m aterial.

El p lato o parte principalmente v is ib le  del broche ¡

podrá estar decorado por cualquier medio, estar recubier- ^

to por te la  u otro m aterial y presentar un cuerpo compues­

to de una corona o marco que deje ver una porción del te­

jid o  a otro material aprisionado entre e l  propio mareo y
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un. disco o placa complementario que queda sujeto asimismo 

entre e l marco y la corona provista  de puntas a l doblar 

alrededor de esta e l  borde del propio marco que viene a 

substitu ir en este caso a l dal p la to .

6 Las aplicaciones del brocha no pueden ser, por lo

numerosas y varias^ enumeradas.

N O T A

Por e l  reg istro  de modelo da u tilid ad  a que se re­

fie re  la  presente memoria descrip tiva  se REIVINDICA la  

propiedad y la  explotación exclusiva de;

10 1 .- Un broche de presión esencialmente ca racter i­

zado por e l  hecho de tener su parte hembra constituida 

por un plato o cazoleta en la  cavidad del cual se a lo­

ja una corona metálioa. provista de una pluralidad de 

puntas emergentes oon preferencia perpendicularmente,

16 del plano de la  misma por la  cara opuesta a la  encara­

da a l citado p la to  a l cual ae f i j a  dicha corona por do­

bladura de los bordes del mismo alrededor ae e l la ,  la s  

cuales puntas están destinadas a atravesar la  te la  o aná­

logo a que se f i j e  e l  broche, introduciéndose luego median- 

80 te dispersión y encorvado da las mismas en una pieza que 

tiene una porción cónioa dispersante de ta les  puntas que 

termina en una encorvadura dispuesta alrededor de su parte 

más amplia que da lugar a una garganta de abertura orien­

tada hacia e l  centro 3e la  piezaj, en la  cual garganta pene- 

85 tren, aprisionándose en e l la  por adaptación a la  curvatura 

de su cavidad, lo s  extremos de las citadas puntas lográndose 

con e l lo  que gracias a la  tenacidad de las piezas de ta l mo-



do acopladas vencida solo por la  presión mecánica a qua se 

hace a l acoplamiento de las mismas quede formado un solo 

cuerpo hembra fija d o  a la  te la  o análogo en e l  cual púa de 

penetrar e l  macho de l brocha por la  parte opuesta a l  p lato 

pasando por una cortadura, establecida en a l  fondo del hue' 

oo central de la  antes citada poroión troncocònica, qua 

presenta centrado un o r i f io io  que fa c i l i t a  e l paso de la  

cabeza de dicho macho a través de la  misma para quedar 

aprisionado en e l la  cuando oese e l  esfuerzo que haya moti­

vado su penetración rea lizada mediante lig e ra  separaoión 

de los  bordes de la  abertura producida a l enpujar los mis­

mos dicha cabeza para pasar entra e l lo s .

2 .-  La propiedad y la  explotación exclusiva del ob­

je to  del reg is tro , seam ouaies fueran las  circunstancias 

que con curran oon su esenoialidad defin ida en la  anterior 

reiv ind icación , oual objeto es:

"Uh broche de presión por fe coi onado".

Consta la  presente memoria de se is  hojas fo liad as , 

esoritas por una so la  cara.

Barcelona, 36 de Noviembre de 1949.

B. p. de la  Sociedad WALDES y  Compañía,
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