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M O D E L O  D E  ü f I L I B A D

a favor de
B, Juan MALLAS GELPI — de nacionalidad española — domiciliado

en B a d a l  o n  a, 
por:

” Cesto metálloo para embalaje de bombonas de vidrio M,
— ■■■i r im e s »  O Q O :  a s a s » —

D e s c r i p c i ó n

El presente registro de modelo de utilidad se re­
fiere  a la  fabricación de cestos de f le je  metáLioo para el 
embalaje de bombonas de vidrio utilizadas para el transpor­
te de diversos productos líquidos#

5 En general, para estos fin es, se enplean cestos
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formados por varias tira s de f le je  metálico, teniendo es­
tos cestos una forma abombada, con una "boca ancha y un fon­
do relativamente estrecho para adaptarse al contorno exte­
rior de la  "bombona, lo  que proporciona una hase de susten- 
taoiúh muy exigua y propensa a volcarse.

El cesto objeto del presente registro, se carac­
teriza esencialmente por estar formado por varios aros de 
f le je  dispuestos horizmtalmente, unidos entre sí por va­
rio s f le je s  longitudinales en sentido sensiblemente verti­
ca l, formando un conjunto aproximadamente cilindrico con 
el aro inferior de base casi igual a l aro superior de booa, 
estando este envase provisto de un fondo intermedio formado 
por varios f le je s  curvados para el asentamiento de la  bem­
bona, y de un refuerzo del aro inferior que constituye el 
fondo de apoyo o sostén del envase.

Dicho fondo del envase puede estar formado por 
varios f le je s  sensiblemente planos u horizontales dispues­
tos diametralmente, que se cruzan en el centro y se vi tan de­
formaciones del aro inferior, mientras que el fondo inter­
medio esta constituido por f le je s  curvados, también cruza­
dos en el centro, que constituyen un alojamiento oéncavo 
para la  parte inferior de la  bombona, con intermedio de,la 
paja, virutas o material de relleno que usualmente se em­
plea.

En e l plano adjunto, se representa, únicamente 
a títu lo  de ejemplo, una forma preferida de ejecución, de 
un cesto según el presente registro .

La figura 1 , representa un cesto en perspectiva,y
La figura 2, representa una seccldn vertical dél

miaño.
El oesto, según se representa, está constituido
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21493**
por un aro o anillo de baso —10—, un aro o anillo supe­
rior -11- de diámetro casi igual, que constituye la  boca 
y varios an illos intermedios -12-, en ntímero variable, se- 
gán la  altura total deseada, estando estos aros unidos 
entre s i  por varias tira s metálicas -13”* en sentido lon­
gitudinal, por medio de remaches, soldadura o por otros 
medios, tomando el conjunto una forma sensiblemente c i­
lindrica, es decir, siendo su base casi del mismo diáme­
tro que la  boca* El aro inferior que constituye el fondo, 
está reforzado por varias tira s de f le je  -15- dispuestas 
dlametr&Lmente y cruzadas en su centro, formando un fondo 
de apoyo suficientemente rígido.

En la  parte interior del conjunto y partiendo 
de la s  t ira s  longitudinales -13- aproximadamente a mitad 
de su altura, se encuentran una serie  de f le je s  curvados 
-16- que se cruzan en la  parte central y constituyen un 
fondo intermedio cóncavo, en el que se a lo ja  la  bombona y 
puede esta descansar convenientemente*

El aro superior -11-, por su parte interna, 
lleva fijados dos trozos de f le je s  -17-, que forman como 
un asidero para fa c il ita r  el manejo y transporte del oes- 
to .

Estos cestos metálicos se fabrican ordinaria­
mente con f le je  de hierro ligeramente acanalado con obje­
to de dar mayor resistencia y en este caso, es convenien­
te formar la s  curvas que constituyen el fondo cóncavo in­

termedio, con la  canal abierta hacia abajo con objeto de

que a l  pintar el oesto terminado, lo que generalmente se 
efectúa por inmersión, la  pintura escurra bien y no tgtede 

retenida en la s  canales de los f le je s *
EL modelo de cesto objeto de este registro t ie —
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ne la  ventaja de que ofrece una amplia base que impide 
que lo s cestos puedan colocarse accidentalmente con pe­
ligro  de romper la s  bombonas y verter su contenido, y ade­
más, su construcción es sencilla puós todas la s  piezas 
pueden acoplarse con facilidad» Como se comprenderá, la  
descripción que antecede se refiere tínicamente a una for­
ma preferida de construcción del cesto objeto de este re­
gistro , y pueden introducirse todas aquellas variaciones 
de detalle o de ejecución que no alteren la s  caracterís­
ticas esenciales, la s  cuales quedan resumidas a continua­
ción»

— asesas^ 3Í 0  « sxiarcrr —•«■■■

Se reivindica como objeto de este registro de 
modelo de utilidad;

1»— Cesto metálico para embalaje de bombonas 
de vidrio, caracterizado esencialmente por estar formado 
por varios aros de f le je  dispuestos horizcm talmente, uni­
dos entre s í  por varios f le je s  rectos longitudinales en 
sentido sensiblemente vertical, formando un conjunto apro­
ximadamente cilindrico, con su aro inferior de base de diá­
metro casi igual al del aro superior de boca, estando es­
te envase provisto de un fondo intermedio formado por varios 
f le je s  curvados que se cruzan fijad os por sus extremos a 
la s  t ira s  verticales u horizontales del cesto, aproximada­
mente a la  mitad de su altura y constituyendo un alojamien­
to cóncavo para el asentamiento de la  bombona*

2 .— Gesto metálico segóh la  reivindicación an­
terior, caracterizado en que el aro de base o inferior, es­
tá reforzado por varias t ira s  de f le je  dispuestas diametral­
mente, que se curzan m su centro y están unidas por sus
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a dicho aro inferior.
3 . -  C esto  m etálico  p ara  em balaje

Esta memoria consta de cinco páginas, escritas

BARCELONA, 1 8 NOV. 1949
P.A .

de bombonas de

5 por una sola cara*
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