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qué por 80 años para España y sus Posemlonea, se  s o l i c i t a  a favor 

de DON ANTONIO MORAN REINA; de nacionalidad, esp añ o la , dom iciliado 

en SEVILIA-E3RAA, c a lle  Orlente nH 79, por: UN NUEVO ENVASE MEMA - 

LICO; CONSTRUIDO A OOLPEa IB TRO^OSL.- -

E ste  nuevo envase m etálico construido a golpes de troquel que
- '  ' '  '

-} nos ocupa y cuyo re g is tr o  se s o l i c i t a ,  se d estin a  para e l  envasado de

todas c la se s  de líq u id os y so lid o s., especialm ente ace itu n as, o frec ían *

i do la  gran ventaba y economía de f lu id o , de se r  constru idas todas la s

Sj piezas; ó p artas que lo  constituyen á golpes de tro q u e l, puáa debido

¡ a l a  gran f a l t a  de en órgla  e ló c t r lc a ,  habla que pensar en un envase*

e l  cual en su construcción  no hubiera necesidad ds emplear fuerza

m otriz alguna por cuyo motibo se empezó a e s tu d ia r , llegando a id ear

ó ste  que nos ocupa, e l  que con ^ r b o s  golpes de tro q u e l, se  obtienen

10 la s  d ife ren te s p ie z a s , que lo forman, t a le s  como e l  cuerpo de c a ja ,

la  tapa in fe r io r  que forma é l  fondo Ó base y la  s uperior que forma

l a  tapa de c ie r re , entrando ambas acopladas y a ju sta d a s  a l  cuerpo de

c a ja ,  llegándose a so ld a r  á s t a s  con un poco de estaño en e l  caso de



i emplearse para líq u id o s , ¿ a r t ic u le s  que llév en  algdn liq u id é , ta le s  coa« 

18 I mo e l  envasado de a c e itu n a s , evitándose a s í  toda p o s ib ilid a d  de sa lid a  

i d e l mismo por muy flu id o  que se a .

Por todo e l lo  se ha llegado a obtener este  envase que nos ocupa 

e l  cu a l se c a ra c te r iz a  por e s ta r  construido en la  forma s igu ien te :

Por un cuerpo p rin c ip a l de c a ja  (A -flg s .1 -3 )  en forma bien rec- 

20 i tangaleo?, c i l in d r ic a  8 p o ligon a l cualqu iera y construido a golpes de

tro q u e l, en chapa m etálica de l a t a ,  la tó n , m e ta ló  m ateria l s im ila r ,

llevando soldados sus bordes l a t e r a le s ,  quedándoles l ib re  ssus parte s
*  '

su p erio r  á in fe r io r ,  en la s  cuales lle v a rá  ac ip lad as por a ju ste s ,u n a s  

tapas de c ie r r e ,  una in fe r io r  (B - f ig s .1 -2 )  que formará la  base 6 fon- 

25 ¡ do d el envase, y o tra  su p erio r  (C - fig s .1 -2 )  que formará la  tapa de 

j c ie rre  del mismo, estando ambas tapas con stru idas a golpes de troquel 

[ y de l a  misma c la se  de chapa que sea  e l  cuerpo princ%al ó c a ja  del en­

vasa (A -fig s .1 -2 )  llevando la s  dos en su construcción , su s bordes ex­

te r io re s  (D y E - f ig s .1 - 2 )  doblados en forma de p a t i l l a s  con su parte

SO

SS i

}

in te r io r  (F y G -fig .2 ) en forma de chaflán  6 plano inclinado quedándole 

á ambas tapas su p erio r ¿  in fe r io r ,  sus su p e r f ic ie s  (H y I - f i g .2 )  rehun­

didas h ac ia  dentro, encajándo dichas tapas sobre lo s  bordes del cuerpo 

general ó c a ja  por acople y a ju ste  sobre e l  hueco formado entre su s bor­

des e x te r io re s  B̂ y E - f i g s . 1-2) doblados en forma de p a t i l l a s ,  quedando 

de á s t a  manera con stitu id o  e l  envase con un c ie rre  hermético y perfec­

to y en p e r fe c ta s  condiciones de poderse envasar en e l lo s  todas c la se s  

de so lid o s ; en e l  caso de que 96 desee envasar líq u id o s á so lid o s que 

lleven  algdn líq u id o , entonces una vez acopladas la s  tapas a l  cuerpo 

general se le  dará a ambas una pequeña soldadura para mayor seguridad,

40} llevando además la  tapa su p e r io r  (C - fig s .1 -2 )  practicado',un o r i f ic io

¿ pequeño agujero (K - fig s .1 -2 }  dé boca do entrada dél líq u id o , que l l e ­

vará á su alrededor hecho á tro q u e l, un pequeño rehundido (L - f ig s .1 -2 )  

eh forma de ch aflán , para que una vez terminado e l  envasado del a r t ic u ­

lo  que s e a , cu b rirlo  con una pequeña tapa de c ie r r e ,  que una vez aoopla*

45 da se so ld a rá , quedando e l  envase líé^mábicamente cerrado, pudiendo ser 
e ste  envasa construido en mayor <$ menor tamaño y en d ife ren te s c la se s
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m ateria les apropiados para e l l o .

Todo formando e l  nuevo envase m etálico construido a troquel que 

¡nos ocupa y cuyo re g is tro  se s o l i c i t a ,  según se d e ta lla  én lo s  d ibujos 

60 ¡adjuntos que represen tan :

La f ig u ra  1) Una v is t a  general del envase un poco en perspectiva y 

La f ig u r a  S) Una v is t a  del envase en sección  tra n sv e rsa l, para me­

jo r  ver toda la  d isp o s ic ió n , forma y montaje de la s  p iezas que lo cons­

titu y en .

! - R E I V I N D I C A C I O N E S -

86 ¡Se re iv in d ica  como de la  propia y nueva invención l a  propiedad y exp lo ta­

ción ex c lu siv a s  de:

1) Un nuevo envase m etálico construido á golpes de tro q u e l, caracterizado  

por e s t a r  con stitu id o  por un cuerpo p r in c ip a l de c a ja ,e n  forma bien rec­

tan gu lar, c il in d r ic a  ó po ligon al cu a lq u iera , y construido á golpes de tro-
i  ̂ '

80 quel en chapa m etálica de cu alqu ier c lase  que se desee, llevando soldados

sus bordes l a t e r a le s ,  quedándole l ib r e s  sus p a rte s su perio r ó in fe r io r ,e n
} -

¡las cuales llevarán  acopladas por a ju s te ,  dos tapas de c ie r r e ,  una in fe ­

r i o r  que c o n stitu irá  e l  fondo ó base del envase y o tra  su p erio r  que se ­

rá la  tapa de c ie r r e .

65 ¡2) Un nuevo envase m etálico construido a golpes de tro q u e l, según re iv in ­

d icación  1) caracterizad o  por l le v a r  acopladas e l  cuerpo p r in c ip a l de ca­

ja  en su parte su p erio r  ó in fe r io r ,  dos tapas de c ie r r e ,  una in fe r io r  que 

¡formará e l  fondo ó base del envase y o tra  su p e r io r , que se rá  la  tapa de 

c ie r re , estando ambas con stru idas a golpes de troquel y de la  misma c la-  

70 se de chapa que e l  cuerpo de c a ja ,  llevándo la s  dos en su construcción , 

sus bordes e s te r io re s  doblados en forma .de p a t i l l a s ,  con su parte in te- 

ir io r  en forma de chaflán  ó plano in c lin ad o , quedándoles a ambas tapas 

su perior ó in fe r io r ,  sus su p e r f ic ie s  p lan as, rehundidas h ac ia  adentro, 

encajando dichas tapas sobre lo s  bordes del cuerpo de c a ja ,  por acople y 

75 ¡a ju ste  sobre el hueco formado en tres gps bordes doblados en forma de pa­

t i l l a s ,  quedando de á s t a  manera con stitu id o  e l  envase con un c ie rre  her- 

¡mátieo y p erfecto  y en condiciones m agnificas de poderse envasar en e l lo s  

todas c la se s  de só l id o s ,
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¡ 5) Un nuevo envase m etálico , construido a golpea da troq u e l, segdn r e i-

s a r  en d i líq u id o s ó só lid o s  qon algdn líq u id o , á la s  tapas encajadas
i

¡en la s  p artas su perior 'e in fe r io r  d e l envase, por aeople y a ju ste  se le

¡dará unas pequeñas soldaduras para mayor seguridad y e v ita r  la  s a l id a  de 

] lo s  l íq u id o s , llevando la  tapa su p erio r , p rac ticad o , un agujero ó peque-

puás de efectuado e l  llen ad o , se so ldará  quedando e l  envase herm ática- 

mente cerrado.

90 4) Un nueve envase m etálico , según l a s  re iv in d icac ion es a n te r io re s , carac-

¡terizado  por c o n s is t i r  esencialm ente en UN NUEVO BNT&SE METALICO, CONS­

TRUIDO A GOLPES IE TROQUEL. -

iradas y mecanografiadas en una so la  c a ra , a l a s  que se acompña un plano 

¡para su mejor comprensión.

Consta la  presente memoria d e sc r ip tiv a  de cuatro h o jas nume

MADRIDS Noviembre de 1949.-
Hf o !W#



Hoja wica.P. Anionio Moran f{ana
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