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D. ianuel Orriols Faura, de nacionalidad espafiola, domici;
liado en Barcelona, calle Cércega n? 178, solicita regis -
trar un modelo de utilidad, por 20 afios, para Lspalia y sus
Colonilas, que se refiere a "WUEVO LLVASE METALICO PARA BEBI

DAS CAGBCHICAS" Clase 57, grupo 692 del Womenclator Oficial.

Bl peticionario de la presente solicitud de registro -
de idlodelo de Utilidad, tiene concedido un registro de igual
clase, bajo el n? 17.718, en el que se reivindica la nove -
dad y derecho exclusivo de fabricacidn de un envase metd4li-
co para bebidas carbkdnicas, que se caracteriza por estar -
formado de un cuerpo cilfsdrico, fabricado de_plancha estan
pada o embutida, el cual 1lleva acoplado, por su parte supe-—
rior, una clpula, tambien de plancha metdlica, de la que e-
merge el cuello, sobre el gue se monta la cabeza'o canilla,
comin a todos los envases vulgarmente denominados sifones.-

La unidén entre las dos partes que componen el recipien
te se logra mediante un rebordeado de la boca del cuerpo ci
lindrico, para gue forme una pestafia circular, que se asien
ta sobre un escalon previamente practicado en la base de la
cpula, uvnidndose ambas piezas mediante soldadura.-

Bste tipo de sifon enteramente metdlico, es de absolu-
ta seguridad contrz roturas y explosiones, debido a la re -
sistencia mecdnica del envase.- No obstante, el hecho de -

gue la unidn entre las dos partes que lo forman, se realice
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20 mediante soldadura, que recubre la linea de junta entre ap-

-2

bas piezas, presente el inconveniente de que, si dicha sol-
dadura tiene algun fallo o poro, la presién de la bebida -
carbdnica disminuird paulatinamente al fugarsé el gas por -
dicho poro.-

25 ste inconveniente se ha hecho palpable en la prdctica
y es por dicha razdn que el inventor delyprimer tipo de si=-
fén metdlico ha ideado mejorarlo creando otro modelo de en-
vase metdlico para bebidas carbdnicas, fabricando el reci -
piente de una sola pieza, mediante plancha metdlica embuti-

3¢ . da, eétampada 0 repulsada en sucesivas fases, pars darle -

primero la forma cilindrica del cuerpo del envase y luego -
la del cuello, formando en conjuntoc uns pieza enteriza.-

En los dibujos adjuntos, gque constituyen parte integran

: | te de esta memorisg descriptiva, se representan, sclo a titu-
%5 1o de ejemplo y sin ague tengan ningun valor limitativo, tres
modelos de sifdén, cuyo envase es metdlico y de una sols pie~
za, desde su kase de apoyo hasta el cuello, sobre el gue se-~
monta la canilla que es portadora de la palanca de acciona -
miento, para provocar la salida del 1lfquido a voluntad del o

40 suario.-

Dichos dibujos representan

Pig. 1, una vista alzada del conjunto del sifén, mos -
trando el recipiente seccionade, para que pueda apreciarse -
su configuracidn interna y el sistema de base de apoyo, su -

45 perpuesto por lu parte externa del cuerpo del envase.-

Figs. 2 ¥y 3, Otros dos tipos de sifén de caracterfsticas
gimilares al representado en la ['ig. 1, pero cuya base de a~
poyo estd formada directamente por la pared inferior del re-
cipiente metdlico enterizo.-

50 Haciendo referencia a log mencionados dibujos pasamocs a
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detallar las particuluridades de forma y utilidad funcio-

-F

nal de los tres tipos de sifén en ellos representados.-

Tal como se repregenta en la Fig. 1, el envase -l- es
de forma cilfndrica y presenta, tanto su base -2- como la-
parte superior -3- en forma de casquete esférico, que enla
za con la superficie del cilindro -l- sin solucién de con-
tinuidad, formandc un recipiente de una sola pieza, cuyas-
paredes, en virtud de su configuracién, pueden soportar la-
presién de carga del gas inyectado mediante las mdquinas -
industriales de rellenar, aun en el caso en gque el espesor
de la plancha* sea relativamente reducido.-

Del centro del casguete superior -3- que delimita el-
envase, emerge el cuello -4- del mismo, cuyo didmetro y al
tura, asi como la forma del gollete, variardn segin 133 ne
cesidades de cagda cuso, para que pueda recibir el manguito
-5~ gobre el que se rosca la cabeza o canilla -6- del si -
fén.-

A fin de que dicho envase gea estable, al colocarlo =
en posicién vertical, se complementa superponiendo, por la
parte externa del casquete esférico -2- que limita su fon-
do, una cdpsula hueca -T- de forma y dimensiones equivalen
tes a las del cuerpo -l- del recipiente, la cual presenta-
wna base plana -7'- o ligeramente céncava, que constituye-
el pié de apoyo del conjunto del sifon, al mismo tiempo -
que protege el fondo -2- contra golpes y lo refuerza meca
nicamente.-

Ios ejemplos representados en las Figs. 2 y 3, solo -
difieren del primer caso en gue el fondo -B8- del recipien-
te es plano, o ligeramente céncavo =-9-, a fin de gue sirva
directamente de base de apoyo del sifdén, sin necesidad de=-

superponer la c&psula hueca -T-.-
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31 el recipiente tiene que soportar grandes presiones

-4

el espesor de la plancha met4lica empleada en lg fabrica -
cién del envase deberd ser proporcional s la presién corres
85 pondiente, especialmente cuando el fondo del recipiente -
sea planc o ligeramente bombesdo, a £in de evitar deformus
ciones de dicha base, motivadas por la presidn de carga -
del gas.-
Si bien en los tres ejemplos citados se ha dichno que-
90 el cuerpo del recipiente es de forma circular, esto no im-
pide que afecte otra configuracién poligonal, a base de pa
redes o facetas lisas, o bien estriadas exteriormente.-
Tanto si el envase es de seccidn cilf{ndrica, como po=-
lisonal, sus paredes pueden ser decoradas, al mismo tiempo
gue reforzadas mecanicamente, mediante nervios, embutidos-
en hueco o en rel¥ve, practicados en sentido transversal o
longitudinal al eje del recipiente.-

© Bn cuanto & la clase de plancha empleada en la fabri-

cacidén del envase, se sobreentiende que pedrd ser de cual-

100 quier metal, si bien se eligirén conpreferencia los meta -
les ligeros, pero resistentes mecanicamente y a la oxida -
¢idn, que sean susceptibles de ser sometidos a operaciones
de acabado externo, mediante batio galvdnico, anodizacidn ,
esmaltado al fuego, u otro medio conveniente.-

105 Tor consiguiente que, tanto la forma externa del reci
piente, como sus dimensiones, decoracién, disposicién y a-
rreglo del conjutito, podrdn sufrir todas aquellas modificag
ciones que se estimen pertinentes, mientras sean compati -
bles con el fin propuesto.-

110 E1 modelo de utilidad por "Nuevo envase metdlico para
bebidas carbénicas", cuyo privilegio de explotacidén en Es-

pafia, sus Colonias y Protectorado se solicita por un perio
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do de 20 afios, recaerd sobre las particularidades que se

concretan.en las siguientes

REIVINDICACIONG S

12,~ "NUEVO ENVASE METALICO PARA BEBIDAS CARBONICAS", ca-~
racterizado por el hecho de que el recipiente se fabrica-
de una sola pieza, mediante plancha metédlica embutida, es
tampada o repulsada en sucesivas fases, para dar simulta-
neamente la forma apetecida sl cuerpo del envase y a su -
pié de apoyo, gue puede ser plano o cbncavo, y luego la -

del cuello, sobre el gque se monta la cabeza del sifon, -

formando, en conjunto, una pieza enteriza, sin solucidn
de continuidad en el enlace entre las paredes laterales ,
la base y la parte superior del recipiente.-
28 ,~ "NUEVO ENVASE METALICO PARA BEBIDAS CARBONICAS", se-
gln la 12 reivindicacién, caracterizado por el hecho de -
que cuando el fondo del recipiente afecta forma de casque
te esférico a fin de reforzarloc mecanicamente, para gue -
pueda soportar gin deformacidén la presidén de carga del -
gas, se le d4 estabilidad, para colocarlo en posicién ver
tical, superponiendo exieriormente a dicho fondo, una cég
sula hueca, de forma y dimensiones equivalentes a la del-
cuerpo del envase, la cual establece una base plana o li-
geramente céncava, para sostener el conjunto del sifon, -
al mismo tiempo que protege el fondo contra golpes.-
38,~ "NUEW. ENVASE MSTALICO PARA BIBIDAS CARBONICASM, Tal
como se ha descrito y demostrades en los dibujos adjuntos
Consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por
una sola card.-

Barcelona a 8 de “ctubre de 1949
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D Manuel Orriols Foura
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