
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a l a  s o l i c i tu d  de

Un MODELO DE UTILIDAD por VEINTE # 0 3  en ESPAÑA,

a favor de

DON ENRIQUE TAMARIT FALA GÜERA, residente  en VALENCIA, 

Sagunto, 113

por

UNA DOSIFICA DORA LLENADORA MANUAL .

Inventor: El s o l i c i t a n t e ,  de nacionalidad española.
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í a  Invención a que se r e f i e r e  la  presente Memoria, 

oonstttuye una novedad i n d i s t r í a l  con c a r a c t e r í s t i c a s  y 

venta ja s  que l a  hacen merecedora del p r iv i l e g io  de explota­

ción exolusiva que por e l l a  se s o l í c i t a ,  de acuerdo con 

l a s  prescr ipc iones  que establece el  vigente Estatuto sobre 

Propiedad In d u s t r i a l  de 26 de J u l io  de 1920, texto refundido, 

publicado e l  30 de Abril de 1930.

La f in a l id ad  que se persigue oon es te  nuevo invento, 

es l a  de dotar a todos lo s  fabr ican te s  de productos envasa­

dos y a l  públiccf en genera l ,  de una máquina d o s i f io a d o ra - l le *  

nadara capaz de r e a l i z a r  el  envasadode toda o lase  de produc­

to s  granulados o pulvuralentos ,  en cantidades p r e v i s t a s  

de antemano y con absoluta  p r e c i s ió n ,  muoho más económica, 

robusta y e f i c a z  que l a s  hasta  ahora conocidas.

Las máquinas dosif ioadoras  hasta  ahora u sadas ,  tienen 

entre otros muchos e l  inconveniente de se r  extremadamente 

l e n ta s  en l a  operación y e l  t r a b a jo ,  no pudiendo s e r  do­

s i f i c a d o s  o l lenados lo s  envases más que de uno en uno. Al 

tener que t r a s l a d a r  el  aparato medidor y l lenador  desde 

el  s i t i o  donde se deposita el  producto, hasta  e l  que se en­

cuentra el envase, e l  producto oae y se desparrama, perdién­

dose casi en su to ta l id a d .  Para s im p l i f i c a r  en lo  posible  

e s t a  engorrosa operaoión, se han ideado d i fe ren te s  s istemas 

de medición del produoto, pero todos e l lo s  son inef icaces  

y poseen meoanismos del ioados ,  que l o s  hace inadecuados para 

su uso por personas inexpertas ,  sufriendo frecuentes  aver ia s .

Con l a  nueva máquina dosif icadora- l lenadora-que se 

t r a t a  de pa ten tar ,  se  han evitado todos es tos  inconvenientes, 

ya que su robusta construcción l a  hace prácticamente irrom- 

p i b le .  Lg máquina durante e l  período de traba jo  queda f i j a

en el  mismo lu g a r .  Simultáneamente y según l a s  necesidades,  

pueden l le n a r s e  un número prácticamente i l im itado de envases.
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La d o s i f icac ión  se hace automábl-oamente en todos e l l o s ,  

de una manera ráp ida ,  preoisa  e Independiente de l a s  mani­

pulaciones del operar io .  Sirve para toda c la se  de produc­

tos  y ap lioao ionea ,  pudendo ser  atendida por una persona 

cualquiera por Inexperta que sea#

Para dar una Idea lo  más exacta pos ib le  de este  apa­

r a t o ,  se acompaña un juego de planos con t r e s  f igu ra s  o 

d ibu jo s ,  señalados oon l a s  l e t r a s  mayúsculas A, B,  y C, 

representando en vareas pos^oiones a l  objeto de hacer 

más comprensible su descripción#

La f igu ra  A, es uha sección long itud inal  del  aparato ,  

en dispos ic ión  de d o s i f i c a r  e l  producto y en e l l a  se ve 

que e l  n*# 1 ,  es una oaja cuadrilonga ab ie r ta  por uno de 

sus extremos y en el In ter ior  de l a  oual se  a l o j a  un oár- 

gador compuesto de dos p laca s  p a ra le ta s  n * .  2 y 3 ,  l a  prl** 

mera de l a s  cuales que es  l a  I n fe r io r ,  e s tá  pro v is ta  de 

unos alojamientos que reciben lo s  r ec ip ien te s  n- .  4 y l a  

segunda o su per io r ,  se encuentra atravesada en toda su 

su p e r f ic ie  por lo s  o r i f i c i o s  n-. 5 que coinciden con l a s  

bocas de lo s  rec ip ien te s  antes nombrados y en oonjunto 

de es tos  d i s t in to s  elementos, queda su je to  por medio de 

lo s  pasadores amovibles n^. 6# Sobre l a  parte ex te r io r  de 

l a  pared* superior  de la  dicha o a ja ,  en l a  que se han pro­

v is to  l a s  perforaciones n * .  7,  ooinoidentes con lo s  o r i f l * *  

d o s  de l a s  p lacas  superior  del aargador,  se des l iza  una 

placa rectangular n * .  8 prov is ta  de o tras  perforaciones 

que equidistan  de l a s  anteriormente d e s c r i t a s  y en l a s  que 

se a lo ja n  l&s s a l i e n t e s  tubulares  n- .  9 ,  s o l id a r io s  de la 

parte In fer io r  de l a  oontraplaoa d ,  10, ouya posición 

r e l a t i v a  con l a  re fe r ida  p lao a ,  varfa  a voluntad del opera­

dor, desplazándose sobre sus gulas  de f i j a d ó n  n*.  11# A*a 

parte superior  de esta  oontraplaoa,  e s t á  prov is ta  de un 

marco n2. l g  que circunda t r e s  de sus l a d o s ,  quedando e l



otro l í b r e ,  provis to  de un b i s e l  n^. p j .  g i  n^. 14 señala  

l a  posic ión  del producto que se t r a t a  de d o s i f i c a r  duran­

te l a  operación y el  n^. 16 es un rasero que apoyándose 

sobre lo s  bordes long itud inales  del refer ido  marco, se des­

plaza libremente a todo lo largo del  mismo* En.el  lado 

opuesto a l  biseSt r e fe r id o ,  se ha colocado el  mango de su­

jec ión  n^, 16, s o l id a r lo  ¿ e l  borde de l a  p laca  d e s l iz an te .

La f igu ra  B ,  es una sección lo n g itu d in a l  despiezada 

del cargador que sustenta  lo s  rec ip ien te s  y en e l l a  se ven 

lo s  números B, 3 ,  4 ,  5 y 6 , que ya se han explio^do en la  

f igura  a n te r io r ,  siendo e l  n*?, 17 lo a  alojamientos p rev i s ­

t o s  en l a  plaoa in fe r io r  del oargador, que mantienen l a  

posic ión de lo s  rec ip ien te s  y e l  n^. 18 lo s  galoes que 

guian l a  parte superior  de lo s  mismos, asegurándolos entre 

l a s  dos p lao a s *

Lg f igu ra  0, es una v i s t a  en planta  de l  aparato ,  en 

posic ión de l l e n a r  lo s  rec ip ien te s  con e l  producto d o s i f i ­

cado y en e l l a  se ven l o s  números 1 ,  4 ,  10 ,  12, 13,  15 y 

16 que ya se han explicado en la  f igu ra  an te r io r  y el  

nS. 19 que son l a s  guias p a ra le la s  p r e v i s t a s  en l a  parte 

superior  de l a  oaja soporte  y que abrazan l a s  pestañas l a ­

t e r a l e s  de que está  prov is ta  l a  plaoa d e s l iz an te  d e sc r i t a  

en l a  primera f igu ra  del  plano*

FUNCIONAMIENTO; Saqúese el  cargador del  aparato ,  de­

satorni l lando  lo*s pasadores n".  6* Coloqúense lo s  rec lp len-  

t e s  nS. 4 con sus fondos a lo jados  en lo s  ga loes  n<?. 17 de 

l a  plaoa n * .  8 * -  Coloqúese la plaoa n^. 3 ,  encima da los 

rec ip ien te s  n?. 4 , de forma que lo s  ga loes  n^. 18 de l a  

misma aseguren lo s  bordes superiores  de lo s  re fe r id o s  r e c i ­

p ien tes *  Atorní l lense  l o s  pasadores número 6 y oólóquese 

a l  oonjunto del cargador aa( montado en el  in te r io r  da l a  

oaja soporte n^. 1 ,  introduciéndolo por e l  acatado abierto  

del mismOy de forma que quede en l a  posic ión  mareada oon
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l a  f igu ra  A,* Tfrese  del mango n^. 16 en el sentado contra- 

r ío  a l a  f lecha  y f á j e s e  l a  posic ión  de l a  contra l laos  

n^. 1Ó de formía que quede en el in te r io r  de l a s  guías  

n^. & el hueco neoesari o para contener exactamente l a  can­

tidad de producto deseada. Vuelqúese a granel sobre l a  par-
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te superior de la  contraplaoa n^. 10, una cantidad pruden­

c i a l  de producto, de fo rra  que Quede todo el  entre e l  es-  

pació dejado por e l  marco n**. 12# E n ra sa se /e l  rasero n^+16 

vertiendo el  sobrante en un rec ip iente  apropiada , por e l  bi - 

s e l  n * .  11. Repújese el  mango n * .  16 en el sentido de la  

f l e ch a .  Saqúese a continuación el cargador dál  mismo y 

reemplácese por otro previamente preparado, oomo se exp l i­

ca en el- párrafo  a n te r io r ,  procediendo seguidamente^ des­

montar el  l l e n o ,  retirando de su lugar  lo s  rec ip ien te s  

n * .  4 ya l le n o s  del  producto n^. 14, siguiendo es te  o i -  - 

olo índefinídamante hasta  haber l lenado l a  cantidad nece­

saria, de re c ip ie n te s .

Este aparato se construirá  en toda c la se  de tamaños 

y m ater ia les  apropiados.

Haoha l a  descripción preoedente, es precise añadir  

que lo s  d e ta l lea  de r e a l iz a c ió n  de l a  idea expuesta pue-
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den v a r i a r ,  s in  que por e l lo  oamMe l a  esenoia de l a  inven­

ción que es l a  que ae desprende de l o s  párra fos  que antece­

den y l a  que se re iv indica  en l a - s ig u ie n te

N O T A

Rn resumen: Rl Modelo de Uti l idad  cuyo r eg i s t ro  se so­

l i c i t a ,  recaerá sobre l a s  re iv indicaciones  s i g u ie n te s :

1 * . -  Una doaif ioadora-l lenadora manual, carác ter 'zada  

por tener una oa ja  soporte a b ie r ta  por uno de sus l a d o s ,  

que s i rve  para su s ten tar  e l  conjunto del  mecanismo y por 

l l e v a r  un oargador alojado en el  in te r io r  de l a  ca ja  sopor- 

te a través  de su# extremos ab ierto  y que s i rve  para con­

tener lo s  rec ip ien te s  vaoios que se  quieran l l e n a r  con e l
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producto deseado, estando este cargador formado por dos 

p lacas  p a r a l e l a s ,  una superior  y o t ta  I n f e r io r ,  entre l a s  

cuales se su je tan  lo s  rec ip ien te s  que se t r a t a  de l lenar#

2 * . -  Una dos^ftoadora-l lenadora,  caracter izada  por l a  

re iv indicación  1* y porque l a s  dos p laca s  que su je tan  l o s  

rec ip ien te s  que se t r a t a  de l l e n a r ,  ae f i j a n  entre s i  por 

medio de paaad-ores rosoados que s irven  para asegurar el  

oonjunto de l a s  d i ferentes  p iezas  que componen e l  cargador 

montado; y por l l e v a r  l a  p laca superior  del oargador'pro-? 

v i s t a  de unos- o r i f i d o s  que ooinoiden con lo s  reotplentes  

oolooadog entre e l l a s  y que sirven para dar-paso a su t r a ­

vés a l  produoto que se t r a t a  de envasar.

3 * . -  Una d o s l f io sd ora- l len ad ora ,  caracter izada  por l a s  

re iv indicaciones  anter iores  y por tener l a  parte superior 

de l a  pa ja  soporte ,  p rov is ta  de unos o r í f< o *o s  que co in c i­

den con lo s  de l a  placa superior del cargador y que s i rven  

para dar paso a su t rav é s  a l  produoto una vez doalftoado.

4 * . -  Una doslf loadora-l lenadora  caracter izada  por l a s  

re iv indicaciones  an ter io re s  y por l l e v a r  una plaoa p ro v is ­

ta  de or . i f ic ioa  que ooinoiden oon lo s  ante^ nombrados y 

que se d e s l iza  sobre l a  cara superior  de l a  ca ja  soporte ,  

a l  objeta de cerrar  l a  comunicación entre es tos  y lo s  o r i ­

f i c i o s  nombrados en l a s  re iv indicaciones  2*  y 3 * .

5 # ,-  Una d p s i f lcadora- l len ad ora ,  caracter izada  por l a s  

re iv indicaciones  an ter iores  y por l l e v a r  en l a  parte supe-
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r to r  de l a  p laca  oitada en l a  re iv indicac ión  an te r io r ,  una 

contraplaoa que s i rve  para contener en su oara superior  e l  

produoto o granos que se t r a t a  de envasar y d o s l f io a r  y que 

está  p rov is ta  en su parte in fe r io r  de unos s a l i e n t e s  tubu­

l a r e s  que se a lo jan  en loe o r i f i c i o s  de l a  plaoa nombrada 

en l a  re iv indicación  4 * ,  que s i rv e  para contener en su 

In ter io r  e l  produoto que se t r a t é  de dos l f ioar#

69 ,-  Una doslf loadora-l lena 'hora,  caracter izada  por l a s
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reiv indicaciones  an ter iores  y por l l e v a r  unas guias f i j a s  

en l a  parte in f e r io r  de la  oontraplaca c i tad a  y que s irven  

para v a r ia r  l a  posic ión r e l a t iv a  da esta  con respecto a 

l a  p laoa ,  variando *la capacidad de lo s  áapaoloa que quedan 

en au in te r io r ,

79 ,-  Una d o s i f lcad ora- l lenadora ,  caracter izada  por laa  

relvlndioaol.ones an ter iores  y por l l e v a r  un marco a l r e ­

dedor de t r e s  de loa  lados  de l a  oontraplaca ,  que s i rv e  

para sostener  en eu lu g a r ,  a l  producto a granel deposita­

do en l a  parte superior  de l a  aontraplaoa para au d os i f ioa *  

clon.
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89 .-  Una do s i f lcad o ra- l len ado ra ,  caracter izada  por l a s  

re iv indicac iones  an ter iores  y .por  l l e v a r  un rasero apoyado 

en l o s  bordea long itud inale s  del  marco de l a  r e iv in d ica­

ción an ter ior  y que s irve  para r e t i r a r  e l  sobrante del 

producto a granel depositado en l a  parte super ior  de l a  

oontraplaca para su d o s i f i c ac ió n .

9$ ,-  Una do s i f lcad o ra- l len ado ra ,  ca rac ter izad a  por l a s  

re iv indicaciones  an ter iores  y por l l e v a r  p rov is to  en la  

parte super ior  de l a  contraplaoa no ocupada por el  mar­

co, un b i s e l  que s i rve  para ver te r  por é l  el  sobrante 

del produoto a granel  que se t r a t a  de d o s i f i c a r ,

109 .-  Una d o s i f lcad ora- l lenadora ,  caracter izada  por l a s  

re iv indicaciones  anter iores  y porque e l  conjunto formado 

por l a  placa y oontraplaca d e sc r i ta  anteriormente,  e s tá  

provisto  de un movimiento a l te rn a t iv o  de va y ven, que 

tapa y destapa alternativamente lo s  o r i f i c i o s  d es t ina­

dos a contener y hacer pasar  el produoto d o s i f icad o ,

1 1 9 . - . ge re iv in d lo a ,  por último, como objeto sobre e l  

que ha de decaer el  Modelo de U ti l idad  que se. s o l ! i o t a ,  

UNA MSTFICADORA-LLENADORA MANUAL".

Todo conforme queda descr i to  en l a  presente ^emoria
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que ocnsta de ocho páginas eaor i taa  a máquina pOT una ac­

i a  oara y dibujos que se acompañan.

Madrid, 11 de Octubre de 1949 

ALFONSO UNGRTA
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