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Madrid, Brave Murillo, n? 32je----cev-- -



n

MODELO DE UTILIDAD

R SR SRR I SRS I TR R N

MEMORIA MESCRIPTIVA
de
UN MODELO DE UTILIDAD, POR VEINTE AOS BN ESPANA, A FAVOR
DE NON CARLOS BLASCO GONZALZZ, DE NACIONAL IDAD ESPANOLA,
NOMICILIADO BN MWADRID, calle de Brave Murille, 32,
sobre |

"EMBOLO P ARA JERIVGAS NE INYECCIONES

P RFECCIONANQ"

Los émbolos para jeringaa‘&a inyecclones que se cono-
cen sctuslmente en ¢l mercado adolecen, por la forma en que

se ejeoutan, de defectos y Aifioultades que los hacen onero-

808,
En primer lugsr, para formar el cuello y el botén, el vi-

drio ha de ser estirsdo y ello hace que, partioularmente,

por la parte Adsl ocuello resulten ten Aebilitades que se rom-

pen ocon suma f£acilidad, 2vecses al ser hervidos para su asep-

gia antes do utilizarlos.
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Adends ‘el estirado y la formaeién del cuello y el bo-
tén hén de efectuarse con herramientas manejades a pulso y
q-ue requieren, por tanto, la habilidad propie da vardaderos
of iciales especializados, |

En el &mbolo objeto del modelo de utilidad, estudiado
para obvier los referidos inconvenientes, tanto el botén como

ol cuello, se forman por rebatide Adel vidrio con lo que cue=

~ dan ten reforzados que no se rompen ni afin en el caso fortui-

to e que se caigan al ‘suelo, permitiendo que, colocado el

tubo de vidrio en al mandril y calentado como habitualmente,

el rebatido y modelado se pratiquen meofinicamente por medio
de dispositive {a.decuarlo. Esto hace que se pueda prescindir
del empleo éo mno de obra egpacial jzada y real izar, sin
embargo, mayor cantidad de produceién, siendo esta, por con-
giguiente, mfe ecouémioa‘.

La real izacién &e{l modslo se jlustraconel dibujo ad-
junto en el cue se re_iresant&n sl botén '(1), de perfil acha-~
flanado, y el cuello (2), en fomna'de mnguito de Ai 4metro le-
vemente inferior al del cuerpo del émbole (3), que se forman
por rebatido y moldeado Ael vidrio mediante dispositives ade-
cuados.

Es obvic que el objato de 1 patente es suscept ible de
variacién de Aetalles como, por ejemplo, gruesoe y tamaiios,
que, en cusanto no alteren su primeipio fundmetal, cuedan

comprendides en ¢l 4rea de protecci6n de la misma,
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En resumen;» el modelo de ut i1idad recaers sobre las
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siguientes

REIVINDICACIONES
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18,- Embolo para jeringas de inyecciones, perfeccion#-
d0, que se caracteriza por un botén de perfil achaflanado y’
un cuello en formr de menguite, de Adidmetro levemente infe-
rior. al del cuerpo del &mtlo, que se forman por rebatido
y moldeado del vidrio medi mte Aispositivos adecuados.
26,- "EMBOLO PARA JERINGAS DE INYECCIONES, PERFECCIO=
NADO", |
Segtin queda sustencialmente desorito en esta memoria
qﬁe consta de tres hojag eseritas a méquine por uns ‘sola
cara y dibujo.
Madrid, 26 de septiembre de 1949,
CARLOS BLASCO GONVALEZ,
B.P, FRANCISCO GARCIA LOPEZ
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