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M O D E L O

D E

U T I L I D A D  ;

para "UN CLAVO ENFRIADOR PARA FUNDICION", a favor de Dpn Do 

mingo Sánchez Parra, domiciliado en Barcelona, ca lle  d¿ En­

rique Granados, n&m.32, 2a.

MEMORIA DESCRIPC IVA

El presente modelo de u tilid a d  se re fie re  a un clavo 

enfriador para fundición.

El modelo se carac teriza  por co n stitu ir  e l  clavo, 

mediante e l  acoplamiento por presión de una cabeza de hierro 

5. suave contra una v a r i l l a  de alambre de grueso conveniente. Es

ta  particu laridad  de construcción s im p lific a  e l  conjunto y se 

presta  a dotar a l  clavo de mejores propiedades que s i  fuese 

un clavo obtenido en un solo m aterial. i

Para f a c i l i t a r  l a  explicación , se acompaña a la  pre- 

10. sente memoria una lámina de d ibujos, en la  cual se ha repre­

sentado un caso de realizac ión , que se o lta  solamente a t i t u  

lo  de ejemplo.

En e l  dibujo:

l a  figu ra  13 muestra, en alzado, l a  sección diametral 

15. de l a  cabeza del clavo.
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l a  f ig u ra  2a indica l a  v a r i l la  que ha de forma?? e l  

véstago o cuerpo, y

la  fig u ra  38 e s  una perspectiva de un clavo obtenido 

seg&n se describe.

Consiste e l  modelo en trab a ja r  a l a  prensa uná pie­

za de h ierro -1 - , para d arla  una forma t a l ,  que presente l a  

expansión -2- o tope, siguiendo a e sta  expansión un apéndice 

-3- de cualquier forma,

Este apéndice -3 - se perfora con una broca pa^a dar 

lugar a un hueco a x ia l -4—, en donde se introduce después 

e l  extremo del v&stago -5 - , que es un trozo de alambre de 

sección adecuada.

Mediante presión la te r a l  se oprime e l  m aterial del 

apéndice -3 - contra e l  v&stago, para que ambos formen un todo 

r íg id o , seg&n l a  F ig . 38.

#  E l clavo en cuestión es u tiliza d o  como enfriador 

en lo s  moldes de fundiciones; disponiéndolos en lo s  lugares 

convenientes para mantener uniformidad en e l  enfriamiento de 

la  fundición.

La rea lizac ió n  seg&n e l  modelo permite tener d iv ersi 

dad de formas db cabeza, adecuadas para lo grar su mejor efecto 

en l a  mlsién que le  e s tá  encomendada a dicho clavo, sirv ien ­

do siempre e l  alambre como v&stago, e l  cu á l, por quedjar in­

troducido en l a  arena, no interviene en e l  efecto  de ¡enfria­

miento buscado.

E l modelo, dentro de su esencááLidad, puede ser l l e ­

vado a l a  p ráctica  en otras formas de ejecución que d ifieran  

de la s  indicadas a t i tu lo  de ejemplo en l a  descripción , a la s  

chales alcanzará igualmente l a  protección que se recaba. Po­

drá, pues, constru irse en cualquier forma y tamaño, emple&n-
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Aoae loa m ateriales más adecuados: por entrar todo è lio  

dentro del e sp ír itu  de la s  reiv indicaciones.

N O T A

D escrito  e l  objeto y u tilid ad  de la  invención,! lo  

que se declara como no divulgado n i practicado en España, 

comprende la s  sigu ien tes reiv indicaciones:

IB .-  Un clavo enfriador para fundición, carac teri­

zado por componerse de una cabeza de h ierro suave o apropia 

do, obtenida por éstampación o prensado, para formar èn é l la  

un reborde o expansión intermedia respecto de su longitud, 

formándose a p a rt ir  de e s ta  expansión, dosznnas, una de 

à l ia s  la  externa o superior, de m§yor masa y enfriadora pro 

piamente dicha, y otra in fer io r  o apéndice de acoplamiento, 

de cualquier forma y tamaño.

2B.- Un clavo segán l a  reivindicación  IB, en e l  que 

e l  apéndice de acoplamiento se ta lad ra  axialmente para pro.- 

poreionar un hueco receptor del cuerpo o vastago.

3 S .-  Un clavo segán la s  precedentes reivindicaciones, 

eá e l  que e l  cuerpo o vástago es un alambre o v arilla ¡q u e  se 

f i j a  dentro del hueco del apéndice por un extremo, mediante 

fuerte presión ex terio r que aquél recibe a l e fecto .

4B.- Un olavo enfriador para fundición.

Segán se describe y reiv in dica en l a  presente memoria 

d escrip tiva , que consta de tr e s  h o jas, fo lia d a s  y e sc r ita s  

a  máquina por una so la  cara, acompañadas de una lámina de 

dibu jos.
Madrid, a  19 de septiembre de 1949. !

JA'ME tSERN HMAHH& 
r. P. -
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