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DB
UN UJODEX DE UTILIDAD

por "UInA sorrea tré&pezoidel de materia pléstice soldeble por

fusién“ﬁmu-uuuuu-unnnn--u—-‘a—xuw—-u

@ fevor de: SULINISTHOS INDUSTRIALSS JESA, de nacionalided es-
pafiols, domloiliada en BARCELONA, Via Iayetana, 12,

HEMORIA DESCRIPTIVA

1s presente meuoria desoriptiva se refiers al reglatro
de un wodslo de utilided por un tipo de correa &in fin que
ofrece la particularided de estar fabricada por configuracidén
en tire de seociédn trapezoidal de una materia pldstica que,
alando susosptible de reblandecerss por el oelor part Ser uwolw
deada, mantengs &l endurecerse, por subsiguients enfriemiento,
1la flexibilidad requerida por le ocorree, perultiendo la posi=
bilidad de reblandecer en cutlquier momento por el ctlor los
oabos de une porcidén de dicha tira cortada & la wedide necesa-
ria pura forwar ajustadauvente la corred sin fin que precise

realizar, &plicando fuertemsnte uno contra otro los dos cabos
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reblandecidos, la soldadure de los mismos establecida en el mis«
mp sitio donde debs estar colocada diche correa sin fin, que
queda 46 ung sole plezt en un estado de solidez y ajuste no al-
oanzable por las sorreds trapezéldales fabriocadas con otras
materias;

Ias matsrias pléstions eupleadas en la fabrioacidn de las
correas de que se tratd serdn preferentemantes las llamadas ree
simks sintéticas, preparadas a base de cloruro de polivinilo,
que reunen & 18 condiocién de poder ser moldeadas en eatado blane
do ¥ reblandasidas por ol oalor pare realizar la soldadure de
loa cabos de oade una de sus porsionss smpleadas en la constie-
taoién de uma aorrea sin fin, 1la de resultar, unt vez endurecie
d= la mRteris, sumaments rezistentes pare soportear los esfuere
208 de traosidén preoisos para realizar la funcién transmisore
de l1a oﬂrmu;

1a8 corret&s trapszoidales de tal modo constitufdas pre=~
sentan adends la ventaja de podsr ser en todo womento my £é-
cilmnte resajustadas a su longitud preoisa si por ocualquier
wotivo ss hubiesse este alargado, pues basta pare ello sorter
la correa sin fin por un punto oualguiera, retirar 18 poroién
de 1@ misme que resulte saobrants, y volver a cerrarla uniendo
los dog cabos de la cortadure despuds de su reblandecimiento
por el oalor, lograble inalnso mediante la aencills apliocacidn
de la llams de ume siuple cerilla o oncendedor;

Se souprenie claremente la gran ventaja que tales ocualids-
des comnicen & las correas fabricades de aocuerdoc con la esenw
olelidad del wodelo, las cumles poirdn, preasntar dentro del
mantenimlento de su secoidn trepezoidal, Adiversidad de propor=
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oiones entre los lados de diche seocidn que se treduociré em di-
versas formes de las tires eonstituyentea de las gorreas, ouyes
dimensionss podrdn ser taubién variables segin las exigencies
de ocada omso de aplioaoién;

Generaluments se entregerd al uso tire seguida de le ocorrea
bara que pueda ser cortada ajustadamente & la longitud precisa
pare eatablscer la disposicidn sin fin, de modo que quede la
sorrea formade on el gredo de tensidn wdas Ytil sobre los elew=
gwentos rodarntes que relaoione;

Podrdn ser variables, couo es naturel, las materias qus,
reumendo lts gondiolones que se han sefialado como precisas
pare hager factible la esencialidad del mpdelo, puedan eupletrw
g0 para formar el cuerpo de las correeas,

gn e1 adjunto disefio se representa, & titulo de ejemplo
en la figure 1 une ocorred trapezoidal del modelo en cuestidn
8 punto de ser cerradd, y on las Pigures 2 & & diversas seow
olonas de l&s que puede presentar la corrs@ ouys variabilidad
oowo se ha diocho, no puede limnm;

mal como se vé en el disefio, 12 correa 1 de material plése
tico, fusible, eatd constituida por une lerga pileza de seccién
trepezoidal cuyoa extremos 2 se ponen & tope uno contra otro
inpedistaments después de haberlos reblandecido & punto 38 solw
dadura por medio de una llama u otré forus de calefacoidn, dane
do luger & la formeocidn de un anillo de una sola pieza, estric-
taments ajustado & las medidas que deba tensr le corres DPAXe
cumplir dtiluents su fin;

¥s de seiialar que & la posibilidad de ajuste & cada oaso

particular que permite la fecilided con que puede llevarse a



10

i5

£0

a5

~4-¢

ctbo l& cortadure de le correa y la rdpide y sdlida soldadure
de los dos otbos de la wisme ooneurrentes en la unidn que es=
tablece su forua sin fin, he de afiadirse la ventaja que repre=
senta realizar tal unidén sin necesidad de adilcionar & la cow
rre8 grepss, couldos u otros medios de unidn de los cabos aco~

plados,
NoTma

Por 1 reglstiro de modelo de utilidad a que se refiore la
prasente uecoris deseriptive se REIVINDICA la propieded y la
explotacidn sxelusiva de:

l;w Una correé trapeszoidal de materia pldstica soldable
por fusidn, ssencialmente caracterizada por estar fabriocads
por sonfiguracidn en tire de seocidn trapezoidal de una meteria
pldstios cue, sisndo susoeptible de reblandecerse por el ocalor
para ser moldeada, mantenga al endurecerse, por subsiguiente
enfriamianto, la flexibilided requerida por la correa, perui-
tiendo la posibilidad de reblandecer en cualquier momsnto por
el oalor los cabos de una porcidn de dicha tire cortads a la
wedida mecesaria para foruar sjustadamente le oorred s8in fin
qe precise realizar, apllcanio fuertemente uno contra otro
los dos cabos reblandecidos, la soldadura de los wuisuos estable=-
cide sn sl mismo sitio donde debe estar coloceda diche corred
sin fin, que queds de uns sole pleza& en un estado de solidez
y ajuste no aloanzable por las ocorreas trapezoidales fabrica=
dag aon otres materias;

2.~ Ia propledad y 18 explotacidn excluaive del objeto del

registro, seen cuales fueren las circunstencias que conourran



son su essncialided definida en la enterior reivindicacidn,
cutl objate es:
minA dorreé trepezoldal de wateria pldstiocs soldable por

fusidénr,

Conste la presente memoria de cinco hojas foliedas, es-
critas por umA sola oara;

Baroalona, 15 de Jullioc de 1949;

P; p; de: SUMINISTROS INDUSTRIALES JESA,
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SUMINILS TROS INDUSTRINLES JOSA . , HOLA UNICA .
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