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pars "UN NUEVO DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION Y MONTAJE
DE LAS BOTELLAS TERMOS Y SIMILARES", & favor de la razén

' social, INDUSTRIAS TERMOS, S.A., domiciliada en Barcelons,
Paseo de @Grecia, ne 93,

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente médelo de utilidad se refiere a.un nuevo
diepositivo para la fabr;oaoibn y montaje de las botellas ten-
mos y similares., '

Actuslmente 135 botellas termos se fabrican, como es

5 ~ sebido, a basse de un ocuerpo de doble pared, con cuello o bro-
cal cil+indrico.y fondo en caéquete esférico. En estas circus
tanciasg ase encierraﬁ en envolturas, en las que entran por le
parte superior de las mismas y se aseguran mediente un ocuerpo
roscado a la emboéadura de dicha envoltursa. |

10.. Esta organizacién tiene inconvenientes, algunos mpy
importantes; ami, pues, entre el cuello de la botella y la
envoltura no existe obturacibn slguna, o si la hay, es muy
defectuosa por falta de ajuste. En el asiento del fondo no
e;iste control alguno en el montaje, por hacerse esta opera-

15. oibén en el interior opaco de la envoltura, con lo cual se es_
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t4 expuegtb 8 desviacionea y roturas del apéndice de vacilo y,

ademhas, el goteo inevitable entra en el interior de la envole
tura, produciendo malos olores, que requieren una inmediata
reparacién, | '

Con el modelo se evitan estos inconvenlentes, puesto
que se logra uns obturacibn eficaz & presibn, entre el cue-
1llo de la botella j el de la enveoliura, se asegura exactamen
te el apoyo del culote de la botelle, y la envoliura puede or

ganizafse de una maenera muy simplificeda, adecuada para los

" fines que se persiguen, cou vehtaja sobre las conocldas.

Para lograr tel fin, se procede a obtener el ocuello
de la botellas con una expansibn externa de forma cbnioca, cons_
tituyendo asi una valona o sombrerete cirecundante a la boca

de la botella. La conicidad corresponde a un tronco de cono

.~ en poeicibn directa y la generatriz puede tener la longitud

que convengea.

Esta superficie cbnica circundante puede obtenerse

del propio vidrio de la botella, o por superposicibn a este

vidrio de un tronco de cono de vidrio, o blien de metal u otro
meterial, con tal que forme un cuerpo intimamente unido al -
cuelio de la botella.

_ ‘ La envoltura se conatruye ahora ablerta por su fondo,
siendo este fondo postizo, colocado e rosca, llevando este
Tondo el asilento para el culote de la botella, el oual puede
ser de cualquier materiai elhgtico, como goma, muelle espiral
u otro, euya finalided ha de ser, no solo sostener la bote-
1le, sino presionarla contra la embocadura del cuerpo exte-
rior, a fin de gque la superficie obnica de obturacién quede
aplicade enérgicamente contra el borde de la envoltura, rea-

lizendo asi una obturacién.
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Como la superficie cbnica indicada puede ser de mate-

rieles muy diversos, siempre cabe que resulte algo mbs b;anda
due el material de 1q envoltura, © viceveiaa, a los fines de
qQue la obturacién sea estanca.

El efecto del empuje del fondo puede ser reeibido por
la propis botella, o por intermedio de‘un easqunillo o c&psula‘
de corcho, hierro, aluminio u otro material.

Para facilitar ls explicacién, se acompafla a la pre-

sente memoria una 1léming de dibujos, en la enal se ha repre-

- gsentado, a titulo de ejemplo, un caso de realizacibn.

En el dibujo: ‘ :

la f;gura ls indiéa,-en detalle, la disposicibn super -
puesta cbnica de la boca de la botella termo, y .

la figura 28 manifiesta, esquemhticemente, en forma
parcial, el sistema de montaje obturador. '

Consiste el modelo en obtener un cuello de botella
termo'-l-. con suplemento obturador -2—,fform§do'por una
superficie cbnica, sea del propio materisl de la botella,
see superpuesto del mismo o distinto material, pudibndose em~
plear para &1lo el vidrio, metel, resina -artificial, goma vl
canizade u otro, cuys obturacibn obnica estd en directe rela-
eibn con la organizacibn de lae envoltura -3- para montaje de
la botella, pues esta envoltura ~35- gse construye de manera
que su émbocadura =4= pea restringida semejante a la del cue-
1llo de une botella, o sea que el difmetro de este embocadura
8¢ aproxime al difmetro del cuello armado de la botella.

El fondo de esta envoltura =5= es poatiﬁo y 8e coloca |
a rosca o presibn contra iae paredes de la base de ls envole
tura. 7 |

Cuando se guiere montar la botella termo segfin estos
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perfeccionamientos, se 1n$roduoe‘por la parte inferior de la

envolturs y, séguidamente, gse coloca el fondo =~5~, el cuzl, al

'1iegar a contacto con el de la botella, o con el culote poa-

tizo superpuesto -6- a dicho fondo, la eleve merced a la
rosca de colocacibn, en combinacibn con el resorte -7-, lle-
vando sst 1la zons cbnica®l cuello de la botella a contacto
de abajo a arriba contra el borde de la embocadura de la en-
voltura, erectuénaéee con €llo la obturacibn desealda.

El citado culote -6- puede ser de cuslquier materieal, corchb,
aluminio, hierro zinc u otros metales, o nb, dotado de conca~-
vidad adecusde pare recibir el empuje. '

En la Fig., 2% se detalla, en forma paroial, este nuevo dis-
positivo de montaje de los termos, sean &stos de las dimen-
siones gque convenga, puesto que el me@io obturador es aplica-
ble a cualquier tipo de botellas o similares,

Bl modelo, dentro e su esencialidad, puede ser
llevado a la prfctica en otras formas de ejecucibn gue lae
indicadas a t+itulo de ejemplo, & las cuales aloanzarf igual-
mente la praﬁeccibn que se recaba. Podré,.pﬁea, éer construf-
do en cualquier forma y tamafio, empleando para su fabriéaoi&ﬁ

los materisles mhs apropiados a cada casos por entrar todo

8110 dentro del espiritu de las reivindicaciones.

HNOTA

Desorito el objeto y utilided de la invencibn, lo que
ge declara como no practicado ni puesfo en ejecucién en Espa~

fia, comprende les sigulentes reivindicaciones:
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12.~ Un nuevo dispositivo para la fabricascibn y monta
Je de las botellss termos y similares, caracterizedo esencial_
mente por el hecho de constituir en la boca de la botella
termo, por su parte exterior, un cuerpo adicional de obtura-
cibn, formado por una superficie tronco-chbnice o similar,
con la base mayor hacis abajo, cuye superficie forma cuerpo
0 e de ﬁpa gola pieza.oon el materiel de la botella. )

28= Un nuevo dispositivo segﬁn lg aenterior reivindi-
cacibn, en el que, la auberticie adicional de la obturacibn
puede ser de vidrio, metal, gome endurecidas, resina artifi-
ciel o materisl relativamente blendo e insaoluble, o bien obe-
tenida en el proceso de fabricacibn de le botella termo, por
soldadure del vidrio o del propilo méterial.

38- Un nuevo dispositive ségﬁn les relvindicaciones
precedentes, en el que, la obturaeibn a que da lugar la pie~.
z2a adioional indicada $iene 1ugér de abajo a arriba, despla-
zando- al efecto a la botella termos contra el brocal de la
envoltura, a cuyo fin esta. envoliura se construye con un
brocal restringido, cuyo dilémetro no difiera mucho del dif~
metro del cuello de la botella.

38 .~ Un nuevo diapdsitivo gsegln la feivindicacibn 38,
en el cual la envolturs se organiza a base de un fondo posti-
zo, colocable a rosca o medio similar, cuyo fondo, a medidae
que ge c¢oloca, va elevando gl cuerpo de la bofella,'haata
llegar e la obturacibn por contacto, entre la superficie eﬁn{_
ca de la parte adicional contre el borde interior del cuello
de la envoltura, por intermedio de un mmelle o medio elhsti-
co similar. '

58,- Un nuevo dispositivo segfin las precedentes rei-

vindicaciones, en el oual el fondo o base de la botella se la
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protege con una cépsule o oulote, de cualquier material,

por ejemplo, corecho, metales diversos, como eluminio, hierro
zine u otros y sus aleaciones, u otros édecuados, cuya océpau-
la tiene concavidad adecuada para recibir el impulso eleva-
dor que proporcions el fondo de la envoltura al colocarse

a rosca.

, 68 .= Un nnevo dispositivo para la fabricecibn y mbnr
taje de las botellas termos y similares. ’

Seglin se describe y reivindica en la pfesénte memoris
descriptive, que oconsta de seis hcjés, foliasdas y escritas s
mbquina por una sola care, acompsfiadas de una lémina deé dibu-
jos. ' \

Madrid, a 26 de marzo de 1949.
INDUSTRIAS TERMOS, Se.A.

JAIMEZ \SERN
pese %ﬁ’:%;,
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