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para "UN NUEVO DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION Y MONTAJE 
DE LAS BOTELLAS TERMOS Y SIMILARES", a favor de la raz6n 
social, INDUSTRIAS TERMOS, S.A., domiciliada en Barcelona, 
Paseo de Gracia, nP 93.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a un nuevo 
dispositivo para la fabrioaoi&n y montaje de las botellas ter­
mos y similares.

Actualmente las botellas termos se fabrican, como es 
sabido, a baga de un cuerpo de doble pared, con cuello o bro- 
oal cil+indrico-y fondo en oasquete esférico. En estas circuja 
tandas se encierran en envolturas, en las que entran por la 
parte superior de las mismas y se aseguran mediante un cuerpo 
roscado a la embocadura de dicha envoltura.

Esta organización tiene inconvenientes, algunos mpy 
importantes; asi, pues, entre el cuello de la botella y la 
envoltura no existe obturación alguna, o si la hay, es muy 
defectuosa por falta de ajuste. En el asiento del fondo no 
existe control alguno en el montaje, por hacerse esta opera- 
oién en el interior opaco de la envoltura, con lo cual se es
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t& expuesto a desviaciones y rotaras del apóndioe de vacio y, 
adem&s, el goteo inevitable entra en el interior de la envol­
tura, produciendo malos olores, que requieren una inmediata 
reparación.

Con el modelo se evitan estos inconvenientes, puesto 
que se logra una obturación eficaz a presión, entre el cue­
llo de la botella y el de la envoltura, se asegura exactamen_ 
te el apoyo del culote de la botella, y la envoltura puede or 
ganizafse de una manera muy simplificada, adeouada para los 
fines que se persiguen, con ventaja sobre las conocidas.

Para lograr tal fin, se procede a obtener el cuello 
de la botella con una expansión externa de forma cónioa, cons 
tituyendo asi una valona o sombrerete circundante a la boca 
de la botella. La conicidad corresponde a un tronoo de cono 
en posición directa y la generatriz puede tener la longitud 
que convenga.

Esta superficie cónica circundante puede obtenerse 
del propio vidrio de la botella, o por superposición a este 
vidrio de un tronoo de cono de vidrio, o bien de metal u otro 
material, con tal que forme un cuerpo intimamente unido al 
ouello de la botella.

La envoltura se construye ahora abierta por su fondo, 
siendo este fondo postizo, colocado a rosca, llevando este 
fondo el asiento para el culote de la botella, el cual puede 
ser de cualquier material el&stico, como goma, muelle espiral 
u otro, cuya finalidad ha de ser, no solo sostener la bote­
lla, sino presionarla oontra la embocadura del cuerpo exte­
rior, a fin de que la superficie cónica de obturación quede 
aplicada enérgicamente contra el borde de la envoltura, rea­
lizando asi una obturación.
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Como la superficie cónica indicada puede ser de mate­

riales muy diversos, siempre cabe que resulte algo más blanda 
que el material de la envoltura, o viceversa, a los fines de 
que la obturación sea estanca.

El efecto del empuje del fondo puede ser recibido por 
la propia botella, o por intermedio de un caequillo o càpsula 
de corcho, hierro, aluminio u otro material.

Para facilitar la explicación, se acompaña a la pre­
sente memoria ana lámina de dibujos, en la cual se ha repre­
sentado, a titulo de ejemplo, un oaso de realización.

En el dibujo:
la figura 1* indica, en detalle, la disposición super_ 

puesta cónica de la boca de la botella termo, y
la figura 2a manifiesta, esquemáticamente, en forma 

parcial, el sistema de montaje obturador.
Consiste el modelo en obtener un cuello de botella 

termo -1-, con suplemento obturador -2-, formado por una 
superficie cónica, sea dél propio material de la botella, 
sea superpuesto del mismo o distinto material, pudiéndose em­
plear para èlio el vidrio, metal, resina artificial, goma vul_ 
canizada u otro, cuya obturación oónica está en directa rela­
ción con la organización de la envoltura -3- para montaje de 
la botella, pues esta atvoltura -3- se construye de manera 
que su embocadura =4= sea restringida semejante a la del cue­
llo de una botella, o sea que el diámetro de esta embocadura 
se aproxime al diámetro del cuello armado de la botella.

El fondo de esta envoltura =5= es postizo y se coloca 
a rosca o presión contra las paredes de la base de la envol­
tura.

30. Cuando se quiere montar la botella termo segdn estos
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perfeccionamientos, se introduce por la parte inferior de la 
envoltura y, seguidamente, se coloca el fondo -5-, el cual, al 
llegar a contacto con el de la botella, o con el culote pos­
tizo superpuesto -6- a dicho fondo, la eleva meroed a la 
rosca de colocación, en combinación oon el resorte -7-, lle­
vando asá la zona cónica&1 cuello de la botella a contacto 
de abajo a arriba contra el borde de la embocadura de la en­
voltura, efectuándose con èlio la obturación deseada.
El citado culote -6- puede ser de cualquier material, corcho, 
aluminio, hierre zinc u otros metales, o nó, dotado de conca­
vidad adecuada para recibir el empuje.
En la Fig. 2* se detalla, en forma parcial, este nuevo dis­
positivo de montaje de los termos, sean éstos de las dimen­
siones que convenga, puesto que el medio obturador es aplica­
ble a cualquier tipo de botellas o similares.

El modelo, dentro de su esencialidad, puede ser 
llevado a la práctica en otras formas de ejecución que las 
indicadas a t+ltulo de ejemplo, a las cuales alcanzará igual­
mente la protección que se recaba. Podrá, pues, ser construi­
do en cualquier forma y tamaño, empleando para su fabricación 
los materiales más apropiados a cada caso: por entrar todo 
òlio dentro del espíritu de las reivindicaciones.

-  4 -

N O T A

Descrito el objeto y utilidad*de la invención, lo que 
se deolara como no practioado ni puesto en ejecución en Eap&- 

25. ña, comprende las siguientes reivindicaciones!
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la.- Un nuevo dispositivo para la fabricación y monta 
je de las botellas termos y similares, caracterizado esencial 
mente por el hecho de oonstitnir en la boca de la botella 
termo, por su parte exterior, un cuerpo adicional de obtura­
ción, formado por una superficie tronco-cónica o similar, 
oon la base mayor hacia abajo, cuya superficie forma cuerpo 
o es de una sola pieza con el material de la botella,

23- Un nuevo dispositivo segán la anterior reivindi­
cación, en el que, la superficie adicional de la obturación 
puede ser de vidrio, metal, goma endurecida, resina artifi­
cial o material relativamente blando e insoluble, o bien ob­
tenida en el proceso de fabricación de la botella termo, por 
soldadura del vidrio o del propio material.

33- Un nuevo dispositivo seg&n las reivindicaciones 
precedentes, en el que, la obturación a que da lugar la pie­
za adioional indicada tiene lugar de abajo a arriba, despla- 
zandoal efecto a la botella termos contra el brocal de la 
envoltura, a cuyo fin esta envoltura se oonstruye con un 
brocal restringido, cuyo diámetro no difiera mucho del diá­
metro del cuello de la botella.

$3.- un nuevo dispositivo seg&n la reivindicación 33, 
en el cual la envoltura se organiza a base de un fondo posti­
zo, coloeable a rosca o medio similar, cuyo fondo, a medida 
que se coloca, va elevando al cuerpo de la botella, hasta 
llegar a la obturación por contacto, entre la superficie eóni 
ca de la parte adicional contra el borde interior del ouello 
de la envoltura, por intermedio de un muelle o medio elásti­
co similar.

53.- Un nuevo dispositivo seg&n las precedentes rei­
vindicaciones, en el oual el fondo o base de la botella se la



5.

10.

20898
protege con una cápenla o oulote, de cualquier material, 
por ejemplo, corcho, metales diversos, como aluminio, hierro 
zinc u otros y sns aleaciones, u otros adecuados, cuya oápsu- 
la tiene concavidad adecuada para recibir el impulso eleva­
dor que proporciona el fondo de la envoltura al colocarse 
a rosca.

6 8 un nuevo dispositivo para la fabricación y mon­
taje de las botellas termos y similares.

Seg&n se describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva, que consta de seis hojas, foliadas y escritas a 
máquina por una sola cara, acompañadas de una lámina dé dibu­
jos.

Madrid, a 26 de marzo de 1949*
INDUSTRIAS TERMOS, S.A.

p.a.
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