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. ^ E M O R I A D E S C R I P T I V A  

que se aoompaña 

a la solioitud de

Un MOCELO DE UTILIDAD por VEINTE AÑOS en'ESPAÑA,

a favor de

DON J, 0. SCHWARZ j r . , residente en MEXICO D.F., 

Prolongación Amores n^. 2016

por

"CANILLAS DE MATERIAL PLASTICO PARA LANZADERAS"
:

Inventor: El solicitante, de nacionalidad mejicana.
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Lá [presente invención se reitere a canillas de material 

plástieel para.lanzaderas.

Laej canillas para lanzaderas se han fabricado hasta 

ahora de{ cuatro piezas, tres de material engargolado y el 

cuerpo de madera. **atas canillas se fabrican en seis medidas 

interiores distintas oada una de ellas para una maroa espe­

cial de ¡máquina, siendo sus dimensiones exteriores y peso
¡ ' 

identiotjs.

Oon freouenoia. esta variedad de diámetros interiores
[ . ' ' . . . .

representa un gran problema en los departamentos de hilatu­

ras, donde tienen distintas marcas de máquinas, neoesitándost 

para cada una de ellas el tipo adecuado de canilla.

LaS canillas de material plástioo que se desean paten­

tar y a las ue más adelanta no's referiremos, tienen las

siguientes ventajas sobre las oanillas ordinarias de madera;
. ' '

1 . -  3u oonstruooión interior, así oomo el material plás-
)  ̂ ,

tico da ûe están hechas, permite que se adapten a oualquier 

maroa dd máquina, ajustándose perfectamente a la  flecha de 

los huscis. ásto evita tener un lote de oanillas para cada

máquina !y permite oambiarlas indistintamente.
i - ' -

2 .  -  jt& material plástico de estas oanillas que es un bu- 

tlrato cj.e oelulosa plastificado, es sumamente resistente al 

impaote y muy flex ib le , lo que resulta en una durabilidad mur 

oho maycír que las de madera,

3. -  8% fabricación representa una sola operaoión, ya que 

se hace[por medio de una máquina de inyecoión, lo que reduce 

notablemente su costo.

4 . -  material de las oanillas plástioas destruidas pue­

de regenerarse para volverse a emplear, ya que es de oarao- 

teristioas termopláaticas. ^or lo. tehto,estas canillas ro­

tas pueden tomarse a l consumidor a cuenta de oanillas nue­

vas.

Los detalles característicos de la invención, se mués-
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tran ola lamente en. la siguiente degorípoián y en loa dibujos 

que la aooa^'aHaa, oorno.uaa ilugtráo'.Mh:.de'aquella.; y en loa 

'.cuales! ' ... .  ̂ /

Figuras 1 y ,2 representan las dos mitalea del molde 

abierto^..

Fi^uraSmueatra el alma utilizada pava obtener la  per- 

j^raciájtcentrclde la oan illaen  el molde.

Fijaras 4 y  6 eonviataa dé loa extremoa de 1 as do a mi­

tades Adl molda reprasentadas en laa figuras 1 y S.

Fijara 6 repragenta la llave para anjétar y a flc ja r  

el alma!en el molde.

Figura 7 es una vista de plano de la c a n i l la  acabada.

Figura 6 ¡ea un corte longitudinal de la  misma oanilla.

^ojao.ya. aa ha dicho anteriamente sé emplea dh prefereh*^ 
^  ' / ! - , : '! 

ola como material plástico para la  oanilla, un butirato de

oelulosa plastifieado, aplioado por medio de una máquina

de inyeiooián.

Pqyfi esto ae emplea el molde detallado en las figuras 

1 y 8, que consiste de dos mitades longitudinales iguales 

1 y 8, que oada una lle ra  vaciada la mitad de la  oanilla  

de manera que, a l juntarse las dos mitades, quede formado 

entre ellos unhueoc que correspondí la forma exterior.'. - 

de la  c}anliia,!8, oon sus.acanaladuras, anulares 4 y su base 

6. . '.'] .

Fura producir e l hueco central de la  oanilla en que 

entra 3¡a j3,eoha del huso, se emplea el alma representada 

en la figura 3 que consiste en una va rilla  metálioa con 

una payte cilindrica gruesa 6 en la base, una parte oánioa 

intermedia ?, y otra parte cilindrioa delgada 8 en la punta. 

Esta vedilla  lleva adherido a sú base un cilindro 9 que 

entra en huecos correspondientes 9* practicados en el molde, 

y que ^ienc eá relieve un paso de rosca 10, que entra sn 

otro páse de rósea lo* vaoiado en las partes hueoas 9* del
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molde, de manara cue, al estar oerrado el molde, el oilindro 

9 pueda apretarse o aflojarse en el hueco 9* mediante una 

llave 11 adecuada, lo que fac ilita  por una parte su suje­

ción rígida dentro del molde,y por otra parte su fáo il remo­

ción para quitar la  oanilla acabada.

Uomo ge ve en las figuras 4 y 6, las dos mitades 1 y 3 

del taol^e tienen su oara exterior indinada en un ángulo con 

respecto a su cara interior, formando así las dos mitades 

unidas úna ouña*que se aprieta al estar detenida en una pren- 

sa de iholinación correspondiente, cuando se introduoe el 

material plástico bajo alta presión por la boca de inyeo­

oión 18¡del molde. Con esto se logra una unión perfecta en­

tra las¡oaras interiores del molda durante la inyeooión del 

material plástico, debido a que la  presión de la  inyeooión 

se ejerce en sentido contrario a la  presión de la  cuña. Al 

oé#ar la inyección y por consiguiente la  presión sobre la  

cuña de los moldes, estos se pueden retirar fácilmente par^ 

sacar la  canilla acabada.

la oesaripoión precedente, es preciso añadir que 

loa detalles de realización de la idea expuesta pueden va­

r ia r , sin <me por ello cambie la esencia de la invención 

que es la  que ae desprende de los párrafos.que anteceden y 1(
i. ' ' ; '

que se reivindioa en la siguiente

N O T A

En, resumen: El Modelo de Utilidad cuyo registro se so­

lic ita , recaerá sobre las reivindicaciones siguientes:

1 *.- A n illa s  de material plástioo para lanzaderas, oarao- 

rerízadjaa porque de preferencia se fabrica de un butirate de 

celulosa plasttficado, moldeándose la  canilla en una sola 

operación por inyeooión bajo baja presión en moldes adecuado^.

ge.- panillas, según la  reivindicación lé , caracteriza­

das gozque se emplea un molde de dos partes, oon la mitad 

longitudinal de la canilla vaciada en cada una de dichas ^



100

106

110

116

-  6 - a
partes^.l teniendo el molde cerrado la  forma exterior de una 

auRa qué se aprieta bajo la  preeión en sentido contrario del 

material pláetieo inyectado.

g e ,-  Asnillas, según las reivindicaciones anteriores, 

oaraeteíizadas porque se produce el hueoo central de la  ca­

n illa , en rué entra la  fleoha del huso, mediante en alma o 

varilla¡een una parta oánioa entre un extremo grueso y otro 

extremo delgado, coya alma se mantiene suspendida por sos 

extremo^ en el oentro longitudinal del molde y lleva en su 

base una parte cilindrica roscada que entra en un hueco ci­

lindrico también Macado del molde, para mantener apretada

dicha alma durante la  inyección del material plástico y! < *
poderla a flo ja r  para quitar la oanilla acabada.

4 *.- Se reivindica, por último, oomo objeto sobre el que

ha de reoaer el Modelo de Utilidad que se so lic ita , "QANI*

LLAS. DEjMA3?NRlAL. PLASTICO PARA LANZADERAS".

Todo conforme queda descrito en la  presente Memoria,

que coacta de einoo páginas esoritas a.máquina por uña sola 
i -

cara y dibujos que sá aootppa&an.
i ..
I Madrid, 4 de Junio de 1949

} ALFONSO UNG3IA ^
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