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- M E M O R I A  D S S C R l P T i Y ^  

ácl  Modela de Utilidad sa lieitade a favor de D. ERNESTO

FERHER TORRES, de nacionalidad residente en
. ' ) 

Valencia, calle Bareaa no. 2, per : "BOTINA DE CAUCHO DE ^

BOBEE FUELÍB".

En la fabricación de ealzade de cauche vulcaniza-  ̂

da en general, y muy especialmente en la de botinas e me-  ̂

diae betas, se tiende a legrar tipas e modeles que a la vez .

de que en s iles  se intredugea rapida y .amadamente e l pie, ^

una vez alejada en e l cagzádo quede este perfectamente ajus­

tado, cerrada y estanca.

Para alcanzar dichas fin a iid .d e , ,e emplea en 

algunas cases e l llamada "e lástica " a tira  de gama coloca- ¡ 

de en las la tera les , que se a flo ja  a l introducir s i pió y 

se estira  a l quedar este en e l in te r io r  del calzado, pero í 

en esta clase de botas no es necesario que transcurra mu* 

che tiempo para que e l e lástico  vaya cediendo hasta quedar

inservible
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Hn strss sasos se hase la abertura de la bata 

en e l frente á parte delantera, que ss sierra per aual- 

quiera de laa prosedimientss sonoeides, y sabré la cual 

abertura ae sobrepone una lengüeta que eenfennada conve­

nientemente reeubré el. ciérre par la parte ex terior. La 

estanqueidad tampoeo en cate ease se logra porque áieha 

lengüeta nünoá puede adaptarse bien.

Can e l modela de botina que es objeta de la 

presente deseripeiín  se legra de una manera segura y per­

manente, le  anteriormente señalado.

Bstd aeraeterizado este Modelo de betina peí dis­

poner, une a cada sostado, de das fu e lles  de tela engámada 

de elementas triangulares y de vertise samán en la  parte 

in fe r io r , que cubren las aberturas la tera les sorresppndien- 

tes, y les sudes fu elles  a su Tez, van re cubiertos per 

unas solapas 6 sarteraB del misma aarte de gama, de manera 

que a i intradueir e l pi¿„ la abertura to ta l es maxima, dada 

e l gran desarrollo de loa elementos triangulares^ y ai quedar 

e l pi4 en e l in te r io r , automatieament* se pliegan iss fue­

l le s  quedando superpuestas les triangulas y preáAsiendose 

e l oierre estañas.

La sujesián de las sarteras , y por tanta la  de 

las fu e lles  se realiza por medie de una t ira  de gomn que 

?a sujeta permanentemente a la parte superior de una de las 

sarteras, y que provista de un pequeña gancho pasa
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P*rt. posterior de la botina para enganchar en ^  . r i -  

C ia i. de que dispone 1. otra .artera ; pudiéndose tam­

bién rea liza r la sujeción substituyendo la tira  de ge*

^ m a  per un galón .  . in t .  que cumpla la  miama f in .ü g ^
' *

B1 Modelo que nos esupa se representa em las

figuras del Plano y Diseñe.

Zn e lla s , en la  Figura la  aparece la botina 

per un costado y con el fu e lle  abierto, señalando., en 

(1) e l fu e lle  en general y en (2) y (3). l . s  i .d , .  

nes de los triangules de yeferenoia.

Zn (4) se señ&la la .artera o solapa, que una 

yez introducido e l pió recubre e l fu e lle  que . .  represen­

ta, una vez plegado.

Y en (5) se señala la t ita  de goma qu. y , suje­

ta permanentemente a la parte superior de la .artera y que 

proTista de un pequeño gancho (6 ),  para abrocharla se pasa 

por la parte posterior de la botina hasta enganchar en un 

o r if ic io  de que dispone la .artera del otro costado.

Zn la figura 20 .e representa en corte eopTen- 

cionai per la parte superior, la boca de la botina propia­

mente diaha, con lo  que puede Terse la posición de lea 

fu e lles  (1) (2) (5 ), plegados, y.obserTarse e l gran desa-

r ro llo  de estos fu e lles , que hace que la  tela engomada '
'  ̂  ̂1

de que están hechos, no tenga que estirarse y o¿ su 'cea*
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secuencia que permanezcan los repetidos fu e lles  sin defor-^ 

maci4n apreciable.

70

65 En la figura 30 se representa la tetina por la

parte posterior y son las oarteras abiertas.

Y finalmente en la figura 4a se representa la  be< 

tina ya cerrada y atrochada.
.i .

En e l Hádelo de botina descrito y representado 

se consiguen tedas las ventajas perseguidas ya que a una 

gran facilidad y rapidez en su use, reúne la de una estan­

que idad completa y una indeformabilidad permanente.

v '

N O T A .  *= Se reivindica la prepiedad de este Medele.de U tilidad, 

por ! "BOTINA DE CAUCHO DE DOBLE FUELLE".

75 lo . -  Botina de caucho de doble fu e lle  caracterizada per d is*
..- . - '1

poner, uno a cada costado, de des fu e lles  de tala envernada ^

de elementes triangulares y de vértice comán en.la parte in*

fe r io r ,  que cubren las aberturas latera les correspondientes,

y les cuales fn e l le s a  su vez, van fecubiertes por unas Se*

80 lapas 4 earteras del mismO^erte de ^emá,"?# manera qbe a l

intrgdueir^elí^piV la  abertura to ta l es maxima, dado e l gran

-  ^  - ^  - .  : -d esarro lle  de íes  elementda tr ia n gulares; y a l quedan e l
. . ^  ^   ̂  ̂ ¡
* - pié écr e l^ i'n fcrier,. automáticamente" áe pliegan les  fu elles

. y--
 ̂ .^. quedando superpuestos les triángulos y produciéndose e l' ,, ̂A -

rre estando*..

r * -
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2o„- Botina de eaush.o de doble fu e lle  ge ia primera^

dieación, en que la sujeción de las carteras, y por tanto

la de los fu elles  se rea liza  por medio de una t ira  de ge^a

que ya sujeta permanentemente a la parte superior de una de

las carteras, y que provista de un pequeBo gandho pasa por

1* parte posterior de la botina para enganchar en un o r i f l -  
* -
eio de que dispone la otra cartera; pudiéndose también rea­

liz a r  la s&jeaión substituyendo la tira  ge goma por un galón 

6 eihta que cumpla la misma finalidad.

3e.- BOTINA DE CAUCHO DE DOBLE FUELLE.

Tal y como se describe esta Memoria descriptiva,  

que consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una

sola cara, y g? una hoja simple de Manos.

Madrid, a **6 MAY. 1949
MAR!0 SOLER
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