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Dn. Jusn Horak Linhart, de nacienalidadvohecoaalovaeu.
domicilisdo en Barcelona, calle Luis Antunez, n® 9, solici-
te registrar un Modélo de Utilidad, por 20 anos; pars Espa-
fla y sus Colonias gue se refiers @ : "GRAPA PERFECCIONADA,-
PARA LA UNION DE CORREAS DE TRANSMISION” (Grupo 32) Clase -
28, del Nomenclator Oficial.- '

El empalme de correes dé¢ trensmisién constituye, dondoﬁ'
hace mucho tiempo, un problema, cuya solucidén definitive in
teresa a toda ls industria. Diversos técnicos e inventores-
han intentado resolverlo, buscando el modo de logrer un sis
tema de unidn que fuese sélido, fécil de colocar, y de gran
duracién, procurando, sobre todo, no perjudicar la correa,-
ya que la duracidén.del empelme,depende, tanto mde, de evi -
ter desgarres en le contextura fibrosa de la corres, que de
la solidez y resistencia 8l desgaste, de los medios meocdni-
cog de unién empleadoa.é

Entre los diversos tipos de uniones, més comunmente -~
usados, destacan dos grupos generales:

8) Los de empalme r{gido,mediante placas metélicas, su -
perpuestas a ls correa, por una o 8mbas ceras, y unidas a -
le miemsé, mediante clavos, remaches o tornillos que atravie
san, simultaneamente, el espesor de la correa y dicha placa
© places de unidn.-

b) Los de unidén artioculads, constituida por series de -

ganchog olavedos sobre los dos extremoe de la corres & unir
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20 y entrelazados por un pasador, o bien los formados por un -
Juego de bisagras, compuesto de dos pieszas gemelas inter- -
puestes y unidas, igualmente, por un pesedor rfgido o flexi
ble.-

Tanto en uno como en otro caso se trate de atravesar el

25 cuerpo de lea corree, medisnte clevoe, tornilloe, ganchos, re
machee o lengtletes puntiegudee, que despues de perforer lg -
correa, se etormillan, doblen o rebaten, sobre el plano de -
las plezas metdlices que forman la ertioulacidn.-

. El hecho de atrevesar le correa mediente elementos metd

30 licos, de mayor o menor seccién, constituye un grave inconve

niente pars la durecién de la correa, ye& que, tanto si éste-
gse perfora previamente, medliante sacebooados ¢ trepanes, pa-
ra produocir los egujeros, en el luger adécuade, & fin de dsr
paso & loa clavoe, tornilloe o remeches, como si los medios-

de clavazdén se yenden directamente en el cuerpo de lea correa,

se produce un desgarro- o seccionamiento de sus fibree inter-

nae, que fatelmente debilite le resistencia mecénica de les -

correa, precisamente oh los puntos dopnde redica el ebruerzo—
de tracoién, @ que esté sometids ousndo mctda como Srgano de
40 transmisién.- |
Otra desventaje del empleo de clevoe, tornillos o rema-
ches estriba en que, une parte de 108 miemoe ha de &somer, -
forzosamente, por el dorsoc de la correa, entrando en fricocion
contra le llsnta de 12 polea, @ cada vuelta de le correa. Es-
45 te roce repetido produce un desgaste de dichas partes metdli-
cae, que debilitea le solidez de l2 fijacldén de las plezas de-
oppalma, haste tal punto, que llege & producirse el desprendi
niento de las miemas.-
La mayoria de los eietemas de unidén ertioulada, conooi -
50 dos en nuestro mercedo, obligan e la fabricacién de determing

dos tipoq de unién, para los distintoe enchoe y gruesoe de -

correa, lo que encerece su febricacién, ym que exige disponer
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de Juegos de matrices sdecuados para ceda tipo.-
Pera evitar todoe los inconvenientes observedos en loe -

diversos sistemas de empalme de correas, hastes ehora conoei -

'doa, ge ha ideado une pueve grapes perfeccionada, que reune -

todas las ventajas spetecibles, ya que es sencilla en su eg -
tructura, féoil de colocar, eumamente sélida y trabaja de mo-
do que el dorso de la correa gueda completamente libre de to-
da parte metélica. El enganchs entre la pieza de unidn y los-
dos extremoa;do la correas que ze empalman, se reeliza, sin -
lleger e profundizer en le correa, introduciendo los extremos
de la misma dentro de una pieza, en formas de medis cafla, que-
abarca tode la extensién del ancho de la correa, le cual pre-
sente una serie de dientes, en las arietas perelelas que limi
taﬁ su entrada. ILe pleza antediche puede ser reemplaszada por
dos o més elementos, de menor anchura, pero de idéntices ca -
racterfstices, simetricamente distribuidos sobre el anocho de-
la corret.-

En los dibujor adjuntos, que formen parte integrente de-

este memories descriptiva, se representan, & titulc de ejemplo,

- tres formas de ejecucién de le nueve greaps perfeccionsda pars

le unién de correas de transmieidén, gue ecabamos de desoribir
en lfneas generales.~
Dichos dibujos muestrsn:

Pig.l.~ Una vista en perspectiva de los dos extremos de-

. una corred@ unidos mediente la nueve grapa, que estéd constitui

da por un uoio elemento tubuler, que abarca todo el ancho de-
la corred.- " |
Fig.2.~ Una viete en perspective de dos trozos de correas,
empalmedos mediente le nueva grepe de unidn que, en este oazeo,
esté constituida por doe elementos iguales, de sncho ieduoido

simetricamente dispuestos,.-
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Fige3.~ Una viste en perspectiva de loz extremos de una
correa de tranemisién, unide mediesnte tres elementos snuls -
res, sipmetricamente distribuidos sobre el ancho de les correa.

Hecliendo referencia a los citedos dibujos, pasamoe a -
deseribir las ceracterfsticas de la nueva graps para el em -
pelme de correas de trensmisidén, detallando su forma funcio-
nal, el modo de colocarles sobre la correa, la menera como -
trabeje y las ventejas que se deriven de dichas partioulari-~
dades.-

Segin ﬁe demuestra graficamente por la perspsctive de -
Fig.l, gue Yepresenta le ejecucilén mée carscterireds dels nue
va grapa; ésta consta de un solo elemento metdlico (1), ce -
rrado sobre si mismo en forme de U y con los extremos (2), -
que forman sus aristes longitudinales, ligeramente inclina -
dos en sentido de convergencie, a fin de extrangular la boocs
de salida, que dé scoeso a le cevidad semi-circuler que for-
ma dicho elemento, en ocuyo interior se alojen los extremos -
(C"), de las dos partes de la correa (C), que se desea unir.

Les sristas longitudineles de dicho elemento, o sea las
que determinan los puntos de contacto con los extremos de 1a
correas, presentan yna sucesién de dientes (3), cuyas puntase
penetran superficialmente en el cuerpo de la correes, pare -
formar los puntos de egarre entre los dos extremos (¢’) que~
resultan unidos, al quedar eprisicnados dentro del oanal, en
forma de U, que conetituye el elemento metélico (1).-

Dichos extremos (C’), cuando se atirente la correas, foxr
men un cierto é€ngulo con el plano de la misma, ouyo vértice
viene determinedo por la auce§i6n de puntos de agarre, cons-
tituidos por los dientes (%), estableciéndose, entre ambos -
extremoe (C°), une presién mitue, que intercepts su salide e
través de 1la extrangulacién que formen les ariestas dontadee,
ye que le sume de los radios de ls ourvatura que forman los-

referidos extremos de la corres al entrexr en la grepa, es su
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perior el encho de le boca denteds de la misms.-

Construyendo la grapes medisnte plancha metélioca de sec~
cién proporcional al esfuerzo de traccién a que estd someti-
da lea correa, &se obtiene une unién sumamente sélida, puesto
que, pares deformar el srco de curvatura de la seccifn en U,~
que constituye el elemento de unidn, ese requiere un esfuerszo
muy superior al que puede reslstir ls correa, £iendo tento -
més e6lido el empalme, cuanto mayor sea el atirantamiento de
le trenemisién, ya que le penetracidn de loe dientes (3) en-
el cuerpo de la correa depende de le meyor o menor ocurvatura
que formen los extremos de le correa en el punto de entrada-
en la grepe.-

La colocacién de la unidn sobre los extremoe de le co -
Tree se realize, naturalmente, estando la correa floje, sien
do relativamente féoil superponer el elemento tubular (1) so
bre los extremos (C°) de la correa, loes cuales se disponen -
peralelamente, pasando luego la grape de unidn en sentido -
transversal, & fin de que dichos extremos queden alojedos en
el canal Que forma la grepe en su tnterior.-

La fabricacidn de la grepe puede realizarse & tiras, de
lergo indeterminado, que luego Be corten a trozos, sdecuadoe
a8 los diferentes anchos de correa gque normalmente se emples,
con lo cual se evita la febricacién de matrices especiales -
para cada tipo de unidén.-

La segunda forma de ejeoucidn, mostreda por la perspec-
tive de Fig.2, dé4 a conocer una reslizaocién mée simplificade
de la miema idea, gracies & la cual puede shorrarse material,
al emplear, en vez de un elemento tubunlar continua, una se -
rie de grapas (4), de enchura reducida, las cusles se super-
ponen a los extremoe (C°) de la correa, de la misma forme in
diceds en el ocmso de Fig.l, situéndolos en poeicién equidis-

tante entre &1 y con respecto a 1os extremos gue limitan el-
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ancho de ls correm, pars distribuir recionalmente el esfuer-
zo a que estén sometidos los varios dientes (3°), o puntos -
de agarre, que igualmente presentan los extremos (2’) ﬁe les
aristas convergentes de dichas grapas en forma de U.-

Por consiguiente que, segin esta Yltime realizacién, 1la
unién de la correa no =e realiza de un modo tan perfecto co-
mo en el caso anterior, pero le economfa de meaterial que re-
presenta el empleo de varias grapas fragmentadas, compensa -
sobradamente dicha deficiencie.- '

La tercers forma de ejecucién del nuevo sistema de em -
palme de oorreas de transmisién, que se dé a conocer en la -
Fig.3 de los dibujos de referencia, es todavia mae sencilla-
que la anterior, puesto que las grapas hen sidec sustituidas-
por unos simples enillos abiertoe (5), con sus oatremoé cor-
tados al bisel, en sentido convergente, & fin de former unas
puntas (6), susceptibles de penetrar ligeramente en el grue-
80 de la correa., Dichos anillos se distribuyen, sobre el an
cho de la correa, simetricamente repartidos, al objeto de 1o
grar un equilibrio de fuerzas entre los puntos de agarrs que
formen las puntas (65 al penetrar en la correa. Su disposi-
cién sobre los extremos (C°) de ls correa tiene lugar de ma-
neras andloga 2 1a desorita en las anteriores ejecuciones de-
la misma idea fundamental.-

Las tres formsee de realizecién de ests nueva grapa, per
miten el empalme de correas de transmisidn, actuando sobre -
los extremos de la misma, de manera que la parte metdlica de
la unién sobresale por la cara superior de la correa, ofre -
ciendo la gran ventaja, con relacién a todas las uniones has
ta ahora empleadas, de no presenter ninguna parte metdlice -~
que Yroce contra la llanta de la polea.-

Otre mejora, caracterfestics de la nueva grepa, estriba-

en que log dientes o puntas, gque constituyen los puntos de -
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agarre, penetran ligeramente dentro del cuerpo de 1a correa,

T

sin atravesarla, por 10 que se evita el desgarre de la co- -
rrea, ya que solamente se seccionan une pequefia parte de les
fibras que forman la capa superficisl de 18 misma.-

Se sobreentiends que la forma, dimensiones, nimero de -
elementos, disposioién y earreglo de los mismos, esf como las
demés caracterfsticas de la grapa que no afecten a Bu forma-
Iuncional,.podrén variar, de aouerdo con las necesidades de-'
cada aplicacién, eiempre gue no se altere la idea bésica de-
gu aplicacidén y modo de actuar.- |

El modelo de wutilided por: ”GBAPAIPERFECGIONAD& PARA LA
UNION DE CORREAS DE TRANSMISION”, cuyo privilegio de explots
oién en Espafia, sus Colonias y Protectorado se solicita por-
un periédo de 20 efios, recaera sobre las particularidades -
que 2e concretan en las siguioﬁtou

BEIVINDICACIONES
18,- ”GRAPA PERFECCIONADA PARA LA UNION DE CORREAS DE TRANS-
MISION” caracterigeda por el hecho de que consiste en uno o-
més elementos metélicos, cerrados sobre si mismoz en forma -

de U, con los extremos que determinan sus aristes longitudi-

- neles ligeramente inclinados en sentido de convergencias, a -

fin de extrangular la booca de ‘salida, que d4 acceso & ls ca-
vidad semi-circular que forman dichos elemsntos, en ouyo in-
ter;or se alojan los extremos dobledos de lae dos partes de-~
la correa que se desea empalmar, presentando, diches aristas
longitudinales, una sucesidn de dientes, cuyas puntas pene -

tran superficieslmente en el cuerpo de la correa, pars formar

rloe puntos de agarre ocon dichos extremos, que guedan aprisio

nados dentro de la grapa, cuando se atirante la corres, esta
bleciendose, entre ambos, uns presién mitus, que intsrecepta-
su salida a trevés de la extrangulacién que forme la wunidn.-

28 ,~ "GRAPA PERFECCIONADA PARA LA UNION DE CORREAS DE TRANS-

-
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MISION” segin la 1% reivindicacidn, caracterizada por el he-
cho de que la grapa puede estar constituide por un solo ele-
mento tubular, que abarque en tode su extensién el ancho de-
la corres, o bien por dos o més elementoe, de menor anchura,
simetricamente distribuidos para repartir el esfuerzo de -~
tracoeibn.-

5%.- »GRAPA PERFECCIONADA PARA LA UNION DE CORREAS DE TRANS~
MISION” segin las reivindicaciones anteriores caracterizeda-
por el heoho de que los elementos, gue constituyen la unidén,
pueden consistir en simples anilles abiertos, con sus extre-
moe cortados al bisel en direccién convergente, a fin de for
mar ungs puntas, sus ceptibles de penetrar ligeramente en o1
grueso se la correa.-

48 ,-"GRAPA PERFECCIONADA PARA LA UNION DE CORREAS DE TRANS-

MISION” tal como ee ha descrito y demostrado en loa dibujos

adjuntos .~

Consta de ocho hojas folisdas y mecenogrefiades por .

una s0la carfi.-
Barcelona, 20 de Abril de 1949,
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