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MODELO DE UTILIDAD 

por "Arandelas de presión".

a favor de Don Antonio BLAHCH 3ATLLE y Don Manuel PE IR 6 SI­

LABO, domiciliadas en Barcelona, Pasaje Marimán, 17, y Prin - 

5 oipe de Astuiias, 12, respectivamente.

*̂ aMcs:maB3

nussiA DS.§.smniA

Laa arandelas de presión a que se re fiere  e l  pre­

sente modelo de utilidad , destinadas a impedir e l  desenros­

cado de las tuercas, se oaraoterizan por sus particulares 

10 detalle# constructivos, ejerciendo su función de manera in -
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tensa y paríacta.

Dichas arandelas vienen representadas en la  ad­

junta hoja de dibujos mostrándolas en dos oasoe prácticos 

de ejecución que tienen antee ai idéntioa fundamentalidad. 

En los referidos dibujos, las Fige. 1 y 2, son vistas en 

planta y de frente respectivamente, de una arandela según 

uno de los mencionados casos; y Figo. 3 y 4, son vistas  

también en planta y de frente respectivamente, según e l  

otro caso.

10 Se caracterizan las arandelas -1 -  de referencia

por presentar a partir de su borde externo, una sucesión 

de entallas radiales -*2-  que profundizan hasta coros del 

borde circu lar interno -3 - ,  pudiendo ex is t ir  dichas enta­

l la s  uniformemente repartidas en toda la  periferia  de la  

15 arandela (F igs. 1 y 2) o bien formando grupos (Figo. 3 y 

4 ). En emboa caeos, entre cada dos entallas consecutivas 

se determina una pequeBa superficie trapezoidal - 4-  que 

por torsión de toda* o parte de e lla s  bajo idéntico ángulo, 

es configuran aletea helicoidales cuya flex ib ilid ad  permi- 

20 te a la  arandela ejercer su función.

Si las sietes -4 -  forman grupoa,entre cada dos 

da éstos consecutivos queda una prooión - 5-  plana, siendo 

caso particu lar de a llay  la  alternancia de perdones de 

superficie -4 -  torcidas y sin torcer.

25 Las arandelas descritas podrán febrioarse de otug,

quier material metálico que tenga adecuada resistencia y 

elasticidad da aouerdo con e l trabajo que ha da rea lizar  

y también bajo cualquier grueso y diámetro.
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Se reivindica como objeto del presente modelo 

de u tilidad  t

1 ! . -  Arandolae de presión caracterizadas por pre- 

5 sentar a partir da su barde externo, una sucesión de enta­

l la s  rad ia les (2 ( que profundizan hasta oarca del borde o i r  

oular interno ( 3 ) ,  puliendo e x is t ir  dichas entallas unifor­

memente repartidas en toda la  periferia  de la  arandela o bien 

formando grupos, determinándose entra cada dos entallas oog 

10 seoutivae una pequeña Buperfioie trapezoidal (4 ) que por tog  

aión de todas o parte de e lla s  bajo idéntico ángulo, se oog 

figuran aletas helicoidales uniformemente repartidas o con 

interoalamiento de procionea planas respectivamente.

2 ! ARANDELAS .IB PRESION.

15 Y todo cuanto afeóte a la  asencialidad de lo  mos­

trado an e l adjunto dibujo y dasorito en la  presante memoria 

que oonsta de tres hojas fo liadas y mecanografiadas por una 

sola cara.

Baroelona, 12 a b r il 1949.

ANTONIO BLANCH BATLLE 
MANUEL PEIRO SILANO

p/a
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