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M O p  B L O D E
S3=t:s ta  a m a s a s

U T I L I D A D

í a  fa v o r  de

D* F ra n c isco  PAJES ESQUIROL -  d o m ic iliad o  an HOSPITALET 

(paroe lona) -  da n a c io n a lid a d  e sp añ o la ,

por:
" S istem ^ p a ra  l a  f i j a c i ó n  de b is a g ra s  a  l a s  m onturas de 

I g a fa s

::oOo:awM*----

D e s c r i p c i ó n

B1 p re se n te  modelo de u t i l i d a d  se r e f i e r e  a  un 

s is te m a  ¡para e l  m ontaje de to d a  c la s e  de g a fa s  y  e sp ee iaL - 

manta patea l a  f i j a c i ó n  y m ontaje de l a s  b is a g ra s  que ,unen 

y a r t i c u la n  l a  p la c a  p o r t a c r l e t a l e s  con l a s  p a ta s  p le g a -
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b le s .
i,

Como es  sa b id o , en lo s  t ip o s  de g a fa s  h a s ta  aho­

ra  conocidos, l a s  "bisagras de a r t i c u la c ió n  se f i j a n  ta n to  

a l  bordeada l a  p la c a  p o r t a c r i s t a l e s  como a l a  p a ta ,  p rac ­

tic a n d o  6n  d ich as  p ie z a s  unos o r i f i c i o s  que l a s  a tr a v ie s a n , 

en corre& poncencia con lo s  o r i f i c i o s  que p re s e n ta n  l a s  a la a  

de l a s  b i s a g r a s ,  y f i ja n d o  e s ta s  por medio de peque&os r e ­

maches d i  l a t ó n  u o tro  m etala  unen d ic h a s  p ie z a s  e n tre  s i .  

E sto  re q u ie re  mucha mano de o b ra , no s o lo  p a ra  l a  p e r fo ra ­

c ió n  de l a  armazón o p la c a  de lo s  c r i s t a l e s  y  de l a s  p a ta s ,  

s in ó  tam lió n  p a ra  l a  o p e rac ió n  de c o lo c a r  lo s  remaches y 

p ara  e l  remachado de lo s  mismos.

! E ste  modelo de u t i l id a d  t ie n e  po r o b je to  un nue­

vo s is te m a  p ara  l a  f i j a c i ó n  de l a s  b is a g ra s ,  que perm ite  no 

so lo  e fe c tu a r  e l  t r a b a jo  con mucha mayor ra p id e z , s in ó  t a n -  

b ió n  o b ten e r un t r a b a jo  mucho más l im p io  y m ejor acabado, 

elim inando lo s  rem aches y ev itando  por lo  t a n to ,  que l a  ca­

b eza  de lo s  mismos sea  v i s i b l e  p o r l a  c a ra  e x te r io r  de l a  

armazón o de l a s  p a ta s  de l a s  g a fa s .

E l s is te m a  o b je to  de e s te  r e g i s t r o  c o n s is te  esen­

c ia lm en te  en f i j a r  l a  b is a g ra  a l  m a te r ia l  de l a s  g a fa s ,  por 

medio de una p ie z a  o g rap a  en form a de U, c a le n ta d a  y en­

t r a d a  a p re s ió n , in tro d u c ió n d o se  l a s  dos ramas de d ic h a  U 

por dos Agujeros adecuados, p ra c tic a d o s  en e l  a la  de l a  b i ­

s a g ra , y o lavándose en e l  m a te r ia l  ya  s e a  de l a  p la c a  ya  de 

l a  armazón* Las m onturas de l a s  g a fa s  so n , o rd in a riam en te , 

de m a te r ia l  p lá s t i c o  que s e  reb lan d ece  por e l  c a lo r ,  con lo  

que áL a p l ic a r  l a  g rap a  c a l i e n t e ,  se produce un re b la n d e c i­

m iento d e l m a te r ia l  que perm ite  l a  p e n e tra c ió n  de l a  misma,
i

de un mod}o rá p id o , s in  h a b er p ra c tic a d o  n ingdn o r i f i c i o  p re ­

v io  y eini que se  produzcan r o tu r a s  o f i s u r a s .

i.
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Los extremos Re Rio ha grapa están  preferentemen­

te  cortados en b ise l y no lleg an  a so b re sa lir  por l a  cara
opuesta #el m a teria l, quedando por lo  ta n to  ocu ltos e in -

í
v is ib le s^  y además, en la s  ramas Re Richa grapa, pueden 

p rac tic a rse  una o más hendiduras la te r a le s  que aseguran e l 

agarre e& e l m aterial a l en fr ia rse  é s te .
En e l plano adjunto se rep resen ta , tínicamente 

como ejemplo, una forma Re ejecución del montaje de la s  

b isag ras  segán e l  presente re g is tro  de modelo de u tilid ad #  

La fig u ra  1 , rep resen ta  una porción de unas ga­

fa s  por %u p a rte  in te rn a , y

i La f ig u ra  2, es una proyección de una a r t i c u -i!
lao ión  en posloión a b ie r ta  con p artes  en corte#

La b isag ra  se ap lica  sobre l a  armazón -1 0 - de 
la s  gafas , encajando una de la s  a las  -1 1 - de dicha b isa ­

g ra  en e^ lu g a r correspondiente de dicha armazón y f i j á n ­

dose d ie^a  p ieza por medio de una grapa -1 2 - en foxma de 

U que se¡introduoe a p resión  por medio de una m aquinita 

p ro v is ta  de un punzón o ómbolo fuertám ente oalentado. Al 

ponerse l a  grapa -1 2 - en contacto  oon dicho ómbolo calen­

tado, se c a lie n ta  temblón l a  grapa en un grado su fio ien te  

para reblandecer e l m aterial a medida que vó penetrando l a  

grapa, quedando d icha grapa fuertem ente f i ja d a  en e l  mate­

r i a l  tan  ¡pronto como ae r e t i r a  e l  ómbolo y se enfria*

La f i ja c ió n  de l a  o tra  a la  -13— a l a  p a ta  -1 4 - 

se efec túa  de un modo sim ila r por medio de o tra  grapa - 1 2 '-  
igusBL a La d a s o r ita , cuyas dos ramas se colocan p re fe ren te -  

mente en el sen tido  lo n g itu d in a l de l a  p a ta .

¡ Las grapas terminan preferentem ente en punta
}

a f ila d a  d b ise lad a  ta l  como se rep resen ta  por -15-  en l a  

f ig u ra  2,! lo  que f a c i l i t a  l a  in troducción  y además, la s  r a -
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mas de l a  U paeden p resen tar una o más e n ta lla s  o co rte s  

-1 6 - con ML f in  de que l a  grapa prenda mejor en e l  mate­

r i a l .
í E sta operación ae efec túa de un modo rápido y 

seguro y ¡permite por lo  tan to  obtener una gran eoonemia 

en l a  fabjrioaelón de la s  gafas*
La descripción  que antecede se re f ie re  única­

mente a una forma p re fe r id a  de ejecución del sistem a ob­

je to  de ejste re g is t ro  y como se comprenderá pueden in tro ­

ducirse 4odaa aquellas variac iones da d e ta l le  o de proce­

dimiento [que no a lte re n  l a s  c a ra c te r ís t ic a s  esen c ia les la s

cuales s^ resumen a continuación.
j.

.— — N O T A  ---

í
Se re iv in d ica  como objeto  de es te  r e g is t ro  de 

modelo de u til id a d :

1*- Sistema para l a  f i ja c ió n  de l a s  b isag ras  a 

l a s  montaras de g afas , que co n s is te  esencialm ente en f i j a r  

cada una! de l a s  a la s  de l a  b isag ra  ya sea a l a  armazón o 

p laca de lo s  c r i s t a le s ,  ya a  l a  pata  correspondíante, por 

l a  ap licac ión  de una pieza en forma de U o de grapa, que 

se introduce a travós de o r if ic io s  convenientes de dichas 

a las  y que se ap lica  a presión  y en o a l ie n te , oon lo  cual 

l a  propija grapa reblandece e l  m ateria l y se introduce en 

e l  mismo} s in  necesidad de p ra c t ic a r  ningún ta lad ro  n i  r e ­
machado u l te r io r ,

2 . -  Sistema según l a  re iv in d icac ió n  a n te r io r  c a -
¡

rac te riz^d o  en que l a  grapa en U que se ap lic a  a presión y 

en c a l ie n te , p resen ta sus puntas a f ila d a s  o cortadas en 

b is e l ,  lo  que f a c i l i t a  l a  penetración en el m a te r ia l.
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3*- Sistema según cualqu iera de la s  re iv in d i­

caciones; a n te r io re s , ca rac te rizad o  en que l a  grapa en U 

que ae ap lica  a presión  y en c a lie n te , p resen ta en sus r a ­

mas uno & más co rtea  o hendiduras l a te r a le s ,  que aseguran 

e l agarre de l a  grapa en e l m a te r ia l.

4 . -  Sistema para l a  f i ja c ió n  de b isag ras a la s  

monturas de gafas .
Esta memoria consta de oinco páginas, e s c r i ta s  

por una so la  oara .
-ZABR.^9

P.A.
V * - y # #
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