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para "UN ESTUCHE MOLDEADO PARA PRODUCTOS Y OBJETOS DE JOYERIA", 

a favor de Don Luis V ives B a lc e lls ,  dom iciliado en Barcelona, 

c a lle  de San Honorato, ns 5.

MEMORIA DESCRIPTIVA

E l presente modelo de u tilid a d  se r e f ie r e  a mi estu­

che moldeado para productos y  objetos de jo y e r ía .

La oonfección aotu al de objetos de jo y e r ía  se basa 

en l a  in d u stria  constructora da pequeñas cajas de madera, 

a la s  cuales se la s  recubre con p ie l ,  peluche o revestim ien­

tos v is to s o s .

La c ita d a  confección adolece del defecto del encolado, 

tanto en lo  r e la tiv o  a la s  maderas como a l  revestim ien to, por 

cuya razón se lle g a n  a d e slu cir  lo s estuches cuando llevan  

c ie r to  tiempo guardados.

Con e l  modelo que se.describ e se eliminan esto s inoon 

venientes y , además, se puede prescin dir del revestim iento  

a d icio n a l, lográndose en la  propia m ateria, una presentación  

v is to s a  y un conjunto só lid o  e in d e stru ctib le  por e l uso.

Consiste e l  modelo en obtener e l  estuche en dos p ie - ,
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zas nonobloque, logradas por moldeo, por inyección de un ma­

t e r ia l  s in té tic o , preferentemente e l  p o lie s tir e n o . Por este  

medio queda lograda una base cuyo ex terio r puede a fe cta r  cual 

quier forma a r t ís t ic a ,  y  cuyo in te r io r  es en hueco, para poder 

acondicionar e l  re lle n o  apropiado para r e c ib ir  la  joya.

La tapa se obtiene análogamente, es cóncava in te rio r­

mente, apropiada para r e c ib ir  e l  forro y, en cuanto a au exte-  

l i o r ,  a fe cta rá  la s  formas que convenga.

Ambas piezas se a rticu la n  mediante b isagra o medios 

sim ila  res, y se la s  dota d el broche o cie rre  que convenga.

En e sta  m aterial p o lie stire n o , pueden obtenerse en e l 

propio molde incru stacion es m etálicas o de otros m ateriales  

que avaloren aún más a l  estuche.

Petra f a c i l i t a r  la  exp lica ció n , se acompaña a la  pre­

sente memoria una lámina de dibujos, en l a  que se ha repre­

sentado un caso de r e a liz a c ió n , que se c i t a  solamente a t it u ­

lo  de ejemplo.

En e l dibujo:

la  fig u r a  1& muestra, en alzado, la  B e c c ió n  lo n gitu d i­

n al del fondo moldeado;

la  fig u r a  2& in d ica , de análoga manera, la  sección de

la  tapa; y

l a  fig u r a  3& m an ifiesta, en v is t a  la t e r a l ,  un conjunto 

formando estuche.

Consiste e l  modelo en obtener un fondo - 1-  y una tapa 

- 2 - ,  mediante moldeo por inyección del p o lie s tir e n b , para fo r ­

mar una placa - 1 - ,  dotada interiormente de un lig e r o  vaciado  

o asien to  para e l  revestim iento in te r io r , y una tapa - 2 -  de 

cavidad in te rio r  ámplia para r e c ib ir  y proteger a l objeto, 

joya o sim ila r, cuya cavidad se re v is te  con un forro.



E l conjunto de fondo y tapa se a rticu la n  mediante b i­

sagras o sim ila  r e s , formando un todo - 3 -  (según l a  F ig . 3s ) .  

que no requiere revestim iento y  cuya presencia y  coloración, 

a s i como su s u p e r fic ie , puede adoptar toda cla se  de variantes  

en su presentación.

E l modelo, dentro de su esen cialid ad , puede ser l l e ­

vado a la  p rá c tic a  en otras formas de r e a liz a c ió n  quw la s  in­

dicadas a t i t u lo  de ejem plo, a la s  cuales alcanzará igualmen­

te l a  protección que se recaba. Podrá, pues, ser construido en 

cualquier forma y tamaño, empleando para su fa b rica ció n  e l  

p o lie stire n o  con p referen cia  a otros m ateriales m aleables, 

por quedar todo é llo  comprendido dentro d el e s p ír itu  de la s  

re iv in d ica cio n e s.

N O T A

D e scrit o e l  objeto y u tilid a d  de la  invención, lo  

que se declara como no divulgado ni practicado en España, 

comprende la s  sigu ien tes reivin d icacio n es:

1& .- Un estuche moldeado para productos y objetos  

de jo y e r ía , caracterizado esencialmente por e sta r  c o n sti­

tuido por dos únicas p ie za s, fondo y tapa, obtenidas re s­

pectivamente por moldeo, por inyección del p o lie s tir e n o ,  

para formar un fondo exteriormente plano, pero con concavi­

dad in tern a, a f in  de a lo ja r  e l  almohadillado de r e v e s t i­

miento, y una tapa, también interiorm ente cóncava, para 

r e c ib ir  e l  fo rro , siendo la  su p erficie  e x te rio r  de cualquier  

forma o adorno obtenido en e l  molde, y con e l  propio m aterial



de p o lie stire n o  que la s  co n stitu y e .

2^ .- Un estuche según la  re ivin d ica ció n  an terio r, en 

e l que e l  acoplamiento de tapa y fondo se r e a liz a  por bisagras  

o sim ilares y se dota de un cierre adecuado.

5. 33. -  Un estuche moldeado para productos y objetos de

j oyeria.

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente memoria 

d e s c r ip tiv a , que consta de cuatro h ojas, fo lia d a s  y e scrita s  

a máquina por una so la  cara, acompasadas de una lámina de d i-  

10. bu jo s .

Madrid, a 18 de a b r il de 1949. 

INDUSTRIAS SALINAS SABAT, S . A .
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