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. ﬁrnesto Meyerhoff, eatablecido en Bardelona, Bruch
n® 19, s@licita registrar un Modelo de Utilidad, por 20 a-
flos, par& Espafla y sus Colonias, que se refiere a “BALLE -
NAS O VA?ILLAS DE MATERIAL PLASTICO FLEXIBLE, PARA CORSEIE
RIA Y AP%ICACIONES ANALOGAS" Clase 47, grupo 5¢ del Nomen-
olator.-;

Es'éabido que en la industria corsetera, se utilizan,
para la éonfecoidn de fajas y corsés, varillas o ballenas,
para el érmado y refuerzo de los mismos.-

Es iamhien muy corriente emplear elementos de armadu-
ra y reféerzo, en la confeccidn de prendas de vestir, que-
por exigéncias de la moda imperante; requieren una adapta-
cidn o séstenimiento de la prenda sobre determinadas par -
tes del &uerpo, 8in emplear tirantillos de suspensidn.-

Songconocidos diversos tipos y sistemas de fabrica- -
cidn de %alea elementos de armadura o refuerzo, pero debi-
do a8 la %volucidn experimenteda por la moda, en unos casos
0 bien pér las dificultades que se derivan de la egcasez -
de materiales de calidad adecuada, © pof el alto precio de
los mismés, no responden plenamente a las actuales necesi-
dades.~ %

'Iniéialmente, para la fabricacidn de dichas ballegae,
se utili;aban l4minas corneass, procedentes de la nandiﬁula
superior?de los cetdceos conocidos por ballenas, pero, en-
la actuaiidad, debido al alto precio del material, hen caf
do complbtamente en desuso.-

Las%ballenaa, propiamente dichas, han sido sugtitui -
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des por firaa de fleje acerado, de seccidn adecuada a la

-2

longitnd%y flexibilidad que se desea obtener.- Otro tipo
de variliaa nds moderno, es el fabricado a base de alam-
bres arrdlladoa en espiral, entrelazados y aplanados.-

Todés las varillas metédlicae presentan el ineonve -~
niente dé que, para conseguir un buen resultado, es indis
pensablaéforrar ¢l fleje, o recubrirlo mediante una oapa
de barnié o eceluloide, ya que de lo contrario, debido sl
gudor o % la humedad, se produce su oxidacién, con el -
conaigui%nte peligro de deteriorar la prenda a la cual -
se aplioin.-

Bl %bcubrimiento 0 forro de la varilla o fleje, exi
ge operaé&onea complementarias que enoarecen su fabrica-
cién.- ?

Otrdlgrave inconveniente de las varilles de fleje a

cerado, lb constituye el hecho de que, por ser de sec

cién muy ?elgada, sus eristas actuan como filos cortan
tes, que @or el roce continuo con la vaina o funda que -
las contipne, llegan a cortar la tela del corsé.-

Cabe citar tambien el hecho de que la mayoria de -
los tipoagde varilla, econocidos, requieren que sus extre
mos vayan%reoubiertos por una cépsula o puntera metdlica
que sirvegpara proteger y redondear los axbremos de la -
varilla.—zLa colocacién de dicha cépsula protectora supo
ne una nu?va operacidén, que contribuye al aumento de prg
cio del a?ticulo.-

Tantb las ballenas cérneas, como las varillas de -
fleje ace?ado, 0 las tiras formadas por alambres espira-
les antraiazados, son de seccidén plana, y de relativa an
chura, po? cuya rezdn originan molestias a la usuaria de
la prenda{armada con ellas, y delatan la presencia del -~
elemento de refuerzo, que generalmente va aplicado, en -

sentido longitudinal, sobre prendaa tubulares o curvilf{-
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Adeﬁéa, el grado de rigildez de las varillas de fleje

BES neas.—

acerado, ;asf como el de las ballenas o tiras constituidas

por alam@res, es considerado hoy dfa, como excesivo, ya -

que la vida moderna y las actuales costumbres, exigen gue

£ 60 lg perso&a que las usa pueda moverse con mayor agilidad y
goltura ée la que dichos elementos permiten.-

Rl &so de tales elementos de refuerzo ha trascendido

8 la conﬁeocidn de otras prendas, ademds de la especifica

aplicacidn de corseteria, siendo frecuente su utilizacidn

65 en trajed de bafio, vestidos de playa, trajes de noche y -

conrecci&nee pimilares, en las cuales el elemento de re -

fuerzo débe cumplir su misién, de manera que pase inadvex

tido .-

De todas las considersciones apuntadas, se deduce -
70 que, en la actualidad, es necesario un. tipo de varilla -
flexible, de fdcil fabricacién, econdmica, y de buene pre
sentaci6ﬁ, que reuna las caracteristicas técnicas que so-

lucionen los inconvenientes antes expuestos.-
La ﬁresente solicitud de modelo de utilidad, tiene -
:»75 por objeﬁo dar a conocer un nuevo tipo de ballena o vari-
1lla, que :se caracteriza por el hecho de estar fabricada -
mediante%un material pléstico flexible, como es el cloru-
ro de poﬁivinilo, gracias al cual se logra una varilla, -
completaiente impermeable e inoxidable, cuyo grado de ri-
| 80 gidesz es%més que suficiente para el fin a que estd desti-
nada, con la particularidad de que, al fabricarse la vari
1la por éoldeo, inyeccién o extrusidn, pueden lograrse .4
aeceioneg nds o menos curvadas o acanaladas, con bordes -
de refuerzo o proteccidén, gue evitan el corte de ia funds

-85 o vaina Que las contiene.-

| La dueva varilla de material pléstico hace innecesa-

ria todaioperacidn de recubrimiento o proteccidn, ya que-
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las pr0p1§dades de dicho material son inmejorables para sg
portar la aceién del agua, y el sudor, principales agentes
causantes de la oxidacién de las varillas hasta ahora em -
pleadas.-?

Igua@mente se elimina la colocacidén de la odpsula o -
puntera m;télica, debido a que los extremos de lea varilla-
pueden reﬁondearse y acabarse directamente, al ser moldea-
da la varﬁlla, o completarlos luego, por medios mecénicos,
8i ls tir% ge fabrica en forma continua, ya que el material
plédstico @mpleado, permite el troquelado, estampado o con-
formacidn?adeouada de los extremos de la varilla.=-

Para?una me jor comprensién de las caracteristicas y -
partioula}idadeé del nuevo modelo de ballena o varilla de-
material Eléstico flexible, que conatituye el objeto de la
presente %olioituﬂ de modelo de utilidad, se acompefian, a-
titulo deéejemplo, unos dibujos, mostrando varias formas -
de ejecucédn del objeto gque dejamos expuesto.~-

La Figura 1, muestra unas viata en planta de un frag -
mento de %ira o varilla continua, fabricada con materia -
pléstica ?lexible, asi como una seccidn de la misma, segin
la 1inea de corte —f-A'-.-

La Pigura 2, répresenta una segunda forma de ejecu -
cién de la nueva ballena o varilla flexible, que ofrece u-
na seccién -B-B'~ ligeramente curvada, con los cantos pro-
tegidos por un reborde de refuerzo.-

Las Figuras 3, 4 y 5, muestran otras variantes de rea
lizacién ae la mismg idea fundamental, que presentan el -
cuerpo de%la varilla perforado, formando celdas rectangula
res -~l-, ?omboidales -2-, triangulares -3- 0 circulares -4-
habiéndosk representado tambien las respectivas secciones-
~G-C'=y TeD'= y =E=~E'=.-

Refi}iéndonos detalladamente a dichos dibujos, pasamos
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a describﬁr las caracteristicas de la nueva ballena o vari-
lla de material plédstico flexible, explicando las ventajas-
que de su empleo se derivan.-

La varilla representada en la Figura 1, estd constitui
da por uné tira, continua o no, de material pléstico flexi-
ble, ouya'seccidn presenta una cara sensiblemente plans y -
la otra ligersmente convexa, que se enhzan por los cantos -
formando unas aristas redondesdas.-~

La varilla mostrada en la Figura 2, difiere de la an -
terior por ofrecer una seccidn ligeramente curvada o acana-
lada con bordes de refuerzo.-

Ambap ejecuciones tienden a gque su curvatura exterior-
contribuya a disimular la presencia del elemento de armadu-
rs que déﬂrigidez a2 la prenda, mientras que con los bordes—
redondeadbs, se pretenden evitar los perniciosos efectos -
gue los chntoa vivos producen en la funda o vaina, con la -
que cnnst&ntemente rozan.-

Ambaé secociones son especialmente apropiadas pars ser-
fabricadas en tira cont{nua, por extrusién de la materia -
pléatica,ia través de una hilera, configurada seg@in el per-
fil que se desea lograr.-

En c&so de que convenga fabricar una varilla o ballena
de mayor gnchura, o que interese disminuir, méds afn, su li-
gero peso, shorrando material, la varilla puede presentar -
varias peiforaciones, formando celdas rectangulares, romboi
dales, triangulares, clroulares o de otra forma conveniente
que s8in p#rjudicar la resistencia y flexibilided de la vari
lla, contribuyen a aligerarla, formando al propio tiempo di
bujos que?dan a la ballena una vistosidad y presentacién -
muy aceptéble, inclusgo para dejarla a la vista.=-

En lé ejecucién mostrada en las Figures 3 y 4, las va-

rillas présentan un extremo redondeado para facilitar su co
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locaoién?o introduceién dentro de la funda o vaina, logrén-
dose dicﬁa forme al moldear directamente la varilla en mol-
des de léngitud adecuada.-

Seg&n la realizacidn que se d§ a conocer por la Figura
5, la foime circular de las celdas, permite que la varilla-
pueda seé cortadas de una tira continua, ya que log extremos
redondea&os puede lograrse & voluntad, seccionando la tira-

entre do& circulos tangentes y eliminando la porcidén late -

‘ral rectilinea gque une entre si a dos circulos contiguos.-

Lasgceldae descritas, pueden lograrse por estar pre -
vistas e% loe moldes, o bien por troguelado de una tira o -
cinta defseccidn conﬁeniente, ya que, por ser de meterial -
termaplé&tioo, los desperdicilos que ae‘dicho troquelado re-
sultan,mﬁueden ser fundidos y aprovechados nuevamente.—

Dio&o modelo de varilla de material termopldstico fle-
xible, c&mo es, por‘ejemplo, el cloruro de polivinilo, es a
plicableéa toda clase de prendas, incluso aquellas que de -
ban some%erse al contacto directo con el agua, pues son to-
talmente%impermeables, e inatacables por el agua salada.=~
Dada 1la éaturaleza del material que las integra, ee féecil -
fabricarias en determinados colores, transpérentes u opacas,
facilitaﬁdo as{ su disimulada utilizacidn.-

s éﬂidente que segin como se dispongan los elementos-
de fabrigacidén, podrén lograrse tiras continuas o varillas-
de longiéud, forma, anchura y dibujo predeterminados, asf -
como adoﬁtar la seccién que més convenga a la aplicacién y-
grado de;flexibilidad que se déeee conseguir, ya que todo -
ello es ﬁerfectamente posible y debe por tanto considerarse
comprendido dentro de la idea general, gue se deja expuesta.

Se éobreentiende que el material de que se fabriquen -
dichas vérillaa no se limita al cloruro de polivinilo, pues
to que pédrén emplearse otros materiales termoplésticos, con

tal que éeunan las condlciones de impermeabilidad y flexibi-
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lidad qué las ballenas o varillase exigen.-

El @odelo de utilidad por "Ballenas o varillas de ma-~
terial pléstico flexible, para corseteria y aplicaciones g
nélogaa"§ cuyo privilegio de explotacidén en Espafla, sus Co
lonias y:Protactorado se solicita, poi un periodo de 20 a-
flos, deber§ recaer scbre lse particularidades esenciales -

que se concretan en las siguientes

REIVINDICACIONES

18,~ ”BAILENAS O VARILLAS DE MATERIAL PLASTICC FLEXIBLE, -
PARA GOR$ETERIA Y APLICACIONES ANALOGAS", caracterigadas -~

por el hécho de que estdn consthtuidas por una tira conti-
smepmsinrm—

nua © no, fabricada por moldeo, inyeccién o extrusién me -

diantq cloruro de polivinilo u otro material termqpléstico

D wi-» — B it s

st st AR 1 PIETEERERISIRSS L e

flexible e impsrmeable, cuya seccidn puede ser plana, o -

convexa para facilitar Bu adaptaoién a la curvatura del -

AT sl

ouerpo al oual debe amoldarse presentando sus cantos y ex

-vw»’kt\ﬂ‘

prr—

tremoa rgdoggegdoa o reforzadoe, para evitar la formacién-

T

de arlstqa vivas, que puedan rasgar la vaina gque ha de con
tener laévarilla 0 ballena.-

28, - "BLiLEKAS O VARILLAS DE MATERIAL PLASTICO FLEXIBIE, -
PARA CORSJETERIA Y APLICACIONES ANALOGAS", gegin la reivin-
dicacién 19, caracterigadas por el hecho de que el cuerpo-
de lsa vaiilla 0 ballena presenta varias perforgciones, que

formen celdas rectangulares, romboidales, triangulares, gir

culares ? de otra oonfiguraciﬁn, lag cualeg, ain perjuicio

ey

de lg resistencia y Tlexibilidad de la varilla, contribuyen
a su aligeramiento. economizando material y mejorando la -
presentaéiGn del erticulo, ocuyas masa puede ser incolora o-
previaneéte coloreada, opaca o transparente, para su mée -
disimulada utilizacién.-

38 - “BA@LENAS O FARILLAS VE MATERIAL PLASTICO FLEXIBLE, -
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PARA CORYETERIA Y APLICACIONES ANALOGAS", Tal como se ha
descrito y demostrado en los dibujos adjuntos.-
Conéta de ocho hojas foliadas y mecanogrsfiadas por

una sola carg&.-

Barcelona a 30 de Marzo de 1949.-
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