
D. ¡¿meato Meyerhoff, eatableoido en Barcelona, Brnoh 
n6 19, solicita registrar un Modelo de Utilidad, por 20 a- 
ños, para España y sus Colonias, que se refiere a "BALLE - 
ÑAS 0 VARILLAS DE MATERIAL PLASTICO FLEXIBLE, PARA CORSETE 
RIA Y APLICACIONES ANALOGAS" Clase 47, grupo 5* del Nomen­
clátor.-!
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Es ¿abido que en la industria corsetera, se utilizan, 
para la Confección de fajas y corsés, varillas o ballenas, 
para el ármado y refuerzo de los mismos.-

Es también muy corriente emplear elementos de armadu­
ra y refuerzo, en la confección de prendas de vestir, que- 
por exigencias de la moda imperante, requieren una adapta­
ción o sostenimiento de la prenda sobre determinadas par - 
tes del cuerpo, sin emplear tirantlllos de suspensión.-

Son!conocidos diversos tipos y sistemas de fabrica- - 
ción de tales elementos de armadura o refuerzo, pero debi­
do a la evolución experimentada por la moda, en unoa casos 
o bien por las dificultades que se derivan de la escasez - 
de materiales de oalidad adecuada, o por el alto precio de 
los mismos, no responden plenamente a las actuales necesi­
dades.- ¡

Inibialmente, para la fabricación de dichas ballenas, 
se utilizaban lóminas corneas, procedentes de la mandíbula 
superior de los cetáceos conocidos por ballenas, pero, en- 
la actualidad, debido al alto precio del material, han caí 
do completamente en desuso.-

Las ballenas, propiamente dichas, han sido sustituí -
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das por ^iras da fleje acerado, de secolón adecuada a la 
longitud¡y flexibilidad que se desea obtener.- Otro tipo 
de varillas más moderno, ea el fabricado a base de alam­
bres arrollados en espiral, entrelazados y aplanados.-

Todsja las varillas metálicas presentan el ineonve - 
niente de que, para conseguir un buen resultado, es indis 
pensable ¡¡forrar el fleje, o recubrirlo mediante una oapa 
de barniz o celuloide, ya que de lo contrario, debido al 
sudor o a la humedad, se produce su oxidación, con el - 
consiguiente peligro de deteriorar la prenda a la cual - 
se aplican.-

B1 recubrimiento o forro de la varilla o fleje, exi
ge operaciones complementarias que enoarecen su fabrica-

{
ción.-

Otro{ grave inconveniente de las varillas de fleje a 
carado, lo constituye el hecho de que, por ser de sec - 
ción muy delgada, sus aristas actúan como filos cortan - 
tes, que por el roce continuo con la vaina o funda que - 
las contiene, llegan a cortar la tela del corsé.-

Cabe citar también el hecho de que la mayoría de - 
los tipos de varilla, conocidos, requieren que sus extr¿ 
mos vayan reoubiertos por una cápsula o puntera metálica 
que sirve; para proteger y redondear los áxtremós de la - 
varilla.- La colocación de dicha cápsula protectora supo 
ne una nueva operación, que contribuye al aumento de pre 
ció del articulo.-

Tanto las ballenas córneas, como las varillas de - 
fleje acedado, o las tiras formadas por alambres espira­
les entrelazados, son de sección plana, y de relativa an 
ohura, pop cuya razón originan molestias a la usuaria de 
la prenda armada con ellas, y delatan la presencia del - 
elemento de refuerzo, que generalmente va aplicado, en -
sentido longitudinal, sobre prendas tubulares o ourvili-.!
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Ademáe, el grado de rigidez de las varillas de fleje 

acerado,¡así como el de las ballenas o tiras constituidas 
por alamares, es considerado hoy día, como exoeaivo, ya - 
que la vida moderna y las actuales costumbres, exigen que 
la persoha que las usa pueda moverse con mayor agilidad y 
soltura de la que dichos elementos permiten.-

El dso de tales elementos de refuerzo ha trascendido 
a la confeooión de otras prendas, además de la especifica 
aplicación de corsetería, siendo frecuente su utilización 
en trajes de baño, vestidos de playa, trajes de noche y - 
confecciones similares, en las cuales el elemento de re - 
fuerzo debe cumplir su misión, de manera que pase inadver 
tido.-

De todas las consideraciones apuntadas, se deduce - 
que, en la actualidad, es necesario un tipo de varilla - 
flexible, de fácil fabricación, económica, y de buena pre 
sentación, que reúna las características táonicas que so­
lucionen los inconvenientes antes expuestos.-

La presente solioitud de modelo de utilidad, tiene - 
por objeto dar a conocer un nuevo tipo de ballena o vari­
lla, que se caracteriza por el hecho de estar fabricada - 
mediante un material plástico flexible, como es el cloru­
ro de polivinilo, gracias al cual se logra una varilla, - 
completamente impermeable e inoxidable, cuyo grado de ri­
gidez ea{más que suficiente para el fin a que está desti­
nada, ooh la particularidad de que, al fabricarse la vari 
lia por moldeo, inyección o extrusión, pueden lograrse - 
secciones más o manos curvadas o acanaladas, con bordes - 
de refuerzo o protección, que evitan el corte de la funda 
o vaina que las contiene.-

La nueva varilla de material plástico hace innecesa­
ria toda operación de recubrimiento o protección, ya que-
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las propiedades de dicho material son inmejorables para so 
portar la acción del agua, y el sudor, principales agentes 
caneantes;de la oxidación de las varillas hasta ahora em - 
pisadas.-!

Igualmente se elimina la colocación de la cápsula o - 
puntera metálica, debido a que los extremos de la varilla- 
pueden redondearse y acabarse directamente, al ser moldea­
da la varilla, o completarlos luego, por medios mecánicos, 
si la tir& se fabrica en forma continua, ya que el material 
plástico empleado, permite el troquelado, estampado o con- 
formaoión adecuada de los extremos de la varilla.-

Parai una mejor comprensión de las características y -}
particularidades del nuevo modelo de ballena o varilla de­
material plástico flexible, que constituye el objeto de la 
presente ¡solicitud de modelo de utilidad, se acompahan, a- 
titulo de ejemplo, unos dibujos, mostrando varias formas - 
de ejecución del objeto que dejamos expuesto.-

La Figura 1, muestra una vista en planta de un frag - 
mentó de tira o varilla continua, fabricada con materia - 
plástica flexible, asi como una sección de la misma, segón 
la línea de corte -X-A'-.-

La Figura 2, representa una segunda forma de ejeeu - 
eión de la nueva ballena o varilla flexible, que ofrece u- 
na sección -B-B'- ligeramente curvada, con los cantos pro­
tegidos por un reborde de refuerzo.-

Las Figuras 3, 4 y 5, muestran otras variantes de reta 
lizaciÓn de la misma idea fundamental, que presentan el - 
cuerpo de la varilla perforado, formando celdas rectángula 
res -1-, romboidales -2-, triangulares -3- o circulares -4-

ihabiéndose representado también las respectivas secciones- 
-C-C-, D-D'- y -E-B'-.-

Refiiriéndonos detalladamente a dichos dibujos, pasamos

i
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a describir las características de la nueva ballena c vari­
lla de material plástico flexible, explicando las ventajas- 
que de su empleo se derivan.-

La varilla representada en la Figura 1, está constituí 
da por tina tira, continua o no, de material plástico flexi­
ble, cuya sección presenta una cara sensiblemente plana y - 
la otra ligeramente convexa, que se ehhzan por los cantos - 
formando unas aristas redondeadas.-

La varilla mostrada en la Figura 2, difiere de la an - 
terior por ofrecer una sección ligeramente curvada o acana­
lada con bordes de refuerzo.-

Ambap ejecuciones tienden a que su curvatura exterior- 
contribuya a disimular la presencia del elemento de armadu­
ra que dá rigidez a la prenda, mientras que con los bordes- 
redondeadps, se pretenden evitar loa perniciosos efectos - 
que los cantos vivos producen en la funda o vaina, con la - 
que constantemente rozan.-

Ambap secciones son especialmente apropiadas para ser- 
fabricadab en tira continua, por extrusión de la materia - 
plástica, a través de una hilera, configurada segán el per­
fil que se desea lograr.-

En caso de que convenga fabricar una varilla o ballena 
de mayor Anchura, o que interese disminuir, más adn, su li­
gero peso, ahorrando material, la varilla puede presentar - 
varias perforaciones, formando celdas rectangulares, romboi 
dales, triangulares, ciroulares o de otra forma conveniente 
que sin perjudicar la resistencia y flexibilidad de la vari, 
lia, contribuyen a aligerarla, formando al propio tiempo di 
bujos que dan a la ballena una vistosidad y presentación - 
muy aceptable, incluso para dejarla a la vista.-

En lá ejecución mostrada en las Figuras 3 y 4) las va­
rillas presentan un extremo redondeado para facilitar su ct)
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locación o Introducción dentro de la funda o vaina, lográn­
dose dioica forma al moldear directamente la varilla en mol­
des de longitud adecuada.-

Seg&n la realización que se dá a conocer por la Figura 
5, la forma circular de las celdas, permite que la varilla- 
pueda ser cortada de una tira continua, ya que los extremos 
redondeados puede lograrse a voluntad, seccionando la tira- 
entre dos circuios tangentes y eliminando la porción late - 
ral rectilínea que une entre si a dos circuios contiguos.- 

Las¡celdas descritas, pueden lograrse por estar pre -
vistas en los moldes, o bien por troquelado de una tira o -[
cinta de¡sección conveniente, ya que, por ser de material - 
termoplástico, los desperdicios que de dicho troquelado re­
sultan, pueden ser fundidos y aprovechados nuevamente.-

Dicho modelo de varilla de material termoplástico fle­
xible, como es, por ejemplo, el cloruro de polivinilo, es a 
plicable a toda clase de prendas, incluso aquellas que de - 
ban someterse al contacto directo con el agua, pues son to- 
talmente¡impermeables, e inatacables por el agua salada.- 
Dada la Naturaleza del material que las integra, ee fácil - 
fabricarías en determinados colores, transparentes u opacas, 
facilitahdo asi su disimulada utilización.-

Es ¿vidente que aegdn como se dispongan los elementos- 
de fabricación, podrán lograrse tiras continuas o varillas- 
de longitud, forma, anchura y dibujo predeterminados, asi - 
como adoptar la secoión que más convenga a la aplicación y- 
grado de flexibilidad que ee desee conseguir, ya que todo - 
ello es perfectamente posible y debe por tanto considerarse 
comprendido dentro de la idea general, que se deja expuesta.

Se sobreentiende que el material de que se fabriquen - 
diohas varillas no se limita al cloruro de polivinilo, pues 
to que podrán emplearse otros materiales termoplásticos, con 
tal que Reúnan las condiciones de impermeabilidad y flexibi-
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lidad que laa ballenas o varillas exigen.-
El modelo de utilidad por "Ballenas o varillas de ma­

terial plástico flexible, para corsetería y aplicaciones g 
nálogas", cuyo privilegio de explotación en España, sus Co 
loniaa y Protectorado se solicita, por un periodo de 20 a- 
Hos, deberá recaer sobre las particularidades esenciales - 
que se concretan en las siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S

1*.- "BALLENAS 0 VARILLAS DE MATERIAL PLASTICO FLEXIBLE, - 
PARA CORSETERIA Y APLICACIONES ANALOGAS", caracterizadas - 
por el hCoho de que están constituidas por una tira contí- 
nua o no, fabricada por moldeo, inyección o extrusión me - 
diante cloruro de polivinilo u otro material termoplástico
flexible le impermeable, oaya sección puede ser plana, o -
.........  ............. ...................
convexa ^ara facilitar su adaptación a la curvatura del - 
cuerpo aí cual debe amoldarse, presentando sus cantos y ex

para evitar la formación- 
de aristas vivas, que puedan rasgar la vaina que ha de con 
tener la varilla o ballena.-
23.- "BALLENAS O VARILLAS DE MATERIAL PLASTICO FLEXIBLE, - 
PARA CORRETERIA Y APLICACIONES ANALOGAS", según la reivin­
dicación is, caracterizadas por el hecho de que el cuerpo- 
de la vajilla o ballena presenta varias perforaciones, que 
forman caldas rectangulares, romboidales, triangulares, cir 
oulares pe §$ya oonfigwgq^óh^ las cuales, sin perjuicio 
de la resistencia y flexibilidad de la varilla, contribuyen 
a su aligeramiento, economizando material y mejorando la - 
presentación del articulo, cuya masa puede ser incolora o- 
previameáte coloreada, opaca o transparente, para su más - 
disimulaba utilización.-
33.- "BALLENAS 0 VARILLAS DE MATERIAL PLASTICO FLEXIBLE, -
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215 PARA CORSETERIA Y APLICACIONES ANALOCAS", Tal como se ha
descrito y demostrado en los dibujos adjuntos.-

Consta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por 
una sola cara.-

Barcelona a 3 0 de Marzo de 1949.-




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



