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MEMORTIA DESCRIPTIVA

para un Modelo de Utilided, por veinte effios, por: = CRISOL DESTI__
NADO AL TRAIAMIEHTO TERMICO DE 1LOS ACEROS, EN BaNOS DI SAIES = &
favor de la razén soolal FOMENTO COMERCIAL E INDUSTRIAL S.A., Te_

sidente en Barcelona - calle Fontanella, nimero 7., ==
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Ios orisoles destinados al tratemiento térmico de los ace_

ros, en baflos de sales, han sido hasta shora construfdos por fun 7
dieldn de aceros corrientes -al barbono-, 0 bien de aceros resis - ;
tentes a altas temperaturas -sceros inoxidables-, La porosidad, |
defecto de toda fundieidn, constituye une costose imperfeccidn en
los mencionados @risoles. Trabdjase en ellos en los bafios sell «
nos, & altas temperaturas; y el befio 1fquido se infiltra por los
poros, produciendo una répida destruccién del propio orisol y del
revestimiento del horno, registréndose, &l mismo tiempo, una sen - ;
sible pérdida del valioso contenido del bafio. La vide de tales ori-
soles, con los defectos denunciedos, oscilas entre unas horas a
elgunas semenas; es tan gorta, por consiguiente, que no estd de
ninguns manere en relacidn eon el coste, bastante elevado, de ai -
chos crisoles. |

- El criadl cbjeto del presente modelo de utilided, se carac:i
teriza pers eliminar aquellos defectos, por estar formado por un

recipiente, construfdo de ochapa, embutido o soldado, de un & modo



de revestimiento, ya sea interior o exterior, fundiiendo asf{ un
crisol, en las medidas previamente determinadas y empleando acero
ordinario o aleado, consiguleniose, de este modo, un cuerpo unido
¥ sdlido, cuyo interior, o cuyo exterior, forma el recipiente y
5 suyo cesceo exterior, o el interior, en el caso inverso, lo consti -
tuye el material fundido. El recipiente de material laminado y |
por‘tal razén, sin poros, evita toda saelida del befio saling en une §
o en otra direcscidn. |
En el dibujo adjunto se representa en une figurs iunica vn
10 erisol visto en corte, siendo la nomenclatura de los nd¥meros se -
flaledos la siguiente:
E l plecsa de asiendo, ocon redorde 2 pare eviter la entrade
de sales hacla la cdmara de combustién.
3 Reborde del recipiente, para evitar la entrade de sales
15 hecis la cédgere de combustidn.
4 befio salino en fusién (temperatura hasta aproximademen -
| te 100% ¢).
5 Nivel del baiio salino.
6 ¥ Soadara de combustidn o calefaceidn.
20 - 7 Revestimiento refractario.
¢ resipiente metdiico, parte porosa (por ejemplo tundi‘:
eidn).
10 recipiente metdlico, parte no porose (por ejemplo em -
butido o soldsdo), para suprimir le sslide del befio 1fquido hacia.§
25 la cédmera de combustién. Puede ser colocado en la parte interior
del recipiente 8, o en su parte exterior.

La unidn de las partes 9 y 10 puede ser directa o :ind{ -

reata.
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El presente Modelo, conste de las siguientes reivindice -
clones:

1. - Orisol destinado al tratamiento térmico de los ace =
roe, en bafios de sales, carascterizado por ester formado por un re-
cipiente de chapa lemineds, sin poros, y Por un ¢asco, ya Ses €X -

terior‘o interior, de materisl fundido, constituyendo los dos un
cusrpor unido y sdlido e inseparable.

2. - Orisol destinado al tratemiento térmico de los ace -
ros, en bafios de sales.

Segdn se desoribe y reivindice en esta memoria desoripti -
va y se ilustpa y detelle con los plenos que & la misma se acompa ;é
flan.

La oual consta de tres hojas, folisdas y escritas a mdgui =

na por una so0la de sus caras.,

Medrid, a 1% de Diclembre de 1948. -
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