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* B M C R 1 A D E S C R I P T I V A

qae se acompaña a la  so lic itud  de un modelo de u tilidad  por veinte 

años en España, por; " S O L D A D O R " ,  a favor de sen cesar Ro­
drigase Ortiz del campo, residente en Bilbao (Vizcaya) T%voll, 18.-

a  SE

El presente modelo de u tilidad  se re fie re  a on soldador d esti­

nado a soldar metales de bajo ponto de fasion, ta l como el estaño, 

que tiene la  ventaja sobre lo s usuales de que se calienta sin  nece­

sidad de u t i l iz a r  gasolina o oorrientc e léo trlca , fanoionando auto­
máticamente, mediante e l calor que proporciona la  reacción exotér­

mica de austanoiaa químioas apropiadas encerradas en un cartucho, 

e l  ocal está provisto da un fulminante que mediante la  acción de un 

percutor, que forma parte del soldador, in ic ia  la  citada reacción.
Esencialmente e l soldador que se relvindloa está constituido por 

un cuerpo c ilin drico  ab ierto , que por el lado de su base se prolon­
ga en la  punta que efectúa la  soldadura e interiormente a lo ja  e l 

cartucho de la s  mencionadas sustancias químicas; yando roseado ex­

terior mente en su borde para cerrarle eon una tapa o boquilla que
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ae prolonga en un tobo que a an vez a lo ja  la  ? gu ja  percutera y el 

Bmelle de impulsión de la  misma* Hete apoya por un extremo en un 

re sa lte  de la  aguja y por el otro en ana pieza o tope oironlar del 

in terior del mena lonado tubo; e l ooal tiene en su parte exterior ana 

envuelta de material apropiado, que hace de mango para coger e l so l­

dador sin  su fr ir  la  aoción de su calentamiento. La aguja se prolon­

ga a l exterior de en alojaMiento y presenta nn agarradero o botón 

que sirve para d ispararla*

Dentro da la s  reivindicaciones qne se establecen pneden cons­

tru irse  soldadoree de d istin to  tamaño y oon lo s materiales que se 

juzgue mas apropiados en cada caso, a s í  como también variar lo s  de­

ta lle s  da sn prsaentaolÓn y organización como sea conveniente para 

la  aplicación concreta de qne se tra te .

Pero como ningnna de ta le s  variaciones afecta a la eaenoialidad 

reivindicada, los diversos soldadores qne se establezcan oon cua­

lesquiera de eaas modificaciones, estarán igualmente comprendidos y 

protegidos por el presente reg istro *
En esta idea, la  adjunta figura corresponde únicamente a ana 

forma da ejecución sin  carácter alguno lim itativo , que presentamos 

a t ítu lo  de ejemplo de realizaoión para mayor concreción de esta me­

moria d escrip tiva .

la  figura presenta en corte longitudinal y perspectiva esquemá­

tica  p arc ia l e l oonjunto del soldador.

Oon referencia a dicha figura y a la s  le tra s  y números que so­

bre e lla  designan la s  d is tin ta s  partas dal soldador representado, 

su descripción as come sigue;

E l cuerpo 1, cllfndrioo y hueco presenta en su base la  punta A 

para efectuar la  soldadura y en el otro extremo un roscado para ator­
n il la r  la  tapa 2, entre esta y e l cuerpo 1 alojan el oartuoho lo , 

oon la s  anstanclaa químioaa elegidas para producir la  reaoolón exo­

térmica, la s  cuales irán cent anidas en una envuelta apropiada matá-



lio a  o nó.

Ese oartucho lleva en un extremo e l fulminante U  que queda en­

frentado oon el tubo 3 aegún el cual se prolonga la  referida tapa 2.

El tabú 3 a lo ja  la  v a r illa  6, que en e l extremo correspondiente 

6 a l  fulminante presenta la  aguja percutora 9 y que por el otro lado, 

ya fuera del tubo 3 , termina en e l tirador o botón 6*

H  v a r illa  6, a oontinaaoión de la aguja 9, tiene e l  re sa lte  8 

' en e l que apoya por un extremo e l muelle 7 que por e l  otro baos son-

tacto oon un salien te o tope c ircu lar in terio r que e l tubo 3 tiene 

10 interiormente, Además este  tubo 3 va rodeado en an extremidad poste­

r io r  de la  pieza 4 de m aterial apropiado, que constituye el mango o 

agarradero del soldador.

El funcionamiento del soldador desorito se comprende fáoilmsnte: 

una vez colocado un oartnoho 10 apropiado en el cuerpo 1 y atorni- 

18 liado éste  a ea boquilla o tapa 2, cuando ae desee u t i l iz a r  e l d is­

positivo  para efectuar una soldadura, basta t ir a r  oon una mano del 

agarradero 6 en la  dirección de la  flecha - s -  hasta oomprimir el mae^ 

l i e  7, lo  necesario para que, a l  so ltar dicho tirador 6 y moverse la  

aguja peroutora en la  dirección de la  flecha - r - ,  l a  aguja 9 incida 

20 e l fulminante 11 oon la velocidad suficiente país* que provoque la

reacción de la a sustancias del cartucho 10, con lo  que ae calentará 

e l cuerpo 1 y por tanto la  punta A, que a s í  será u tilizad le  para 

rea lizar  la  soldadura.

De la descripción y funcionamiento que antecede se desprende 

26 que además de la  ventaja apuntada, de que este soldador no requiere 

e l empleo de gasolina ni e lectric idad , tiene la  de la  faoilidad con 

que puede recambiarse la  parte formada por e l  cuerpo 1 y punta A 

que ea la  única que con e l uso prolongado puede llegar a deteriorar­
se .

80 Además, ss ta  fac ilid ad  oon que ee efectúa e l recambio de la  par­

te portadora de la  punta, permite u t i liz a r  un míame soldador con la
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QM convenga r la  elaae de trabajo  qae vaya a re a liza rse ,

Otra ventaja es la f&oilidad con qae paede reemplazarse e l oar­
ta oh o 10.
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El presente modelo de u tilidad  o emprende la s  aigaientea reiv in­
dicaciones;

1 . -  Soldador caracterizado porqae asta  oomstltaido por an cuer­

po cilindrico  abierto , qae por en base ae prolonga a i la  panta qne 

efeatna la  soldadura y por sn otro extremo lleva e l borde roscado 

exteriormente para cerrarle con ana boqailla o tapa qne ae prolonga 

segán nn tabo; alojando, en el espacio comprendido entre el oaerpo 

y dicha boquilla, an oartacho de anatañelas saya reacción es exo­

térmica y se in ic ia  mediante an fulminante colocado en aqnel y qae 

qaeda frente a la boca del referido tobo a l  ponerle en en alojamien­

to*

2 . -  Soldador segán lo  reivindicado en e l  panto anterior, caras- 

terizado porqne ese tabo a lo ja  ana v a r illa  pereatora qae en an ex­

tremo tiene la  agaje de per en alón, enfrentada con la posición del 

falminante, y por e l otro sale  a l  exterior y ae prolonga en an 

agarradero o botón para an manejo; oaya agaja aa impaleada eontra 

e l falminante por an maelle, qae por an lado apoya en an re sa lte  

de la  v a r il la  pereatora y por e l otro en an caliente o reborde in­

terior del tabo qae le  a lo ja ; teniendo además éste áltimo ana en- 

v ae lta  de dimensiones y material apropiados para serv irle  da aga­

rradero*
Z .- Soldador*
Segán ae describe y reivindica en la  presente memoria daecrip-^ 

tiva y se ila a tra  con los dibajos qae a la  misma se aeocpaHan.

consta esta memoria de oaatro hojas fo liadas y e sc r ita s  a ma- 

qaina por ana aola cara. Madrid, a &s^de.
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