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MEMORTIA DESCRIPTIVA

para un Modelo de Utilidad, por veinte aflios, pare = HERRAMIENTA
MANUAL PARA REPARAR O RESTAURAR I0S FILETEADOS Y ROSCADOS = &
favor de la r.s. DELESPIERRE & PASCAL; residente en Paris - Fran

cla - 8 Impasse Guéménde. =-
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En las industries mecenices, la industria automoviliste,
de bicicletas, carpinterfa, ebanisterfa, ceminos de hierro y de
nodo general en las diversas industriss gue emplean tornillos,
pernocs, tirafondos, varillas, esparragos fileteados, manguitos
¥y prlezas roscadas, ocurre frqcuentemente que los pasos de rosca
exteriores -fileteados- o interiores -rosoadog- se encuentren de -

teriorados por un motivo cualgquiera y es necesario restaurarlo

Him-—u..

in situ, muchas veces incluso sin desmontar la pieza. %
El presente Modelo de Utilided, tiene por objeto una ;ﬁ
herramienta manuel perfecsionads de manejo fdcil y que responét
a esta necesidsd. En efecto, estas herramienta permite a un 5bre -
ro reparar por sf solo o restaurar con precisidn a pié de'fara
cugl quier peso de rosce interior o exterior, con fileteado;b ros__
cado & izquierda o & derechae, que se encuentre en una pief&idle
econtorno eilfndrico, efnico u otro cualquiera y de cualqurer dié

3

me tro, sin disminuir sensiblemente el groBor de ia pieza. Ade - =
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més dicha herramiente puede utilizarse iguslmente como calibre parae
feoonocer la dimensidn de un fileteado 0 de un roscado cualquiere,

Este herremienta perfeccionada estd constitufda por un
Prisma alargado en acero o material equivalente de dimensiones ve_
riebles, que recuerde la foma de una lima y que lleva dos, tres,
cuatro o un ndmero mayor de caras mordientes, iguales o desiguales,
estando cada une de estas caras provista de dlentes tallados de mo_
do especial parg atecar y restaurar, gracias a un movimiento variq_
ble de sentido adecusdo impreso e le herramiente, bien mea un filew_u
teado, bilen un roscedo, llevanio una parte al menos de dichas caras
mordientes dos endentaciones de diferente orientacidn: une endente_
cidn por delante destinads a atacar el paso de rosca interior que
se hg de restaurar por un movimiento periférieco o trensverssl end -
logo al de un rascador de mecénico, comunicado a le herramients,

y de una endentaoidn trasera destinade e gacar el passo de rosca
exterior que se ha de restaurar, por un movimiento 1ong1tudinal and.
logo al de una sierre 0 4¢ una lima comunicado a la herramienta,

Los dientes pueden tener lsa forma de pirdmides tetrdedri -
cas 0 de prigmes oon un nudme ro mayor de caraes. Sus aristas corten -
tes ven dispuestas para no morder més que para un solo sentido de
impulsidn de la herramienta, estando dichas a;istas en direcciones
contrarias en las endentaciones con orientaciones diferentes. ‘l

Segdn una forma de e jecucidn pérticularmente ventajosa,ig;’
dicha herremienta perfeccionada posee una forma més 0 menos fusqli_ ;
da por una o por las dos extremidades (pafa clertos pesos de ﬁﬁ@': i
ca que se han de restaurar, sobre cuatro caras mordientes y ﬁéra - i
pasos de rosce especisles, como 10s que se encuentran en los ferro -§
carriles, la mearina y la mecdnioca grande, en ocho caras mordientea)%
de msnera que puede penetrar en toda la cavidad de la pieza rossea :%

de deteriorada cualquiera que sea su profundidad siempre que la




10

15

20

%o

magnitud de dicha cavidad sea 1fgersmente superior al calibre del
extremo fuselado de la herramienta. Gracias a estas endentaciones
de diferentes orientaciones (preferentemente perpendiculares) esta
nueve herramienta puede desempefiar su funcidn reparadora cuasles -
quiera gue sean los obstdculos que se encuentren en la préximidad.,

En los casos en que la herramienta tenga gue servir para
reparer el roscado de una cavidad eon dimensiones inferiores al ca -
1ibre de le misme, la forma de €sta se modifice ligeramente; en lu-
gar de que la herramienta tenge un perfil fuselado, lleva dos extre;:
midedes que representan una porcidn tellada en lé mesa y que sé
termine en puntes o piramides de ocho caras o tablas con endente -
eciones muy fines parae poder reparar los pasos pequefios de rosca
eomo los que se emplean en la pequefia mecsnica, relojerfa, electri-
eldad, eto.

las diversas caras mordientes de esta herramignta pueden
llevar dientes de grosor y separacidn identico, pero con preferen -
cia se las provee de dientes suyos grosores y espaciamientos varian
de une cara a otre, de manera que poniendo a volunted una u otra
care de le herramienta en posicidén de trabajo se pueden renovar pa;
s08 de rosca diferentes. Los ndmeros de €stos pueden sefialarse e
indicarse en las respectivas caras de la herramlenta de una fome
cmveniente, particularmente mediante marcas o nimeros grabados o i
puestos de otro modo en las porciones mediasnas lisas de las carasﬁiﬁi
de la herramienta.

Ies endentaciones con diferentes orientaciones, destffia -
des unas (las mds préximas al extremo de ls herramiente) & restau - -
rar los pasos de rosca interiores, y las otras (las situedes més
atrds) a restaurar los pasos de rosca exteriores, estdan preferen -
temente separaﬂas pbr zonas neutras, de modo gque los dientss de

i
i

atrésho corran peligro ds alcenzar los filetes de une rosca inte -
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rior en el decurso de la restauracidn mientras en el interior de
una pleze roscads se imprime a 1 herramienta un movimiento trans -
versal o periferico (por ejemplo alrededor de un centro) andlogo
al movimiento del rascador de mecéniso.

En casos excepcionales puede la herramienta llevar en oa -
da cara un solo diente, si por ejemplo se trata de restaurar peso
de rosce de gran didmetro. En teles casos puede preverse una gufe
en la prolongacidn de la gargenta del diente.

Este herramienta menual puede adeptarse a usos mecdnicos
y desempefiar el papel de una terraja o de un macho de aterrajer
monténdola en un soporte con cuelquier accionamiento conveniente.

El edjunto dibujo esquemdtico que representa grificamente
el objeto del Modelo de Utilidad, a titulo de ejemplo ilustrativo
pero no limitativo, ofrece una forms ventajosa de e jecucién.

La figura‘l es une vista en planta de un trozo de cara
mordiente de la herrasmienta, que presenta fregmentos de dos enden -~ -
taéiones gon orientaciones y funoiones‘diferentés.

Le figure 2 es una vista en seccidén longitudinel del ante =
rior trozo de cara mordiente con doble endentacidn.

La figura 3 es una vista en seccidn andloge a la figura
2, pero qué ilustra una variante del contorno de le cara mordien -
te oon doble endentecidn.

Le figure 4 es una viste en perspectiva que presenta un
diente en forma de piréﬁide tetraddrice con ariste en el vértice.

La figura 5 es une viste en perspective desde la perte
superior, que presenta otro diente en forma de pirdmide pentqddri,ij
ce. gon cima més encha gque larga.

Le figurse 6 es una viste fragmenterie del desarrolleo en

un plano de las cuatro ceras mordientes de 1la herremienta, siendo”

dos de ellas rectédngulares y estando provistas de dos series de
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dientes de orientaciones diferentes (representadas solo en parte)
mientras que las otras dos earés estan fuseladss y provistaé de una
scla serie de dientes, orientados todos en el mismo sentido.

Una carscteristica importante de esta nueve herramienta
es que se ha estudiedo para poder restaurer igualmente blen y son

lg misma facilided pasos de rosce exteriores (fileteados) y pesos

- de rosce interiores (roscados). Este resultado se logra en la he -

rremienta de cuatro ceres ilustrada a t{tulo de ¢ Jemplo en el ad =
Junto dibujo gracias al hecho de que dos de las cerss de le herrs -
mienta presenten dos series de dientes ocon diferentes orientéﬁio -
nes y funciones. ,

, Una primere serie de dientes -2~ (méds o menos gruescs sge - -
gin los fileteados & reparar) estd tellade o prevista de otro mo =
do en las caras repctgngulares 1 y 3 e la herramiente de modo gque
presente una serie de filos -al- hacis adelante en direccidn de
la flecha -f-. Esta direccidn es aquella en que'el obrero empuja
eon intermitencias le herramienta contre el fileteado qde se ha
de resteurar, de modo que los filos -al. perpendiculares a la di -
receidn -f- reparan las partes deterioredas del fileteedo.

Los dlentes -a- pueden ventaJosamente ser de forme de pi -
ramides tetraddrices como indica ls figura 4. Sus caras cortentes
-a'- gue pueden ser sensiblemente verticales, son mds sbruptas
que sus caras opuestas -a%. Las porciones més gruesas que enches
;b- estdn dispuestes entre las filas de dientes -a- para separar
sus cares cortentes -a'-. | ggy

En las cafas 1l y 3 de la herramienta los dientes -a- 8o
detienen a clerta distenois de la extremided de la misme pars fa - .
eilitar el emplezamiento necesario para le segunde serie de dien -
tes -c-. Este emplazemiento estd circundado en tres costados por

un borde 1iso -d- o no dentado gue puede ser méds o menos grande, 'i
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Dicho borde -d- se ha exagersdo gréficamente en las figuras 1 ¥y
6 para hacer més claro el dibujo. Fl umbral gque separas lea zona de
dlentes ~-a- de la zons de dientes -0 puede tener Aiversos perfi -
les, Dos de estos perfiles se ilustran a titulo de ejemplo en las
figuras 2 y 3. _

Los dientes -¢- (mds 0 menos gruesos segin las roseces &
reaviver) estén dispuestos agu{ de modo que sus filos cortantes

~-c'- geen perpendiculares & los filos -a'~ de los dientes -a-.

-Conviene, en efecto, gue los dientes -o- ataguen la rosca a reavi - !

var, gracias & un movimiento transversal o periférioo impreé&%a}
la herramients (en el sentido indicado por la flecha £'), eaideéé,
meniobrendo la herramienta el modo de un rascador de mecanico.

Esta ocondicidén operatoria no exige gue los filos -a' y
c'- de los dientes Qap y -c- sean rigurosamente perpendiculares.

De igual modo pueden los filos -c'- colocarse en sentido inverso
(en lo alto en lugar de abajo, en las figuras 1, 2 y 3). Entonces
habrfs que invertir 180% la direccidn indicade con la flecha -£'-,

Los dientes -o- pueden tener la forme de pirdmides tetraé-
drieces o la forma de pirédmides pentaddrices, como se ilustra es -
quemdticamente en le figura 5. Sus caras cortantes -b‘- pueden ser
sensiblemente verticales u oblfeuas, pero siempre serdn mds abrup -
tas gque sus caras opuestas -gW-,

El ataque de una rosca deteriorade por los dientes -c- se
faslilite gracias e la forma fuselads 0 en "cabeza de vibora"™ de la
extremidad de la herramienta que asf{ penetra méds fdcilmente en les j
piezas roscadas, como son las entradas de los esparrdgos o tubos, %
tuercas, etc. En efecto, las carss mordientes 2 y 4 de la herra -
miente )véase figura 6) tienen una formas no rectdnguler, sino tra;ég
pezoidal. Estas caras 2 y 4 llevan aguf en toda su longitud dien - E

tes -e~ orientados como los dientes -8-, pero mds finos Qdé éstos,

y destinados a repaser fileteados de paso intericr.
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Los diertes previstos en las caras respectivaes 1, 2, 3, 4

de la herremienta pueden ser diferentes para poder restsurar pasos

' @le rosca diferentes, como. el paso internscional, el paso Whitworth,

el paso 1lamedo f"ges de Paris", el paso llamado "gas inglés", eto.
Unas mercas indican los ndmeros o fndlces de filetes o roscsdos
resteursbles, los cusles pueden llevarse & la parte medie lise -g-
de la herramiente en sus ceras respectives.

ola herramienta estd ideade preferentemente de modo que -
puede trabajar por cuslquiera de sus extremos; el nidmero dnguaf'h

caras mordientes puede varier. Un numero cualquiers de est

puede llevar dientes (de ouamlesguiera grosores) con orgéﬁ
y funciones diferentes que ocupen los emplazamientos iﬁdieﬁﬂpsﬁfk
pero con cualguier relacién de superficies. R

Grecias a la facilidad de su menejo estd herramienta .per -
fecaionala reemplazg todas las terrajas y machos de aterrajar pa -
ra restaurar pasos de roscas exteriores e interiores; permite aho:;
rrar el demontaje y nuevo montaje de la pieza deteriorada. A pe -
sar de su semejanza aparente ocon una lima, no trabaja como ella y
apenas disminuye el grosor de la pleza resteurade, volviendo a su
estado nuevo el filete o rosca con toda las precisidén deseable. Es
te herramients puede servir igualmente de calibre para darse cuen -
ta de 1a dimensidn de filetes o rosems que se encuentren eri plezas
de aceros, de hierro, de madera de fibra o de ounalguier otro mate ~‘
rial.,

Los pormenores de ejecucidén constructive pueden variar por:
10 gue se refiere a les dimensiones, formas, materiales, ete., sin_f

salirse de 1le esencialided del presente Modelo de Utilided.
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El presente Moﬁelo de Utilidad, consta de las siguientes
reivindicaciones:

1. « Herremients menual para restaurar los fileteados y
roscados, carscterizeda por estar constituide por un prisme alarga -
do de dimensiones veriables que recuerda la forma de unsa 1ima, y
cuyes caras mordientes estdan provistas de dientes tellados de mﬁdi
especlal para atacar y restauraer, gracias s un movimiento variable
de sentido sdecusdo impreso & la herramiente ya ses un. filete, ya ?
ses une rosca, llevando una parte al menos de dichas caras doS‘en -ﬁ?
dentaeiones eon orientaciones diferentes, una endentacion por da -
1ante destinasds 8 atacar el paso de rosce interior que se'ﬁa;de res -
taurar graclas a2 un movimiento periférico o transversal anﬁlogo al.
de un rascedor de mecénico, y otra endentacidn situada por detrds
de la anterior y destinada a atacar el paso de rosca exterior que
se ha de restaurar, gracias a un movimiento longitudinal analogo
gl de una sierra o de una lima, poseyendo cade extremidad de la
herramienta preferentemente una forma fuselads pers facilitar el
etaque de las endentaclones que repara las roscas, previéndose al -
rededor de estas endentaciones un borde de atéque libre.

2. = Herramiente menugl para reperar o restaurar los fi -
leteados y rosceados -

Segin se describe y reivindica en esta memoria descripti -
va y se ilustra y detalla con los planos reglamentarios que & le

mismea se scompeiian.

La cual consta de ocho hojas, foliadas y esorites a md -

quina por una so0le de sus cares.

Madrid, a de Marzo de 1949.‘MK”“
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